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betreffend das européische Patent 1 275 192
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hat der 1. Senat (Nichtigkeitssenat) des Bundespatentgerichts auf Grund der
mundlichen Verhandlung vom 23. Januar 2013 durch die Préasidentin Schmidt
sowie die Richter Voit, Dr.-Ing. Scholz, Dipl.-Ing. Mduller und Dipl.-Geophys.
Dr. Wollny

fur Recht erkannt:

Das europaische Patent EP 1 275 192 wird mit Wirkung fur das

Hoheitsgebiet der Bundesrepublik Deutschland flr nichtig erklart.

I. Die Kosten des Verfahrens tragt die Beklagte.

II. Das Urtell ist im Kostenpunkt gegen Sicherheitsleistung in Héhe

von 120% des zu vollstreckenden Betrages vorlaufig vollstreckbar.



Tatbestand

Die Beklagte ist eingetragene Inhaberin des auch mit Wirkung fur das Hoheitsge-
biet der Bundesrepublik Deutschland erteilten europaischen Patents EP 1 275 192
(Streitpatent), das am 20. Marz 2001 unter Inanspruchnahme der Prioritat der briti-
schen Patentanmeldung GB 0009248 vom 15. April 2000 (WO 01/01220) ange-
meldet wurde. Das Streitpatent ist in der Verfahrenssprache Englisch abgefasst
und wird beim Deutschen Patent- und Markenamt unter der Nummer 601 28 214
gefuihrt. Es betrifft einen Rotor, eine Rotoranordnung, ein Verfahren und eine Vor-
richtung zur Herstellung eines Rotorelements und umfasst in der erteilten Fassung

9 Ansprtiche, die von beiden Klagerinnen vollstadndig angegriffen sind.

Die nebengeordneten Patentanspriiche 1 und 7 der erteilten Fassung lauten in der
Verfahrenssprache wie folgt:

1. A machine for the manufacture of elements (8) from
strip stock, the elements (8) in use being stacked to
provide an assembly of stacked elements (8) for an
electrical motor, each element (8) including body
{10) and pole {12) porions which are integrally
formed, the machine including a die assembly in-
cluding a first die member {(22) for providing by
punching at least parts of the body portions {(10) of
each element and a second die member (32) for pro-
viding by punching, the pole portions (12) of 2ach
element (8), and characterised in that the body and
pole die members (22, 32) are relatively moveable
between successive punching operations when the
body and pole porions {10, 12) of the elements (8)
are provided, whereby incremental adjustment of the
position of the second die member (32) relative to
the first die member (22) is effected so that whilst
each of the body portions (10) of the elements (8) is
provided along a common centre line, the pole por-
tion (12) of each of the successive elements (8) is
incrementally offset relative to the pole portion (12)
of each of the respective previous elements {8) with
respect to the said common centre line of the body
portion (10).



7. A method of manufacturing elements (8) using a ma-
chine according to any one of the preceding claims,
from sirip stock, the elements {8) in use being
stacked to provide an assembly of stacked elements
{8) for an electrical motor, each element (8) including
body (10) and pole (12) portions which are integrally
formed, the machine including a die assambly in-
cluding a first die member (22) for providing by
punching at least parts of the body portions (10) of
eachelement and a second die member (32) for pro-
viding by punching, the pole portions (12) of each
element (8), and characterised in that the method
includes relatively moving the first and second die
members (22, 32) between successive punching op-
eralions when the body and pole portions (10, 12)
of the elements (8) are provided, wheraby incremean-
tal adjustment of the position of the second die mem-
ber (32) relative to the first die member (22} is effect-
ed 50 that whilst each of the body portions {10} of
the elements (8) is provided along a common centre
line, the pole porion (12) of each of the successive
elements (&) is incremeantally offset relative to the
pole portion {12) of each of the respective previous
elements (B) with respect to the said common centre
line.

In der deutschen Ubersetzung haben diese Patentanspriiche folgenden Wortlaut:

1. Vorrichtung zum Herstellen von Elementen (8) aus
bandférmigem Material, wobei die Elemente (8) im
Gebrauch aufeinander gestapelt werden, um eine
Anordnung ven gestapsiten Elementan (8) fir eine
elektrische Masching zu bilden, wobei jedes Ele-
ment {8) Grundkorper- {10) und Polabschnitte (12)
aufweist, die integral ausgebildet sind, wobei die Ma-
schine eine Stanzanordnung aufweist, die mit einem
ersten Stanzelement {22) versehen ist, zum Bereit-
stellen durch Ausstanzen zumindest von Teilen der
Grundkbrperabschnitte (10} eines jeden Elements,
und ein zweites Stanzelemeant (32) zum Bereitstellen
durch Ausstanzen der Polabschnitte {12) eines je-
den Elements (8), und dadurch gekennzeichnet,
daRk die Stanzelemente {22, 32) fir Grundkorper und
Pole relativ zuginander bewegbar sind, zwischen
aufeinanderfolgenden Stanzvorgangen, wenn die
Grundkdrper- und Polabschnitte (10, 12) der Ele-
mente {B) gebildet werden, wobei eine schritiweise
Einstellung der Position des zweiten Stanzelements
{32) relativ zu dem ersten Stanzelement {22) so aus-
gefihrt wird, dalt wahrend jeder der Grundkdperab-
schnitte (10) der Elemente (8) entlang einer gemein-
samen Mittellinie gebildet wird, der Polabschnitt (12)
eines jeden der aufeinanderolgenden Elemeante (&)
schrittweise relativ zu dem Polabschnitt (12) eines
jeden enisprechendanvarangehenden Elements (8)
in Bezug auf die genannte gemeinsame Mittellinie
des Grundkdrperabschnitts (10) versetzt ist.



7. Verfahren zum Herstellen von Elementen (8) unter
Verwendung einer Vorrichtung nach einem der vor-
angehenden Anspriche, ausgehend von bandfdrmi-
gen Material, wobei die Elemente (8) im Gebrauch
aufeinander gestapelt werden, um eine Anordnung
von gestapalten Elementen (8) for eine elektrische
Maschine zu bilden, wobeijedes Element (8) Grund-
karper- (10) und Palabschnitie {12) aufweist, die in-
tegral ausgebildet sind, wobei die Maschine eine
Stanzanordnung aufweist, die mil einem ersten

Stanzelement (22) versehen ist, zum Bereitstellen
durch Ausstanzen zumindest von Teilen der Grund-
karperabschnitte (10) eines jeden Elements, und &in
zweites Stanzelemeant (32) zum Bereitstellen durch
Ausstanzen der Polabschnilte {12) eines jeden Ele-
menls (8), und dadurch gekennzeichnet, dalt das
Verfahren umfalit, die ersten und zweiten Stanzeale-
mente (22, 32) relativ zueinander zu bewegen, zwi-
schen aufeinanderfolgenden  Stanzvorgangen,
wenn die Grundkdrper- und Polabschnitte {10, 12)
der Elemente {8) gebildet werden, wobei eine schritt-
weise Einslellung der Posilion des zweilen Stlanz-
elements {32) relativ zu dem ersten Stanzelemant
(22) so ausgefihrl wird, dall wahrend jeder der
Grundkdperabschnitte (10} derElemente (8) entlang
einer gemeinsamen Mittellinie gebildet wird, der Pol-
abschnitt {12) eines jeden der aufeinanderfolgenden
Elemente (8) schrittiweise relativ zu dem Polab-
schnitt {12) eines jeden entsprechenden vorange-
henden Elements (8) in Bezug aufl die genannte ge-
meinsame Mittellinia versetzt ist.

Wegen der weiter angegriffenen und unmittelbar oder mittelbar auf die Anspri-
che 1 beziehungsweise 7 rickbezogenen Anspriiche 2 bis 6 sowie 8 und 9 wird

auf die Streitpatentschrift EP 1 275 192 B1 Bezug genommen.

Die Klagerinnen sind der Auffassung, der Gegenstand des Streitpatents sei ge-
genuber den urspriinglich beim europaischen Patentamt eingereichten Unterlagen
(WO 01/01220) unzuldssig erweitert, jedenfalls aber wegen fehlender erfinderi-
scher Tatigkeit nicht patentfahig. Zum Beleg der fehlenden Patentfahigkeit berufen
sie sich auf folgende Druckschriften:

Nummerierung in 1 Ni 25/12 Nummerierung in 1 Ni 1/12:
NK10: FR 1215804 A
NK11: EP 0 995 257 B1



NK12: US 4 616 151

NK13: JP 57-097337 A

NK14: JP 08-294242 A

NK17: EP 0 658 383 Al

NK18: US 5604 971 A
JP 03 078447 A

Anl. 6

Anl. 11
Anl. 12
Anl. 10

NK19: JP 08-223829 A (mit engl. Ubers. NK19' und dt. Ubers. NK19")
NK20: JP 2000-139063 A (mit engl. Ubers. NK20' und dt. Ubers. NK20")
NK21: JP 59-141332 A (mit engl. Ubers. NK21' und mit dt. Ubers.NK21").

Beide Klagerinnen beantragen,

das europaische Patent EP 1 275 192 mit Wirkung fur das Ho-

heitsgebiet der Bundesrepublik Deutschland fir nichtig zu erkla-

ren.

Die Klagerinnen rugen die Hilfsantrage, die erst nach Ablauf der im Zwischenbe-

scheid gesetzten Frist bzw. erst in der mundlichen Verhandlung eingereicht wur-

den, als verspatet.

Die Beklagte beantragt,

die Klagen abzuweisen (Hauptantrag),

hilfsweise verteidigt sie ihr Patent mit der Maligabe, dass das

Streitpatent die Fassung gemal einem der Hilfsantréage 1 bis 7 er-

halt.



Anspruch 1 nach Hilfsantrag 1, (Anderungen gekennzeichnet):

1. A machine for the manufacture of elements (8] from

strip stock, the elements (8) in use being stacked to
provide an assembly of stacked elements (B) for an

electrical motor, each element (8) tﬂeéaéiﬂg—ha¥anq:i-
singie-body (10) pexties and a_eingie pole pestion (12)
which portions whieh-are integrally formed, the machine
including a die assembly including a first die member
(22) for providing by punching of at least parts of the
body portions {10) of each element, and a second die
member ({32) for providing by punching the pole peortions

(12} of each element (8), and sherseterised—in
shatwherein the body and pole die members (22, 32)
relatively movable in & direction across an advancing

direction of said strip between successive punching
12) of

are

operations when the body and pole porticns (10,
the elements are provided, whereby incremental
adjustment of the position of the second die member
{32} relative to the first die member (22) is effected
so that whilst each of the body portions (10} of the
elements (8) is provided along a common centre line,
the pole portion (12) of each of the successive
elements (8) is incrementally coffset relative to the
pole portion {(12) of each of the respective previous

elements (8) with respect to the said commeon centre

line of the body portion (10).



Anspruch 1 nach Hilfsantrag 2 (Anderungen gekennzeichnet):

1. A machine for the manufacture of elements (8) from
strip stock, the elements (8) in use being stacked to
provide an assembly of stacked elements (8} for an
electrical motor, each element (8) ineluding-having a
single body (10) pertion and a single pole pertion (12)
which portions wiieh—are integrally formed, the machine
including a die assembly including a first die member
{22) for providing by punching of at least parts of the
Eﬁfymgggglportionf (3832) of each element, and a second
die member (32) for providing by punching the poie—bsse—
portiong (32¥®) of each element (8), sad-echaracterised
in—thatwherein the body and pole die members (22, 32}
are relatively movable in a direction across an
advancing direction of said strip between successive

punching operations when the body and pole portions
(10, 12) of the elements are provided, whereby
incremental adjustment of the position of the second
die member (32) relative to the first die member (22)
is effected so that whilst each of the body portions
(10) of the elements (8) is provided alcong a common
centre line, the pole portion (12) of each of the
successive elements (8) is incrementally offset
relative to the pole portion (12} of each of the
respective previous elements (8) with respect to the
said common centre line of the body portion (10}).



Anspruch 1 nach Hilfsantrag 3 (Anderungen gekennzeichnet):

1. A machine for the manufacture of elements (B) from

strip stock, the elements (B) in. use being stacked to

provide an assembly of stacked elements (8) for an
electrical motor, each element (8) imeludimg-having a

sirgle body (10) portion and a single pole porticn (12]
which porticns whieh-are integrally formed, the machine
including a die assembly including a first die member

+22}-for providing by punching of at least parts of the
body portiong (10) of each element, and a second die
member -+32+—for providing by punching the pole portiong
(12} of each element (B), @hé—eharacterised—in
theewherein the body and pole die members (22, 32) are
relatively movable in a direction across an advancing

direction cf said strip between successive punching

operations when the body and pole portions (10, 12) of

the elements are provided, wherein the pole die member

(22) is maintained stationary relative to a base (20) ol

cf the machire, and the ?aedrﬁie member (32) may be
moved incremantally between successive punching

operations relative to the pole die member (22) and the

base (20), whereby incremental adjustment of the
position of the second die member %32+¥relative to the
first die member 422}—is effected so that whilst each
of the body portions (10) of the elements (B) is
provided along a common centre line, the pole portion
{12) of each of the successive elements (8) is
incrementally offset relative to the pole portien (12)
of each of the respective previous elements (8) with
respect to the said common centre line of the body

portion (10).
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Anspruch 1 nach Hilfsantrag 4 (Anderungen gekennzeichnet):

1.4 machine for the manufacture of elements (8] [rom

strip stock, the elements {B}'in use being stacked to
provide an assembly of stacked elements {8) for an
electrical motor, each element (8) imelwdimg-having a
single body (10) portion and a single pole portien (12)
which portions whieh-are integrally formed, the machine
including a die assembly including a £iret—moving die

member (2232) for providing by punching of at least
of each element, and a

parts of the body portions (10}
stationary seeead—die member (32272) for providing by
punching the pole portions (#4210} of each element (8},

for providing the pole portiong of the elements is
(20} of the

maintained stationary relative to a base
machine, and the die member ({32) for providing the at
least parts of the body porticons (10) is incrementally
movable relative to the stationavy die member (23) and
the bas= {70) the body—and—pelz—die—morbers —ad—331
are—adativediymavable in a direction across an
advancing direction of said strip between successiwve
punching operations when the body and pole portions
(10, 12) of the elements are provided, whereby
incremental adjustment of the position of the seeend
stationary die member (3222) relative to the £irst
moving die member (2232) is effected =so that whilst

each of the body portions (10} of the elements (8) is
the pole portion

provided along a common centre line,
(12) of each of the successive elements (8) is
incrementally offset relative to the pole portion {12}
of esach of the respective previous elements (8) with
respect to the said common centre line of the body
poertien (10), so that the pole portions of the elements

are offset Et differant distances from the centre line

of their associated body porcions. .
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Anspruch 1 nach Hilfsantrag 5 (Anderungen gekennzeichnet):

1. A machine for the manufacture of rotor elemenkts (8)
in use being stacked

(8}

from strip stock, the elements (8)
to provide an assembly of stacked rotor elements
for an electrical motor, each rotor element (8)
Fretuding-having a single body (10) portion and a
gingle pole portion (12) which portions whieh—are
integrally formed, the pole portions of the stacked

(8) forming a pole shoe and the base
Eorming a

rotor elements
portions of the stacked rvotor elements (&)

pole shaft, the machine including a die assembly
including a fisst-moving die member (2232) for
providing by punching of at least parts of the body
portions (10) of each element, and a staticnary sececeond
die member {3222} for providing by punching the pole

(+210) of each element (8), and-eharacterised

portions
the

in-thatwherein the die member (22) for providin

pole portions of the element is maintained staticnary

relative to _a base (20) of the machine, and the die

membar (32) for providing the at least parts of the

body portions ¥
the stationary die member (22) and the base (20) ehe

movable in a direction across an advancing direction of

said strip between succeasive punching operations when
the body and pole porticns (10, 12) of the elemsnts are
provided, whereby incremental adjustment of the
position of the seesad-staticnary die member (3222)
relative to the firse—moving die member (2232) is

effected so that whilst each of the body portions
ig provided along a common centre

(10)

of the elemsents (&)
line, the pole portion (12) of each of the succeasive

elements (8) is incrementally offset relative to the

pele portion (12} of each of the respective previous
elements (8) with respect to the said common centre
line aof the body portion (10), sc that the pole
portions of the elements are offset by diffsrent
distances from the centre linz of their associated body

portions.
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Anspruch 1 nach Hilfsantrag 6 (Anderungen gekennzeichnet):



