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BESCHLUSS

In der Beschwerdesache

betreffend das Patent 196 44 074

BPatG 154
08.05



hat der 12. Senat (Technischer Beschwerdesenat) des Bundespatentgerichts auf
die mandliche Verhandlung vom 7. April 2009 unter Mitwirkung des Vorsitzenden
Richters Dr.-Ing. Ipfelkofer sowie der Richter Hovelmann, Dipl.-Phys. Dr.rer.nat.

Frowein und Dipl.-Ing. Sandkamper

beschlossen:

Auf die Beschwerde der Einsprechenden wird der Beschluss der
Patentabteilung 27 des Deutschen Patent- und Markenamts vom

19. Februar 2004 aufgehoben und das Patent widerrufen.

Grinde

Mit dem angefochtenen Beschluss hat die Patentabteilung das Patent in be-
schranktem Umfang aufrechterhalten. Hiergegen wendet sich die Beschwerde der
Einsprechenden. Sie ist der Ansicht, der Gegenstand des Patents sei durch den
aufgedeckten Stand der Technik vorweggenommen, zumindest jedoch nahege-
legt. Im Verfahren sind u. a. folgende Schriften zum Stand der Technik genannt

worden:

E1) DE 19601720 Al

Bf3) Bleisch, G. und Weile, F.: Innovationstrends bei Verpackungsmaschinen
dargestellt am Beispiel der Schlauchbeutelmaschinen. In: neue verpackung 10/91,
Seiten 24 bis 28, 31, 32, 34, 35, 37, 38 sowie 41 und 42.



Die Patentinhaberin verteidigt das Patent im Beschwerdeverfahren in der be-
schrankt aufrechterhaltenen Fassung, hilfsweise mit den Patentanspriichen ge-

malf ihren Hilfsantragen 1 und 2.

Die nebengeordneten, beschrankt aufrechterhaltenen Patentanspriche 1 und 3

lauten:

1. Verfahren zum Herstellen von wurstartigen Produkten mit einer
schlauch- oder beutelartigen Verpackungshiulle, bei dem die ein-
seitig verschlossene Verpackungshille zunachst mit Fullgut befullt
und anschlie3end ein VerschlieBvorgang ausgeltst wird, der als
Teilvorgange das Herstellen eines fillgutfreien Zopfabschnitts ge-
wuinschter Lange durch Einschniren der Verpackungshille, das
Verlangern des so erzeugten Zopfabschnitts und dessen Ver-
schlieBen durch Setzen und SchlieBen mindestens einer Ver-
schlussklammer umfasst, wobei die Teilvorgange unabhéngig von-
einander angesteuert werden, dadurch gekennzeichnet, dass
die Bewegungsablaufe der Teilvorgdnge des Verschliel3vorgangs

zumindest teilweise unabhéngig voneinander gesteuert werden.

3. VerschlieRvorgang zum Herstellen von wurstartigen Produkten
mit einer schlauch- oder beutelartigen Verpackungshille, mit Mit-
teln (11, 12, 14) zum Einschnuren der Verpackungshille, Mitteln
(16) zur Bildung eines fullgutfreien Zopfabschnitts durch Spreizen
der Einschnirmittel und Mitteln (18, 20, 22, 24) zum Setzen und
SchlieRen von Verschlussklammern, wobei die Mittel (11, 12, 14)
zum Einschnuren der Verpackungshiille, die Mittel (16) zum Sprei-
zen der Einschnirmittel und die Mittel (18, 20, 22, 24) zum Setzen
und Schliel3en von Verschlussklammern unabhéangig voneinander
ansteuerbar sind, dadurch gekennzeichnet, dass eine Steuer-
einheit (28) vorgesehen ist, an die die Mittel (11, 12, 14) zum



Einschniuren der Verpackungshille, die Mittel (16) zum Spreizen
der Einschnirmittel und die Mittel (18, 20, 22, 24) zum Setzen und
SchlieBen von Verschlussklammern zur Steuerung ihrer Bewe-

gungsablaufe angeschlossen sind.

Die Patentanspriiche 1 und 3 gemal Hilfsantrag 1 haben folgenden Wortlaut:

1. Verfahren zum Herstellen von wurstartigen Produkten mit einer
schlauch- oder beutelartigen Verpackungshiille, bei dem die
einseitig verschlossene Verpackungshille zunachst mit Fullgut
beflllt und anschlie3end ein Verschlielivorgang ausgelost wird,
der als Teilvorgdnge das Herstellen eines flllgutfreien Zopf-
abschnitts gewtlnschter Lange durch Einschniren der Ver-
packungshiille, das Verlangern des so erzeugten Zopfabschnitts
und dessen VerschlieRen durch Setzen und Schlie3en mindestens
einer Verschlussklammer umfasst, wobei die Teilvorgdnge unab-
hangig voneinander angesteuert werden,

dadurch gekennzeichnet, dass die Bewegungsablaufe der
Teilvorgdnge des VerschlieBvorgangs zumindest teilweise unab-
hangig voneinander gesteuert werden, wobei die Mittel (11, 12,
14) zum Einschniren der Verpackungshulle die Mittel (16) zum
Spreizen der Einschnurmittel und die Mittel (18, 20, 22, 24) zum
Setzen und SchlielRen von Verschlussklammern Elektromotoren

als Antriebselemente aufweisen.

3. VerschlieRvorrichtung zum Herstellen von wurstartigen Pro-
dukten mit einer schlauch- oder beutelartigen Verpackungshiille,
mit Mitteln (11, 12, 14) zum Einschntren der Verpackungshiille,
Mitteln (16) zur Bildung eines fullgutfreien Zopfabschnitts durch
Spreizen der Einschnurmittel und Mitteln (18, 20, 22, 24) zum

Setzen und Schliel3en von Verschlussklammern, wobei die Mittel



(11, 12, 14) zum Einschniren der Verpackungshille, die Mittel
(16) zum Spreizen der Einschnirmittel und die Mittel (18, 20, 22,
24) zum Setzen und Schliel3en von Verschlussklammern unab-
hangig voneinander ansteuerbar sind,

dadurch gekennzeichnet, dass eine Steuereinheit (28) vor-
gesehen ist, an die die Mittel (11, 12, 14) zum Einschniren der
Verpackungshille, die Mittel (16) zum Spreizen der Einschnur-
mittel und die Mittel (18, 20, 22, 24) zum Setzen und Schliel3en
von Verschlussklammern zur Steuerung ihrer Bewegungsablaufe
angeschlossen sind, wobei die Mittel (11, 12, 14) zum Ein-
schniren der Verpackungshitille, die Mittel (16) zum Spreizen der
Einschnurmittel und die Mittel (18, 20, 22, 24) zum Setzen und
Schlieen von Verschlussklammern Elektromotoren als Antriebs-

elemente aufweisen.

Die Patentanspriiche 1 und 3 gemaR Hilfsantrag 2 lauten:

1. Verfahren zum Herstellen von wurstartigen Produkten mit einer
schlauch- oder beutelartigen Verpackungshille, bei dem die ein-
seitig verschlossene Verpackungshille zunachst mit Fullgut befallt
und anschlieBend ein VerschlieBvorgang ausgelost wird, der als
Teilvorgdnge das Herstellen eines fullgutfreien Zopfabschnitts
gewinschter Lange durch Einschniren der Verpackungshtille, das
Verlangern des so erzeugten Zopfabschnitts und dessen Ver-
schlieBen durch Setzen und SchlieBen mindestens einer Ver-
schlussklammer umfasst, wobei die Teilvorgange unabh&ngig
voneinander angesteuert werden,

dadurch gekennzeichnet, dass die Bewegungsablaufe der
Teilvorgdnge des Verschliel3vorgangs unabhangig voneinander
gesteuert werden, wobei die Mittel (11, 12, 14) zum Einschniren
der Verpackungshille, die Mittel (16) zum Spreizen der Ein-



schnurmittel und die Mittel (18, 20, 22, 24) zum Setzen und
SchlieRen von Veschlussklammern Elektromotoren als Antriebs-

elemente aufweisen.

3. VerschlielBvorrichtung zum Herstellen von wurstartigen Pro-
dukten mit einer schlauch- oder beutelartigen Verpackungshille,
mit Mitteln (11, 12, 14) zum Einschniren der Verpackungshdlle,
Mitteln (16) zur Bildung eines fullgutfreien Zopfabschnitts durch
Spreizen der Einschnirmittel und Mitteln (18, 20, 22, 24) zum
Setzen und SchlieBen von Verschlussklammern, wobei die Mittel
(11, 12, 14) zum Einschniren der Verpackungshille, die Mittel
(16) zum Spreizen der Einschnirmittel und die Mittel (18, 20, 22,
24) zum Setzen und SchlieBen von Verschlussklammern
unabhangig voneinander ansteuerbar sind,

dadurch gekennzeichnet, dass eine Steuereinheit (28) vor-
gesehen ist, an die die Mittel (11, 12, 14) zum Einschniren der
Verpackungshulle, die Mittel (16) zum Spreizen der Einschnr-
mittel und die Mittel (18, 20, 22, 24) zum Setzen und SchlieR3en
von Verschlussklammern zur Steuerung ihrer Bewegungsablaufe
angeschlossen sind, wobei die Mittel (11, 12, 14) zum Ein-
schniren der Verpackungshitille, die Mittel (16) zum Spreizen der
Einschnurmittel und die Mittel (18, 20, 22, 24) zum Setzen und
Schliel3en von Verschlussklammern Elektromotoren als Antriebs-

elemente aufweisen.

Wegen des Wortlauts der Unteranspriiche gemald Haupt- und Hilfsantragen wird

auf die Akte verwiesen.



Die Einsprechende beantragt,

den angefochtenen Beschluss aufzuheben und das Patent zu wi-

derrufen.
Die Patentinhaberin beantragt,
die Beschwerde zurlickzuweisen,
hilfsweise das Patent beschrankt aufrechtzuerhalten mit den
Patentanspriichen 1 bis 6 gemdaR Hilfsantrag 1, Beschreibung
Spalten 1 bis5 gemaR Hilfsantrag 1, samtlich eingegangen am
3. April 2009, Zeichnung gemalf Patentschrift,
weiter hilfsweise mit Patentansprichen 1 bis 6 gemalR Hilfsan-
trag 2, Beschreibung Spalten 1 bis 5 gemaR Hilfsantrag 2, ein-
gegangen am 3. April 2009, Zeichnung gemal Patentschrift,
ferner die weitergehende Beschwerde zurlickzuweisen.
Die Patentinhaberin tritt dem Vorbringen der Einsprechenden entgegen und halt
die Gegenstdnde nach dem Patent sowohl in der beschréankt aufrechterhaltenen
als auch in der hilfsweise verteidigten Fassung der Patentanspriche fir

patentfahig.

Wegen weiterer Einzelheiten wird auf die Akten verwiesen.

Die zulassige Beschwerde hat Erfolg.



Der Einspruch war ebenfalls zulassig.

Nach Ansicht des Senats offenbart das Patent die Erfindung hinreichend deutlich
und vollstandig; auch gehen die Gegenstédnde der verteidigten Anspriche nicht
Uber den Inhalt der urspriinglich eingereichten Unterlagen hinaus. Letztlich kann
dies aber offen bleiben, denn die Gegenstande der verteidigten Patentanspriiche

sind jedenfalls nicht patentfahig.

A) Zum Hauptantrag

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Herstellen von wurstartigen
Produkten mit einer schlauch- oder beutelartigen Verpackungshille, bei dem die
(einseitig verschlossene) Verpackungshille zunachst mit Fuollgut gefallt und
anschlieBend eingeschnuirt, daraufhin ein flllgutfreier Zopfabschnitt gewinschter
Lange hergestellt und der fullgutfreie Zopfabschnitt schlie3lich durch Setzen und
Schliel3en mindestens einer Verschlussklammer verschlossen wird. Die Erfindung
bezieht sich aufRRerdem auf eine VerschlieRvorrichtung zum Herstellen von
wurstartigen Produkten mit einer schlauch- oder beutelartigen Verpackungshiille
mit Mitteln zum Einschnuren der Verpackungshulle, Mitteln zum Herstellen eines
fullgutfreien Zopfabschnitts durch Spreizen der Einschnirmittel und Mitteln zum
Setzen und SchlieRen von Verschlussklammern (Spalte 1, Abs. 1 der Patent-
schrift).

Es ist bekannt, beispielsweise Wurstbrat fur Speisewirste oder Kitt- und
Dichtmassen in Folienschlauchen oder Beuteln zu verpacken. Dies geschieht in
bekannter Weise dadurch, dass die schlauch- oder beutelartige Verpackungshille
von einer Fullmaschine mit Fillgut beflllt wird. Die Fullmaschine gibt am Ende des
Fullvorganges oder kurz davor einen Impuls aus, mit dem ein Verschliel3vorgang
ausgelost wird. Dieser beginnt damit, dass die geflllte Verpackungshulle zun&chst
durch SchlieBen zweier Verdréangerscherenpaare zu einem kurzen Zopf ein-

geschnirt wird. AnschlielRend werden die beiden Verdrangerscherenpaare axial in



Wurstlangsrichtung auseinander bewegt (gespreizt) (und verdrangen ggf. dort
befindliches Fillgut), so dass zwischen den beiden Verdrangerscherenpaaren ein
fullgutfreier Zopf gewlnschter Lange entsteht. Daraufhin schwenkt ein unterer
Cliphebel mit einer Matrize, in der sich zwei offene Verschlussklammern befinden,
unter den fullgutfreien Zopfabschnitt, wahrend gleichzeitig ein oberer Cliphebel mit
einem Stempel von oben gegen die Verschlussklammern schwenkt und diese
verschlie3t. Der Zopf ist dann von zwei nebeneinander angeordneten Ver-
schlussklammern verschlossen und kann ggf. zwischen diesen beiden Ver-
schlussklammern durchtrennt werden. Nach dem Verschliel3vorgang bewegen
sich die daran beteiligten Maschinenteile wieder in ihre Ausgangslage zurtick und

ein neuer Arbeitszyklus beginnt mit dem Fullvorgang (Spalte 1, Abs. 2).

Die Verdrangerscherenpaare und der Cliphebel sind mechanisch, z. B. durch
Wellen, Kurvenscheiben oder dergleichen miteinander gekoppelt, so dass ihre
Bewegungen wahrend des Verschlussvorgangs zwangskoordiniert sind (Spalte 1,
Abs. 3).

Ausgehend von diesem Stand der Technik ist es die der Erfindung zugrunde
liegende Aufgabe, die Produktivitat bei der Herstellung von wurstartigen Produkten
mit schlauch- oder beutelartiger Verpackungshulle zu erhéhen (Spalte 1, Abs. 5).

Fachmann hierfir ist ein Dipl.-Ing. (FH) Maschinenbau mit mehrjahriger Erfahrung
in der Konstruktion und dem Betrieb von Verpackungsmaschinen, insbesondere
fur wurstartige Produkte.

Gelost wird diese Aufgabe mit den Gegenstédnden gem&fR den Ansprichen 1
und 3.

Die im Patentanspruch 1 vorgeschlagene Losung dieser Aufgabe besteht aus
einem Verfahren mit folgenden Merkmalen:
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(D Verfahren zum Herstellen von wurstartigen Produkten mit einer schlauch-
oder beutelartigen Verpackungshtille,

(I)  bei dem die einseitig verschlossene Verpackungshulle zunachst mit Fullgut
beflullt und anschlie3end ein Verschlielivorgang ausgeldst wird, der als
Teilvorgdnge umfasst:

(Il das Herstellen eines fullgutfreien Zopfabschnitts gewtinschter Lange durch
Einschniren der Verpackungshiille,

(IV) das Verlangern des so erzeugten Zopfabschnitts

(V) und dessen Verschliel3en durch Setzen und Schliel3en mindestens einer
Verschlussklammer,

(VI) wobei diese Teilvorgdnge unabhangig voneinander angesteuert werden,
dadurch gekennzeichnet, dass

(VIl) die Bewegungsablaufe der Teilvorgange des VerschlieRvorgangs zumin

dest teilweise unabhangig voneinander gesteuert werden.

Der Kern der Erfindung besteht darin, die starre Zwangskoordinierung der Be-
wegungsablaufe beim SchlieRen der Verpackungshille zu Gunsten einer flexiblen,
an das jeweilige Produkt angepassten Steuerung oder Regelung der einzelnen
Bewegungsablaufe aufzugeben. Dadurch besteht die Moglichkeit, den Spreiz-
vorgang z. B. bei Rohwirsten oder Dichtstoff- und Kittwtrsten langsamer und
geregelt ablaufen zu lassen, das Setzen und VerschlieBen der Verschluss-
klammern aber erheblich schneller, als dies bisher tblich ist. Auf diese Weise wird
die Produktivitat bei der Herstellung solcher Produkte erheblich gesteigert
(Spalte 1, letzte Zeile bis Spalte 2, Abs. 1).

Merkmal VI besagt, dass die Teilvorgange (Raffen — Spreizen — Klammersetzen)
unabhangig voneinander in Betrieb genommen (= angesteuert) werden kénnen.
Die Teilvorgange des VerschlielRvorgangs gemafd Merkmal VII werden durch den
Verstellweg, die Verstellzeit, die Geschwindigkeit und die Beschleunigung
beeinflusst (Beschreibung zu Fig. 2 bis 4). Die Bewegungsablaufe mindestens
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eines Teilvorgangs missen unabhangig von dem eines anderen Teilvorgangs

steuerbar sein.

Die DE 196 01 720 Al (E1) bildet nach Ansicht des Senats den im Hinblick auf
Aufgabe und Losung nachstkommenden Stand der Technik. Sie zeigt und
beschreibt ein Verfahren zum Betrieb einer Verschliel3einrichtung fur Ver-
packungshtllen, bei dem die Merkmale (1) bis (V) des Anspruchs 1 verwirklicht
sind, was auch die Patentinhaberin ausdriicklich zugestanden hat.

In der E1 wird die VerschlieRBeinrichtung mit einer nicht konstanten An-
triebsgeschwindigkeit angetrieben, wodurch einerseits die Scheren bei langsamer
Antriebsgeschwindigkeit lange geoffnet bleiben kénnen, was das Einfuhren des
Wurststranges erleichtert und andererseits kann durch einen geeigneten Ge-
schwindigkeitsverlauf in den anderen Bewegungsphasen der Scheren und
VerschlieBwerkzeuge sichergestellt werden, dass durch die lange Scheren-
offnungszeit keine Taktzeitverlangerung notwendig wird, was die Kadenz her-
absetzen wirde (Spalte 1, Zeile 60 bis Spalte 2, Zeile 2). Hierdurch ist es mdglich,
auch grof3kalibrige Wirste mit hoher Kadenz zu verarbeiten (Spalte 1, Zeile 49 bis
54) und damit die Produktivitat bei der Herstellung von wurstartigen Produkten mit
schlauch- oder beutelartiger Verpackungshulle zu erhéhen, was auch Aufgabe des
angegriffenen Patents sein soll. Die in der E1 vorgeschlagene Lésung ist aber
wenig flexibel, da die Teilvorgange dort mittels Steuerkurven einer Kurvenscheibe

gesteuert werden.

Die Bf3 beschreibt Innovationstrends bei Verpackungsmaschinen, dargestellt am
Beispiel der Schlauchbeutelmaschinen. Auf Seite 24 der Bf3 wird in Abs. 2 der
mittleren Spalte dargelegt, dass im Verpackungsprozess eine hohe Produktivitat
der Maschinen und Anlagen im Mittelpunkt des Anwenderinteresses liegt, die auch
eine entsprechende Flexibilitit der eingesetzten Maschinen gegenuber unter-
schiedlichen Verarbeitungsgutern und -bedingungen erfordert (Seite 24, letzter

Abs.). Die Bf3 beschreibt im Abschnitt 3.3 den Ubergang zur dezentralen
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Antriebsstruktur, bei der abweichend von der bekannten zentralen Antriebsstruktur
der Maschine - als Beispiel hierfir wird dort in Abb.5 ein Kurvengetriebe
angegeben - jedes Arbeitsorgan mit einem speziellen Antrieb versehen wird (Seite
34, linke Spalte, Abs. 2). Die erforderliche Prozesssteuerung auf elektronischer
Basis ist frei programmierbar (Seite 34, mittlere Spalte, letzter Abs.). Die Bf3
vermittelt daher die allgemeine Lehre, zur Flexibilisierung und damit zur Stei-
gerung der Produktivitdt einer Verpackungsmaschine anstelle eines zentralen
Antriebs mit Kurvengetriebe unabhé&ngige Antriebe fur Teilvorgdnge vorzusehen

und diese zu steuern.

Diese der Bf3 zu entnehmende Alternative mit unabhangigen Antrieben fir
Teilvorgange einer Verpackungsmaschine auf eine Verschliel3einrichtung zu
Ubertragen, wie sie aus der E1 bekannt ist, ist nahe liegend, da sich als Anreiz
hierfir eine erhdhte Produktivitat und Flexibilitdt des Verpackungsvorgangs ergibt.
Durch diese unabhangigen Antriebe kbnnen die Teilvorgange unabhangig von-
einander in Betrieb genommen werden und die Bewegungsabldufe der Teil-
vorgange konnen (zumindest teilweise) unabhangig voneinander gesteuert
werden (Merkmale VI und VII).

Im Ergebnis konnte der Fachmann daher — ausgehend von dem in der E1 be-
schriebenen Verfahren — in Verbindung mit der im Ubrigen weitgehend das
Fachwissen beschreibenden Bf3 das Verfahren nach dem aufrechterhaltenen

Anspruch 1 auffinden, ohne erfinderisch tatig zu werden.

Die Patentinhaberin hat eingewendet, dass das Patent fir den Verschliel3vorgang
mehrere Antriebe, die Bf3 aber lediglich einen Antrieb fir den Verschliel3vorgang
vorsehe. Eine Einzelsteuerung mehrerer Antriebe fur den VerschlieRvorgang
werde daher durch die Bf3 nicht nahe gelegt. Diese Argumentation mag zutreffend
sein, sie Ubersieht allerdings, dass in der E1 bereits eine Steuerung der Teil-
vorgange beim VerschlieRen durch eine Kurvenscheibe erfolgt. Der Fachmann



-13 -

erkennt ohne weiteres, dass auch diese Teilvorgange durch eigene Antriebe

flexibilisiert werden konnen.

Der beschrankt aufrechterhaltene Patentanspruch 1 hat daher keinen Bestand.

B) Zum Hilfsantrag 1

Der verteidigte Anspruch 1 des ersten Hilfsantrags unterscheidet sich vom
Anspruch 1 des Hauptantrags dadurch, dass die Mittel zum Einschniren der
Verpackungshille, die Mittel zum Spreizen der Einschnirmittel und die Mittel zum
Setzen und SchlieRen von Verschlussklammern Elektromotoren als Antriebsmittel

aufweisen.

Die Verwendung von Elektromotoren kann eine erfinderische Tatigkeit nicht
begriinden, da es sich um eine in der Verpackungsmittelindustrie tbliche An-
triebsart handelt. Auf die E1 (vgl. Spalte 2, Abs. 3) und die Bf3 (vgl. Seite 34, linke

Spalte, drittletzter Abs.) wird verwiesen.

Anspruch 1 des ersten Hilfsantrags ist daher nicht gewahrbar.

C) Zum Hilfsantrag 2

Der verteidigte Anspruch 1 des zweiten Hilfsantrags unterscheidet sich gegenuber
der Fassung des Anspruchs 1 gemald Hilfsantrag 1 dadurch, dass das Merkmal

VII folgenden Wortlaut hat:

die Bewegungsablaufe der Teilvorgdnge des Verschliel3vorgangs

werden unabhangig voneinander gesteuert.

FiUr den Fachmann ist aus der Bf3 erkennbar, dass alle Antriebe fir Teilvorgange

einer Verpackungsmaschine unabh&ngig voneinander gesteuert werden kénnen.
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Eine Ubertragung auf ein Verfahren zum Herstellen von wurstartigen Produkten
mit einer schlauch- Verfahren zum Herstellen von wurstartigen Produkten mit einer
schlauch- oder beutelartigen Verpackungshille ist naheliegend, wie sich aus den
Ausfiihrungen zum Hauptantrag ergibt. Merkmal VII gemald Hilfsantrag 2 kann

daher ebenfalls eine erfinderische Tatigkeit nicht begrinden.

Auch dieser Anspruch 1 ist daher nicht gewahrbar.

D) Der nebengeordnete Anspruch 3 und die Unteranspriche der Antrage fallen

zwangslaufig mit dem jeweiligen Anspruch 1.

Dr. Ipfelkofer Hoévelmann Dr. Frowein Sandkamper

Me



