BUNDESPATENTGERICHT

8 W (pat) 25/01 Verkindet am
7. Marz 2002

(Aktenzeichen)

BESCHLUSS

In der Beschwerdesache

betreffend die Patentanmeldung 199 06 340.0-16

hat der 8. Senat (Technischer Beschwerdesenat) des Bundespatentgerichts auf
die muandliche Verhandlung vom 7. Marz 2002 unter Mitwirkung des Richters
Dr. C. Maier als Vorsitzenden sowie der Richter Viereck, Dipl.-Ing. Gielten und

Dipl.-Ing. Kuhn

BPatG 154
6.70



beschlossen:

Auf die Beschwerde der Anmelder wird der Beschluly der Pri-
fungsstelle fur Klasse B 29 C des Patentamts vom 20. April 2001
aufgehoben und das nachgesuchte Patent erteilt.

Bezeichnung: Verfahren zum Herstellen von Rahmen,
insbesondere von Fensterrahmen oder

Tarrahmen, aus Kunststoffprofilstaben

Anmeldetag: 16. Februar 1999

Die Prioritat der Anmeldung in Deutschland vom 21. Februar 1998
ist in Anspruch genommen. Aktenzeichen der Erstanmeldung
198 07 494.8

Der Erteilung liegen folgende Unterlagen zugrunde:

Patentansprtiche 1 bis 14,

Beschreibung Seiten 1 bis 14,

jeweils Uberreicht in der mundlichen Verhandlung,

5 Blatt Zeichnungen, Figuren 1 bis 6, eingegangen am
24. Februar 1999.



Griunde

Die Patentanmeldung P 199 06 340.0-16 mit der Bezeichnung "Verfahren zum
Herstellen von Rahmen, insbesondere von Fensterrahmen oder Turrahmen, aus
Kunststoffprofilstaben” ist unter Inanspruchnahme einer inneren Prioritdt vom
21. Februar 1998 am 16. Februar 1999 beim Patentamt eingegangen und von
dessen Prufungsstelle fur Klasse B29C mit Beschluss vom 20. April 2001 zu-
ruckgewiesen worden. Zum Stand der Technik waren die DE 30 01 676 A1, die
DE 31 21 005 A1 und die DE 81 28 691 U1 in Betracht gezogen worden.

Gegen den Beschluss der Prifungsstelle fur Klasse B29C haben die Anmelder

Beschwerde eingelegt.

Die Anmelder haben in der mundlichen Verhandlung neugefasste Unterlagen Pa-

tentanspriche 1 bis 14 und Beschreibung Seiten 1 bis 14, Gberreicht.

Der Patentanspruch 1 lautet (ohne Bezugszeichen):

"Verfahren zum Herstellen von Rahmen, insbesondere von Fensterrahmen oder
Tarrahmen", aus Kunststoffprofilstaben, in deren Langserstreckung Dichtungsnu-
ten ausgebildet sind, bei dem die Kunststoffprofilstdbe mit bandférmigen Dich-
tungsprofilen aus einem elastischen Werkstoff versehen werden, welche mit
Dichtkanten und/oder Dichtlippen ausgebildet sind, die aus den Dichtungsnuten
herausragen, bei dem die freien Enden jeweils zweier mit den Dichtungsprofilen
versehener Kunststoffprofilstabe gemeinsam auf Gehrung geschnitten werden,
wobei im Bereich der Dichtungsnut eine zur Gehrungsschnittebene hin offene
Kammer im Kunststoffprofilstab ausgebildet und anschlielend die Kunststoffprofil-
stdbe und die Dichtungsprofile in ihren Gehrungsschnittebenen erhitzt und durch
Aufeinanderpressen der erhitzten Gehrungsschnittebenen jeweils miteinander

verschweildt werden".



Wegen des Wortlauts der Patentanspruche 2 bis 14 wird auf die Akten Bezug ge-

nommen.

Dem Anmeldungsgegenstand liegt gemall Seite 3, 2. Absatz der in der mundli-
chen Verhandlung uUberreichten Beschreibung die Aufgabe zugrunde, ein Verfah-
ren zu schaffen, durch das auf einfache und kostengunstige Weise Rahmen fur

dicht schlieRende Fenster oder Turen herstellbar sind.

Die Anmelder tragen vor, dass der im Verfahren befindliche Stand der Technik
eine Nachbearbeitung der Schweilinéhte beschreibe und auf die Mdglichkeit der
Aufnahme des beim Schweillen der Profile verdrangten Kunststoffmaterials nicht
hinweise, so dass der Gegenstand des geltenden Patentanspruchs 1 neu sei und

auch auf einer erfinderischen Tatigkeit beruhe.

Die Anmelder stellen den Antrag, den Beschluss der Prufungsstelle fur Klasse
B29C des Patentamts vom 20. April 2001 aufzuheben und das Patent mit folgen-

den Unterlagen zu erteilen:

- Patentanspruche 1 bis 14,

- Beschreibung Seiten 1 bis 14, jeweils uUberreicht in der
mundlichen Verhandlung.

- 5Blatt Zeichnungen, Figuren1 und 6, eingegangen am
24 Februar 1999.



Die zulassige Beschwerde ist begrundet.

Der Gegenstand der Anmeldung stellt eine patentfahige Erfindung iSd §§ 1 bis 5
PatG dar.

1.

2.1

Mit den geltenden Patentanspriichen 1 bis 14 liegt eine unzuldssige Ande-

rung nicht vor.

Der Patentanspruch 1 ist auf der Grundlage des ursprunglich eingereichten
Patentanspruchs 1 formuliert. Die Patentanspriche 2 bis 11, 13 und 14 ent-
sprechen den am Anmeldetag eingereichten Anspriuchen 2 bis 11, 13 und 14.
Patentanspruch 12 war urspringlich als nebengeordneter Patentanspruch 12
formuliert und ist nunmehr in zulassiger Weise als Unteranspruch formuliert

und auf die vorhergehenden Patentanspriche riickbezogen.

Das aufgrund seiner Zweckbestimmung ohne Zweifel gewerblich anwend-
bare Verfahren nach dem Patentanspruch 1 hat gegenuber dem im Verfah-
ren befindlichen Stand der Technik als neu zu gelten, denn nach keiner der
im Verfahren befindlichen Druckschriften wird vor dem Verschweil3en der mit
Dichtungsprofilen versehenen Kunststoffprofilstabe Vorsorge getroffen, das
beim Verschweilden der Kunststoffprofilstabe verdrangte plastische Kunst-

stoffmaterial aufzunehmen.

So werden beim Stand der Technik nach der DE 3001676 A1, der
DE 31 21 005 A1 und der DE 81 28 691 U1 Vorrichtungen zum Nachbear-
beiten von bereits geschweil3ten Rahmen beschrieben, in die erst nach dem
Entfernen der Schweildwulst die Dichtungsprofile in die Dichtungsnut der

Kunststoffprofilstabe eingezogen werden.



2.2 Das Verfahren nach dem Patentanspruch 1 beruht auch auf einer erfinderi-

schen Tatigkeit.

Beim Verschweillen von Kunststoffprofilstaben wird durch das Zusammen-
pressen der erhitzten Enden von Kunststoffprofilstaben an der Verbindungs-
stelle thermoplastisches Material verdrangt, das aus der Verbindungsebene
herausgedruckt wird. Nach dem Erkalten des Kunststoffs sind somit in die-
sem Bereich Schweildraupen vorhanden, die von der Oberflache der Kunst-
stoffprofilstabe hervorstehen. Diese Schweildraupen heben im Verbindungs-
bereich die in die Kunststoffprofilstdbe eingezogenen Dichtungsprofile ab,
sodass kein dichtes Schlielen der aus den Kunststoffprofilstaben herge-
stellten Fenster und Turen madglich ist. Um das Entstehen von hervorstehen-
den Schweillraupen im Bereich der Dichtprofile zu vermeiden, wird beim
Anmeldungsgegenstand nach dem auf Gehrungschneiden der mit den
Dichtungsprofilen versehenen Kunststoffprofilstabe im Bereich der Dich-
tungsnut eine zur Gehrungsschnittebene hin offene Kammer in die Profil-
stabe eingebracht. In diese Kammer kann nunmehr das beim Verschweilien
der Kunststoffprofilstabe durch den Schweil3druck verdrangte thermoplasti-
sche Kunststoffmaterial hineinflieRen.

Fir diese MaRnahme vermittelt der aufgezeigte Stand der Technik dem
Durchschnittsfachmann, einem auf dem Gebiet des Schweifl3ens von Kunst-

stoffprofilen versierten Maschinenbauingenieur (FH), keine Anregungen.

In der DE 8128691 U1 wird eine Fraseinrichtung zum Entfernen von
Schweillraupen in Rahmenecken beschrieben. Nach dem Abfrasen der
Schweildraupen werden die Dichtungsprofile in die Dichtungsnut der Kunst-
stoffprofilstabe eingezogen. Das in dieser Druckschrift beschriebene Werk-
zeug kommt also erst dann zum Einsatz, wenn die durch das Schweil3en der
Kunststoffprofilstdbe entstandene Schweil3wulst erkaltet ist. Das Werkzeug

dient somit der Nachbearbeitung der bereits hergestellten Fenster- oder Tur-



rahmen und wird nicht bei der Vorbereitung des Schweildvorganges einge-
setzt, so dass daraus kein Hinweis auf das Einarbeiten einer offenen Kam-
mer zur Aufnahme des beim Schwei3en verdrangten plastischen Materials

entnommen werden kann.

Die in der DE 31 21 005 A1 beschriebene Einrichtung betrifft eine Frasein-
richtung als Zusatzaggregat fur eine automatische Eckenputzmaschine. Um
den SchweiBwulst an den Verbindungsstellen entfernen zu kénnen, erfolgt
die Bewegung des Frasers bei der Eintauchbewegung in die Dichtungsnut
auf einem Kreisbogen. Damit kann in einem einzigen Arbeitsgang zugleich
mit dem Ausfrdsen der Verbindungsstellen der Dichtungsnuten die
Schweillraupe am Inneneck entfernt werden. Auch mit diesem Werkzeug
werden bereits geschweildte und somit fertiggestellte und noch nicht mit
Dichtungsprofilen versehene Rahmen bearbeitet. Es werden keine Vorkeh-
rungen getroffen, um das durch den Schweilddruck verdrangte thermoplasti-
sche Kunststoffmaterial aufzufangen, sodass auch hier keinen Anregungen

fur die anmeldungsgemale Losung aufgezeigt sind.

In der DE 30 01 676 A1 wird ebenfalls eine Frasmaschine beschrieben, mit
der die Dichtungsnuten an den geschweil3ten Ecken von Rahmen aus
Kunststoff-Profilstdben bearbeitet werden. Um den Schweilygrat zu entfer-
nen, taucht der Fraser in die Dichtungsnut ein. Durch diese MaRnahme kon-
nen bei den fertiggeschweillten Rahmen die Dichtungsprofile problemlos in
die Dichtungsnuten eingezogen werden. Auch hier werden erst die Rahmen
geschweildt und nach dem Nachbearbeiten der Verbindungsstellen die Dich-
tungsprofile in die Dichtungsnuten eingezogen. Vorkehrungen zur Aufnahme
des beim Schweillen der Kunststoffprofilstabe verdrangten geschmolzenen
Materials werden nicht getroffen, sodass auch dieser Druckschrift kein Hin-
weis auf das Einbringen einer offenen Kammer in die Gehrungsschnittebene

der Profilstabe enthommen werden kann.



Mithin ist der Patentanspruch 1 gewahrbar.

Mit diesem zusammen sind auch die auf den Patentanspruch 1 rlickbezogenen

Unteranspriche 2 bis 14 gewahrbar, da sie auf Ausgestaltungen des Verfahrens

nach Anspruch 1 gerichtet sind.

Dr. C. Maier Viereck GielRen Kuhn
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