8 W (pat) 316/02 Verkindet am
12. August 2004
(Aktenzeichen)
BESCHLUSS
In der Einspruchssache
betreffend das Patent 101 00 001
BPatG 154

6.70



hat der 8. Senat (Technischer Beschwerdesenat) des Bundespatentgerichts auf
die mundliche Verhandlung vom 12. August 2004 unter Mitwirkung des Vorsitzen-
den Richters Dipl.-Ing. Kowalski, der Richterin Martens sowie der Richter Dipl.-Ing.
Gielden und Dipl.-Ing. Kuhn und

beschlossen:

Das Patent wird widerrufen.

Griunde

Das Patent 101 00 001 mit der Bezeichnung ,Spritzgielimaschine mit vertikal ver-
fahrbarer SchlieReinheit® wurde am 01. Januar 2001 beim Patentamt angemeldet.
Mit Beschluss vom 22. Januar 2002 wurde hierauf das Patent erteilt und am 23.

Mai 2002 dessen Erteilung verdffentlicht.
Gegen das Patent hat die Firma

M... und

F...-Ges.m.b.H. in

...gasse in

A-T..

am 21. August 2002 Einspruch erhoben.

Die Einsprechende stutzt ihren Einspruch ua auf folgende Druckschriften:



1. DE 10 06 590 B und
2. DE1815712 A

In der mundlichen Verhandlung vom 12. August 2004 vertritt die Einsprechende
die Ansicht, dass der Patentgegenstand auch nach dem in der mundlichen Ver-
handlung Uberreichten Patentanspruch 1 gegenuber der Lehre nach DE 10 06 590
B nicht auf einer erfinderischen Tatigkeit beruhe, da in dieser Druckschrift das
Prinzip eines Hub- und Vorspannvolumens, die in einem gemeinsamen Raum
vorlagen, verwirklicht sei. Auch ist sie der Ansicht, dass der nunmehr geltende
Patentanspruch 1 die Verwendung eines Zwischensticks, das zwischen dem Kol-
ben des Kurzhubzylinders und der verfahrbaren Formaufspannplatte angeordnet

sei, nicht ausschlielen wirde.

Die Einsprechende beantragt,

das Patent zu widerrufen.

Die Patentinhaberin ist dem Vorbringen der Einsprechenden entgegengetreten.
Sie vertritt die Auffassung, dass die Lehre der DE 10 06 590 B vom Patentge-
genstand wegfluhren wirde, da in der dort beschriebenen Spritzgiemaschine
zwischen dem verschiebbaren Kolben und der verfahrbaren Formaufspannplatte
ein Zwischenstick angeordnet sei. Bei der patentgemafRen Ausfihrung ware je-
doch kein Zwischenstlck vorgesehen, was auch aus der Formulierung des Pa-
tentanspruchs hervorginge. Ferner seien in der DE 1 815 712 A die Probleme be-
schrieben, die bei Verwendung einer Kolben-Zylinder-Anordnung mit gemeinsa-
mem Raum fir das Kurzhub- und das Vorspannvolumen auftreten wirden, so

dass der Fachmann ein Vorurteil gegen diese Bauart habe.

Die Patentinhaberin beantragt, das Patent mit Patentanspruch 1, tGberreicht in der

mundlichen Verhandlung, aufrechtzuerhalten.



Der form- und fristgerecht erhobene Einspruch ist substantiiert und auf den

Einspruchsgrund der fehlenden Patentfahigkeit gestitzt. Er ist daher zulassig.

Der Einspruch ist auch sachlich gerechtfertigt, weil der Gegenstand des Pa-
tents keine Erfindung im Sinne der §§ 1 bis 5 PatG darstellt.

Nach dem geltenden Patentanspruch 1 (Uberreicht in der mundlichen Ver-
handlung vom 12. August 2004) betrifft der Gegenstand des Patents eine
SpritzgieBmaschine mit vertikal verfahrbarer Schlie3einheit, die ein plattenar-
tiges Unterjoch als Gegendruckplatte, ein plattenartiges Oberjoch als
feststehende Formaufspannplatte, mindestens drei vertikal ausgerichtete
Holme, die Unter- und Oberjoch in deren Randbereichen kraftschlussig
miteinander verbinden, sowie ein weiteres plattenartiges Element als
verfahrbare Formaufspannplatte aufweist, die mittels eines oder mehrerer an
ihr und der Gegendruckplatte angeschlagener Fahrzylinder kleinen
Querschnitts und gro3er Hublange derart auf den Holmen verfahrbar ist, dass
zwei an einander zugekehrten Flachen der Formaufspannplatten
angeordnete, ein- oder mehrteilige Werkzeughalften aus einem maximalen
Abstand in eine gegenseitige Anlage und umgekehrt bringbar sind, wobei in
der Anlagestellung ein ebenfalls zwischen Gegendruckplatte und verfahrbarer
Formaufspannplatte wirksamer Kurzhubzylinder groReren Querschnitts
zwecks Erzeugung des erforderlichen Schliedrucks zuschaltbar ist, dadurch
gekennzeichnet, dass der zuschaltbare Kurzhubzylinder eine in der
Anlagestellung aus dem Auflenraum der SchlieReinheit (3) in horizontaler
Richtung zwischen Gegendruckplatte (4) und verfahrbare Formaufspann-
platte (5) ein- und ausfahrbare, mit einem fluiden Medium beaufschlagbare
Kolben-Zylinder-Anordnung (2) ist, die neben dem kurzfristig mit einem fluiden

Medium full- und entleerbaren Hubvolumen zur Erzeugung des Kurzhubs ein



weiteres  Vorspannvolumen aufweist, das in willkirlichen gréReren
Zeitintervallen mit unterschiedlichen Mengen des fluiden Mediums des fluiden
Mediums beaufschlagbar ist, um die Ausgangshohe der Kolben-Zylinder-
Anordnung (2) fur den Kurzhubbetrieb an unterschiedliche Werkzeughdhen
(6, 7) anpassen zu kénnen, wobei Hubvolumen und Vorspannvolumen einen

gemeinsamen Raum ausbilden.

Hinsichtlich der daran sich anschlie3enden, erteilten Patentanspriche 4 bis

21 wird auf die Akte verwiesen.

Gemal der Patentschrift (Sp 3, Z 30 ff) ist die Aufgabe der Erfindung darin zu
sehen, SpritzgieBmaschinen mit vertikal verfahrbarer SchlieReinheit zur Ver-
fugung zu stellen, die es aufgrund ihrer konstruktiven Ausgestaltung gestat-
ten, ohne zusatzliche MalRnahmen von ihrer Aufstandsflache aus eine Be-

dienhohe sicherzustellen, die in der Grofdenordnung von hg = 750 mm liegt.

Der in der mundlichen Verhandlung Uberreichte Patentanspruch 1 ist zulassig.
Er ist auf der Grundlage des erteilten Patentanspruchs 1 formuliert. Hinzuge-
fugt wurden die Merkmale der erteilten Patentanspriche 2 und 3. Die erteilten

Patentanspruiche 4 bis 21 schlie3en sich daran unverandert an.

Die aufgrund ihrer Zweckbestimmung ohne Zweifel gewerblich anwendbare
Vorrichtung nach Patentanspruch 1 hat gegeniber dem im Verfahren befindli-
chen druckschriftlichen Stand der Technik zwar als neu zu gelten, denn nach
keiner dieser Druckschriften wird eine SpritzgieRmaschine mit vertikal ver-
fahrbarer SchlieReinheit gezeigt, die einen aus dem AuRenraum ein- und

ausfahrbaren Kurzhubzylinder aufweist.

Die Vorrichtung nach dem Patentanspruch 1 beruht jedoch nicht auf einer

erfinderischen Tatigkeit.



Bei der Spritzgie®Bmaschine nach dem in der mundlichen Verhandlung uber-
reichten Patentanspruch 1 ist ein zuschaltbarer Kurzhubzylinder vorgesehen,
der aus dem AufRenraum der SchlielReinheit in horizontaler Richtung in die
SpritzgieBmaschine ein- und ausfahrbar ist und dadurch in eine Anlagestel-
lung zwischen Gegendruckplatte und verfahrbarer Formaufspannplatte ge-
bracht werden kann. Durch dieses Ein- und Ausfahren des Kurzhubzylinders
soll die Bauhohe verringert werden. Die Kolben-Zylinder-Anordnung des
Kurzhubzylinders soll ferner einen gemeinsamen Raum fur das Hubvolumen
und das Vorspannvolumen aufweisen, denn dadurch soll die Ausgangshdhe
der Kolben-Zylinder-Anordnung an unterschiedliche Werkzeughdhen ange-
passt werden. Durch das Vorspannvolumen kann die Formaufspannplatte
uber den Kurzhubzylinder derart in eine Ausgangslage gebracht werden, dass
fur das Aufbringen des Schliel3druckes nur noch ein geringes Hubvolumen

erforderlich ist.

Fir diese Mallnahmen vermittelt der aufgezeigte Stand der Technik dem
Durchschnittsfachmann, einem Diplom — Ingenieur (FH) mit mehrjahrigen
Kenntnissen auf dem Gebiet der Verfahrenstechnik, insbesonders auf dem

Gebiet des SpritzgieRens von Kunststoffen, ausreichend Anregungen.

In der DE 1 006 590 B ist eine Spritzgielimaschine beschrieben, bei der die
bewegliche Formaufspannplatte mit geringem Kraftaufwand hydraulisch in
eine Schlielstellung bewegt und die Kraft zum Geschlossenhalten der Form
durch ein Druckglied erzeugt wird, das nur einen kleinen Hub (Weg ,f* in
Fig 2) ausfihren muss. Wie der Zeichnung jedoch zu entnehmen ist, ist dieser
Kolben des Druckzylinders durchaus in der Lage einen gréflteren Weg zu-
ruckzulegen, so dass auch hier zwei Volumina einen gemeinsamen Raum
aufweisen. Auch wird dieser SchlieRzylinder (16) vor dem SpritzgielRvorgang
in den Raum zwischen der Gegendruckplatte und der beweglichen Formauf-
spannplatte eingefahren. Nach abgeschlossenem SpritzgielRvorgang wird die-

ser SchlieRzylinder aus dem Raum herausgefahren, damit beim Offnen der



Form das Zwischenstlck in den Durchbruch (20) einfahren kann. Beim gel-
tenden Patentanspruch 1 ist wohl kein Zwischenstlck beschrieben. Es ist je-
doch auch nicht ausgeschlossen, denn die Formulierung des Anpassens an
verschiedene Werkzeughdhen schliel3t nicht aus, dass zwischen der Kolben-
Zylinder-Anordnung ein Zwischenstuck konstanter Lange vorgesehen sein
kann. Auch bei einem Zwischenstuck konstanter Lange muss bei Verwen-
dung von Werkzeugen mit unterschiedlichen Bauhdhen die Kolben-Zylinder-
Anordnung an die neue Betriebssituation, dh an die neue Hohe der verfahrba-
ren Formaufspannplatte, angepasst werden. Somit erhalt der Fachmann auch
aus dieser Druckschrift den Hinweis, dass, sofern er die Baulange verringern
modchte und zwar unabhangig von einer vertikalen oder horizontalen Anord-
nung der Spritzgiellmaschine, er dafur sorgen muss, dass die verfahrbare
Formaufspannplatte ungehindert soweit verfahren werden kann, dass die ge-
spritzten Teile ohne besonderen Aufwand aus der Form entnommen werden
konnen. Das ist aber nur dann der Fall, wenn der Kurzhubzylinder aus der

SpritzgieBmaschine ein- und ausfahrbar angeordnet ist.

Sollte der Durchschnittsfachmann bei dem in der DE 1 006 590 B beschrie-
benen Kurzhubzylinder den gemeinsamen Raum fur die beiden Volumina
nicht erkennen, so ist der DE 18 15 712 A eine horizontal arbeitende Spritz-
gieBmaschine zu entnehmen, die eine kurze Baulange aufweisen soll (Seite
6, letzte Zeilen) und die folgende Merkmale umfasst (Bezugszeichen Fig 1
und 2):

eine verfahrbare Schlie3einheit,
- eine plattenartige Gegendruckplatte (6),
- eine feststehende Formaufspannplatte (2),
- mindestens drei Holme (1), die die Gegendruckplatte und die
feststehende Formaufspannplatte an ihren Randbereichen
kraftschlissig miteinander verbinden, eine verfahrbare

Formaufspannplatte (7), die



- mittels eines oder mehrerer an ihr und der Gegendruckplatte
angeschlagener Fahrzylinder (8) groRer Hublangen derart
auf den Holmen verfahrbar ist, dass die einander zugekehr-
ten Flachen der Werkzeughalften in gegenseitige Anlage und
umgekehrt bringbar sind,

- einen zuschaltbaren Kurzhubzylinder (11) zwecks Erzeu-
gung des erforderlichen SchlieRdruckes, wobei der zuschalt-
bare Kurzhubzylinder aus einer Anlagestellung aus dem
Aulenraum der Schliel3einheit in Richtung zwischen der
Gegendruckplatte und der verfahrbaren Formaufspannplatte
ein- und ausfahrbar ist und wobei

- der zuschaltbare Kurzhubzylinder auf die Werkzeughdhe stu-
fenlos einstellbar ist (Seite 8, Ende erster Absatz), und

- der zuschaltbare Kurzhubzylinder eine mit einem fluiden Me-

dium beaufschlagbare Kolben- Zylinder-Anordnung ist.

Die Anpassung des Kurzhubzylinders an die Werkzeughdohe wird bei der
SpritzgieRmaschine nach der DE 18 15 712 A nicht Uber den Hydraulikdruck
bewerkstelligt, sondern Uber eine Mutter-Spindel-Anordnung (Patentanspruch
3). In der Beschreibungseinleitung (Seite 3, Zeilen 11 ff) wird jedoch ausge-
fuhrt, dass Hydraulikzylinder bereits zum Einsatz gekommen sind, die einen
gemeinsamen Raum fur das Vorspannvolumen und das Kurzhubvolumen
aufweisen wuirden. Als nachteilig wird hier wohl gesehen, dass der Druck uber
eine grof3e Druckmittelsaule Ubertragen werden muss und dann die Kom-
pressibilitdt der hydraulischen FlUssigkeit eine gro3e Rolle spielen wiurde.
Diese Losungsmaoglichkeit wurde jedoch bereits 1968 beschrieben und man
kann davon ausgehen, dass moderne Hydraulikflissigkeiten eine geringere
Kompressibilitat aufweisen, als vor Uber 30 Jahren. Ferner wird der Fach-
mann versuchen, die mechanische Anpassung durch eine hydraulische An-
passung zu ersetzen, da er damit ein zusatzliches konstruktives Element —

namlich eine Mutter-Spindel-Anordnung — vermeiden kann. Ein Vorurteil war



hierbei nicht zu Uberwinden, da er durch die Vereinfachung, wie ausgefihrt,

Vorteile erzielt.

Somit erhalt der Fachmann auch aus dieser Druckschrift den Hinweis, dass
einfahrbare Kolben-Zylinder-Anordnungen, die einen gemeinsamen Raum flr
das Vorspann- und Kurzhubvolumen aufweisen bereits bei Spritzgielimaschi-
nen eingesetzt wurden. Dieses Wissen nun auf vertikal arbeitende Spritz-
gieBmaschinen anzuwenden, liegt im Rahmen des handwerklichen Kénnens

des Durchschnittsfachmannes.

Der Patentanspruch 1 hat daher, da sein Gegenstand nicht auf einer erfinde-

rischen Tatigkeit beruht, keinen Bestand.
Die sich daran anschliellenden erteilten Unteranspriche 4 bis 21 haben
ebenfalls keinen Bestand, da sie bereits aufgrund der Antragsbindung mit

dem Hauptanspruch fallen.

Das Patent war somit zu widerrufen.

Kowalski Martens Giel3en Kuhn

Cl



