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betreffend das Patent DE 196 07 340

hat der 4. Senat (Nichtigkeitssenat) des Bundespatentgerichts auf die mundliche

Verhandlung vom 14. November 2006 durch ...

fur Recht erkannt:

1. Das deutsche Patent 196 07 340 wird fur nichtig erklart.

2. Die Kosten des Rechtsstreits tragt die Beklagte.

3. Das Urteil ist gegen Sicherheitsleistung in Hohe von 120 %

des zu vollstreckenden Betrages vorlaufig vollstreckbar.

Tatbestand

Die Beklagte ist eingetragene Inhaberin des deutschen Patents 196 07 340
(Streitpatent), das am 27. Februar 1996 unter Inanspruchnahme der Prioritat der
niederlandischen Patentanmeldung NL 1002413 vom 21. Februar 1996 angemel-
det worden ist. Das Streitpatent betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zur
Herstellung eines schraubenlinienartig gekrimmten Folienschlauches aus ther-
moplastischem Kunststoffmaterial, wie er bei der Verwendung von Kunstdarmen
bei der Wurstproduktion Anwendung findet. Das Streitpatent umfasst
10 Anspruche, die insgesamt angegriffen sind. Die Anspriiche 1 und 4 lauten ohne

Bezugszeichen wie folgt:

1. Verfahren zur Herstellung eines schraubenlinienartig
gekrimmten Folienschlauches aus thermoplastischem Kunst-
stoffmaterial, bei dem ein aus Kunststoffmaterial bestehender
Folienschlauch in aufgeblasenem Zustand durch die Krim-
mungsvorrichtung gefihrt und dort einer solchen Warmebe-



handlung unterworfen wird, dass der Folienschlauch die
Krimmungsvorrichtung in Form eines schraubenlinienartig
gekrimmten Folienschlauches verlasst, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Folienschlauch in der Krimmungsvorrich-
tung Uber die Umfangsseite einer erwarmten rotierenden
Scheibe gefiihrt wird, deren Durchmesser an den fur die Wen-
del des gekrimmten Folienschlauches gewilnschten Durch-
messer angepasst ist, wobei die Scheibe an der Umfangsseite
mit einer dem Durchmesser des Folienschlauches angepass-
ten Umfangsnut versehen ist und der Folienschlauch in der
radialen Richtung der Scheibe an der Aul3enseite erwarmt und

anschlieBend in seinem gekrimmten Zustand abgekuhlt wird.

Vorrichtung zur Herstellung eines schraubenlinienartig ge-
krimmten Folienschlauches aus thermoplastischem Kunst-
stoffmaterial, die eine Krimmungsvorrichtung zum Krimmen
eines durch die Krimmungsvorrichtung gefihrten Folien-
schlauches, Zufuhrmittel zum Zuflhren eines Folienschlau-
ches in einem aufgeblasenem Zustand an die Krimmungsvor-
richtung und Abfuhrmittel zum Abfuhren eines aus der Krim-
mungsvorrichtung herauskommenden und in Form einer
Wendel schraubenlinienartig gekrimmten Folienschlauches
aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass die Krimmungsvor-
richtung eine drehbare Scheibe aufweist, die an der Umfangs-
seite mit einer Umfangsnut versehen ist, durch die ein zu
krimmender Folienschlauch hindurchgefihrt werden kann,
sowie erste Heizmittel zum Erwdrmen der Scheibe, zweite
Heizmittel, die auf die Scheibe ausgerichtet sind und den tber
die Scheibe gefuhrten Folienschlauch in radialer Richtung der
Scheibe aulRenseitig erwarmen, und Kuhlmittel zum Abkuhlen

des gekrimmten Folienschlauches.



Wegen der weiteren angegriffenen und auf Anspruch 1 oder Anspruch 4 zurlck-
bezogenen Patentanspriche 2,3 und5 bis 10 wird auf die Streitpatentschrift
DE 196 07 340 C2 Bezug genommen.

Die Klagerin behauptet, der Gegenstand des Streitpatents sei wegen offenkundi-
ger Vorbenutzung und mangelnder erfinderischer Tatigkeit nicht patentfahig. Dar-
Uber hinaus sei der Nichtigkeitsgrund der widerrechtlichen Entnahme gegeben, da
die dem Streitpatent zugrundeliegende Anmeldung nicht durch den materiell Be-
rechtigten erfolgt sei. Hierzu bietet sie Zeugenbeweis an und beruft sich im Ubri-

gen fur die fehlende Patentfahigkeit auf folgende Druckschriften:

L3 DE 90 15311 U1
L24 DE 1692091 A
L25 DE 2308 065 Al
L26 DE 23222208B
L27 WO 95/21052 Al
L27a DE 69523 897 T2
L28 DE 29 30 786 Al

Die Klagerin beantragt,

das deutsche Patent 196 07 340 flr nichtig zu erklaren,
hilfsweise das deutsche Patent 196 07 340 im Umfang der An-
spriche 1 bis 7 sowie 9 und 10 fur nichtig zu klaren, soweit die

letztgenannten nicht auf Anspruch 8 riickbezogen sind.

Die Beklagte beantragt,

die Klage abzuweisen,

hilfsweise verteidigt sie das Patent mit den Ansprichen 1 bis 3
und 5 bis 10 in der erteilten Fassung und Anspruch 4 in der in der
mundlichen Verhandlung tberreichten Fassung (Hilfsantrag 1),



weiter hilfsweise mit den Ansprichen 4 bis 10 in der erteilten Fas-
sung (Hilfsantrag 2) und

weiter hilfsweise mit dem Anspruch 4 in der in der mindlichen
Verhandlung Uberreichten Fassung und den Ansprtichen 5 bis 10

in der erteilten Fassung (Hilfsantrag 3).

Patentanspruch 4 in der geanderten Fassung lautet wie folgt (ohne Bezugszei-

chen):

Vorrichtung zur Herstellung eines schraubenlinienartig gekrimm-
ten Folienschlauches aus thermoplastischem Kunststoffmaterial,
die eine Krimmungsvorrichtung zum Krimmen eines durch die
Krimmungsvorrichtung gefiihrten Folienschlauches, Zufuhrmittel
zum Zufihren eines Folienschlauches in einem aufgeblasenem
Zustand an die Krimmungsvorrichtung und Abfuhrmittel zum Ab-
fuhren eines aus der Krimmungsvorrichtung herauskommenden
und in Form einer Wendel schraubenlinienartig gekrimmten Fo-
lienschlauches aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass die
Krimmungsvorrichtung (2) eine drehbare Scheibe (22) aufweist,
die an der Umfangsseite, deren Durchmesser an den fir die
Wendel des gekrimmten Folienschlauches gewilnschten
Durchmessers angepaldt ist, mit einer dem Durchmesser des
Folienschlauches angepaliten Umfangsnut (24) versehen ist,
durch die ein zu krimmender Folienschlauch (4) hindurchgefuhrt
werden kann, sowie erste Heizmittel (30) zum Erwarmen der
Scheibe (22), zweite Heizmittel (34, 36), die auf die Scheibe (22)
ausgerichtet sind und den Uber die Scheibe gefiihrten Folien-
schlauch (4) in radialer Richtung der Scheibe (22) aul3enseitig er-
warmen, und Kuhlmittel (38, 40) zum Abkihlen des gekrimmten

Folienschlauches (10).



Sie ist der Auffassung, die Klage sei wegen eines von der Klagerin betriebenen
Einspruchsverfahrens und wegen Verstol3es gegen Treu und Glauben unzuladssig.
Aul3erdem sei die Klage unzulassig, soweit sie auf widerrechtliche Entnahme ge-
stutzt werde, da die Frist des 8§ 8 S. 3 PatG nicht eingehalten worden sei. Dariliber
hinaus sei die Klage unbegriindet. Hierzu bietet sie Zeugenbeweis an und legt

eine Reihe schriftlicher Dokumente vor.

Entscheidungsgrinde

Die Klage ist zulassig. Ein anhangiges Einspruchsverfahren steht der Erhebung
der Klage nicht (mehr) entgegen (8 81 Abs. 2 PatG). Der einzige gegen das Pa-
tent gerichtete, allein auf widerrechtliche Enthahme gesttitzte Einspruch der Nich-
tigkeitsklagerin wurde am 23. April 2005 zuriickgenommen. Das Einspruchsver-
fahren wurde gemal § 61 Abs. 1 PatG fortgesetzt und durch rechtskraftig gewor-
denen Beschluss vom 20. April 2005 beendet. Die Nichtanhangigkeit eines Ein-
spruchsverfahrens ist fur eine Nichtigkeitsklage eine Zulassigkeitsvoraussetzung,
die erst zum Schluss der miundlichen Verhandlung vorzuliegen braucht. Damit ist
dem Zweck der Vorschrift des 8§ 81 Abs. 2 PatG Genlige getan, indem sicherge-
stellt ist, dass keine sich widersprechenden Entscheidungen in Ansehung dessel-

ben Patents getroffen werden kénnen.

Die Klage ist auch nicht insoweit unzuldssig, als sie auf den Nichtigkeitsgrund der
widerrechtlichen Entnahme gemaf 8§88 22 Abs. 1, 21 Abs. 1 Nr. 3 PatG gestitzt ist.
Dass die Klagerin wegen Fristablaufs keine Mdglichkeit mehr hat, vom Beklagten
die Ubertragung des Patents zu verlangen (§ 8 S. 2,3 PatG), steht der Zulassigkeit
der Nichtigkeitsklage nicht entgegen. Diese Vorschrift enthalt keinen Ausschluss
der Nichtigkeitsklage. Diese ist vielmehr fur die Klagerin ein letztes Mittel, ein wi-
derrechtlich entnommenes Patent jedenfalls fur nichtig erklaren zu lassen, wenn
sie es versaumt hat, sich rechtzeitig das Recht Ubertragen zu lassen (vgl. BGH
GRUR 2005,567f - Schweil3brennerreinigung).



Schliel3lich sind keine Umsténde dargetan, welche die Zulassigkeit der Klage we-

gen Rechtsmissbrauchs erhoben, in Frage stellen kbnnten.

Die Klage, mit der der in § 22 Abs. 1 i. V. m. § 21 Abs. 1 Nr. 1 PatG vorgesehene
Nichtigkeitsgrund der mangelnden Patentfahigkeit geltend gemacht wird, ist be-
grindet, da die Gegenstande der von der Beklagten verteidigten Patentanspriiche
gemal Hauptantrag und den Hilfsantragen 1 bis 3 des Streitpatents nicht patent-

fahig sind.

1. Das Streitpatent betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Herstellung ei-
nes schraubenlinienartig gekrimmten Folienschlauches aus thermoplastischem
Kunststoffmaterial. Nach der Patentbeschreibung wird bei der Herstellung eines
schraubenlinienartig gekrimmten Folienschlauches der Folienschlauch in einer
Krimmungsvorrichtung durch ein ringférmiges Heizorgan gefuhrt, in welchem er
an einer Seite starker als an der gegenuberliegenden Seite erwarmt wird. An-
schlieBend wird der Folienschlauch entlang einer Ablenkeinrichtung bewegt, an
der die am starksten erwarmte Seite des Folienschlauches schrumpfen kann. Da-
durch wird ein schraubenlinienartig gekrimmter Folienschlauch erzeugt. Als
Krimmungsvorrichtungen werden im Stand der Technik meist Walzen beschrie-
ben, die mit entsprechenden Leitelementen zum Fihren des Folienschlauches
versehen sind. Auf diesen Walzen wird der mit einem gasférmigen Medium ge-
fullte Folienschlauch entweder einseitig oder beidseitig, d. h. von der Walze und
an der AuRRenseite erwdrmt und dann abgekihlt. Da mit dieser Vorgehensweise
keine faltenfreie bzw faltenarme mit bleibender Krimmung versehene Folien-
schlauche herstellbar waren, wird beim Streitgegenstand ein aus thermoplasti-
schem Kunststoffmaterial bestehender Folienschlauch tber eine erwarmte rotie-
renden Scheibe gefiihrt, die an der Umfangseite zum Fuhren des Folienschlau-
ches eine Umfangsnut aufweist. Zusatzlich erfolgt eine Erwarmung des Folien-

schlauches in radialer Richtung an der Aul3enseite des Folienschlauches.



Das wesentliche des Streitgegenstandes ist, dass die Temperatur der Blasluft, die
Temperatur der Scheibe und die Zugspannung, die auf den Folienschlauch wirkt,
so eingestellt werden, dass der Folienschlauch an seiner Aul3enseite gedehnt
wird und an seiner der Scheibe anliegenden Seite schrumpft oder aber auf der
Seite der Scheibe mehr schrumpft als an der AuRenseite, wenn der Folien-
schlauch mittels einer Blasdiise Kuhlluft gegen seine AulR3enseite geblasen wird
und damit abgekdihlt wird.

2. Vor diesem Hintergrund war es Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren zur
Herstellung eines schraubenlinienartig gekrimmten Folienschlauches aus ther-
moplastischem Kunststoffmaterial bereitzustellen, mit welchem eine bleibende
Kruimmung des Folienschlauches verbessert werden kann (Spalte 2, Zeilen 6
bis 11 der Streitpatentschrift).

3. Zur Losung dieser Aufgabe schlagt der Patentanspruch 1 in der erteilten Fas-
sung (Hauptantrag) ein Verfahren zur Herstellung eines schraubenlinienartig ge-
krimmten Folienschlauches aus thermoplastischem Kunststoffmaterial mit folgen-

den Merkmalen vor:

1. Verfahren zur Herstellung eines schraubenlinienartig gekrimmten
Folienschlauches aus thermoplastischem Kunststoffmaterial, bei
dem

1.1 ein Folienschlauch in aufgeblasenem Zustand durch eine Krim-
mungsvorrichtung gefihrt wird,;

1.1.1 in der Krimmungsvorrichtung wird der Folienschlauch tber die
Umfangsseite einer gekrimmten Oberflache gefihrt,

1.2 die gekrimmte Oberflache ist Teil einer Scheibe;

1.2.1 die Scheibe ist erwarmt,

1.2.2 der Durchmesser der Scheibe ist an den fir die Wendel des ge-
krimmten Folienschlauches gewiinschten Durchmesser ange-

passt,



1.2.3

1.3

1.3.1

1.4

die Scheibe ist an der Umfangsseite mit einer dem Durchmesser

des Folienschlauches angepassten Umfangsnut versehen;

in der Krummungsvorrichtung wird der Folienschlauch einer
Warmebehandlung unterworfen und zwar

in der radialen Richtung der Scheibe an der AuBenseite des
Folienschlauches und

anschlieend in seinem gekrimmten Zustand abgekdhlt.

Beim Patentanspruch 4 in der verteidigten Fassung gemall Haupt- und Hilfsan-

trag 2 wird vorgeschlagen:

2.1

211

2.2

221

2.3

231
2311

2.3.2

2.3.3

2331

234

Vorrichtung zur Herstellung eines schraubenlinienartig gekrimm-
ten Folienschlauches aus thermoplastischem Kunststoffmaterial,
mit

Zufuhrmittel zum Zufuhren eines Folienschlauches an eine Kriim-
mungsvorrichtung wobei

der Folienschlauch in einem aufgeblasenen Zustand zugefihrt
wird,

Abfuhrmittel zum Abflihren eines aus der Krimmungsvorrichtung
herauskommenden Folienschlauches, wobei

der Folienschlauch in Form einer Wendel schraubenlinienartig ge-
krimmt ist;

die Krimmungsvorrichtung dient dem Krimmen eines durch die
Krimmungsvorrichtung gefihrten Folienschlauches;

die Krimmungsvorrichtung weist eine drehbare Scheibe auf, die
an der Umfangsseite mit einer Umfangsnut versehen ist und in
der der zu krimmende Folienschlauch gefihrt ist,

erste Heizmittel zum Erwéarmen der Scheibe

zweite Heizmittel, die auf die Scheibe ausgerichtet sind und die
den Uber die Scheibe gefiihrten Folienschlauch in radialer Rich-
tung der Scheibe aul3enseitig erwarmen;

mit Kihimitteln zum Abkihlen des gekrimmten Folienschlauches.
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4. Die verteidigten Patentanspriche 1 bis 10 nach Hauptantrag bzw. die verteidig-
ten Patentanspriche 4 bis 10 nach Hilfsantrag 2 sind zulassig. Der erteilte Pa-
tentanspruch 1 entspricht im Wesentlichen dem urspriinglichen Patentanspruch 1
(mit kleinen redaktionellen Anderungen). Gleiches gilt fir die erteilten Patentan-

spruche 2 bis 10.

Beim Patentanspruch 4 gemafR Hilfsantrag 1 bzw. 3 ist eingefligt worden (siehe

oben):

- deren Durchmesser an den fur die Wendel des gekrimmten
Folienschlauches gewlinschten Durchmessers angepasst ist,

- dem Durchmesser des Folienschlauches angepassten.

Diese Einfigungen dienen lediglich der Prazisierung des auf eine Vorrichtung ge-
richteten Patentanspruchs 4. Diese Merkmale sind im Patentanspruch 1 in der er-
teilten Fassung bereits enthalten. Der Patentanspruch 4 gemalR} Hilfsantrag 1l

bzw. 3 ist daher ebenfalls zulassig.

5. Der Gegenstand des Patentanspruchs 1 nach Hauptantrag mag wohl neu und
gewerblich anwendbar sein, jedoch beruht er nicht auf einer erfinderischen Tatig-
keit.

Beim Patentgegenstand wird ein thermoplastischer Folienschlauch, der in einem
aufgeblasenen Zustand auf einer Haspel aufgewickelt ist, von dieser abgezogen
und einer Krimmungsvorrichtung zugeftihrt. Diese Krimmungsvorrichtung weist
eine drehbare, erwdrmte Scheibe auf, an deren Umfang eine Nut eingebracht ist.
In dieser Nut wird der zu krimmende Folienschlauch hindurchgefuhrt. Der
Durchmesser der Scheibe ist an den Durchmesser der Wendel des schraubenli-
nienartig gekrimmten Folienschlauches angepasst und die Umfangsnut ist dem
Durchmesser des aufgeblasenen Folienschlauches angepasst. Ferner wird der
Folienschlauch in der Krimmungsvorrichtung an der Aul3enseite erwarmt und an-

schlieRend abgekuhilt.
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Fur diese MalRnahmen erhalt der Fachmann, ein Dipl.-Ing. (FH) der Kunststoff-
technologie, mit mehrjahriger Konstruktionserfahrung, aus dem Stand der Technik
ausreichend Anregungen.

In der DE 90 15 311 U1 (L3) ist eine Vorrichtung beschrieben, bei der ein aus
thermoplastischem Kunststoff bestehender Folienschlauch auf einer Vorratsrolle
als Zufuhrmittel in aufgeblasenem Zustand aufgewickelt ist (Seite 2, letzter Ab-
satz). Der runde aufgeblasene Schlauch durchlauft die in der einzigen Figur dar-
gestellte Krimmungsvorrichtung, aus der er dann schraubenlinienférmig gewen-
delt herauskommt (Seite 3, siebte Zeile von unten). Diese Wendelung beruht dar-
auf, dass die gestreckte Woursthille (Folienschlauch aus thermoplastischem
Kunststoffmaterial, Seite 1 zweiter Absatz) an einer Seite erhitzt wird (Seite 1,
letzte Zeile). Nachdem der Folienschlauch die Krimmungsvorrichtung verlassen
hat, wird er auf einer Hulse aufgewickelt. Daraus ist ableitbar, dass der Folien-
schlauch bereits soweit abgekunhlt ist, dass er den bei einer Aufwickelung immer

vorliegenden Zugkraften standhalt.

Wie man der einzigen Figur entnehmen kann, wird der Schlauch nicht, wie die
Beklagte behauptet, wendelférmig auf eine Walze aufgewickelt, denn es ist durch
die gezeichnete Linienfihrung zweifelfrei erkennbar, dass die Wandung des Fo-
lienschlauches entlang einer gekrimmten Oberflache gefiihrt ist. Bei einer wen-
delférmigen Fuhrung entlang einer Walze hatten die Zeichnung verdeckte Linien
aufweisen mussen, wie es z.B. eindeutig in Figur 1b der WO 95/2105 Al
(L 27, 27a) gezeigt ist. Da somit eindeutig der Schlauch nicht mehrfach gewickelt
Uber eine Walze gefihrt ist, muss der in der Figur gezeigte zylinderférmige Ge-
genstand eine Scheibe sein. Unterhalb dieser Scheibe ist eine nicht naher be-
zeichnete Spirale gezeichnet. Unter Berilcksichtigung der Ausfuhrungen auf
Seite 1, letzte Zeile der L 3, dass der gestreckte Folienschlauch an einer Seite er-
hitzt wird und darauf auch die Krimmung des Folienschlauches beruht, kann
diese Spirale nur eine Vorrichtung zum Erwarmen der Scheibe sein, denn weitere
Mittel zum Erwérmen des Folienschlauches sind nicht dargestellt. Somit ist auch
bei der bekannten Vorrichtung die Scheibe erwarmt. Infolgedessen dass die



-12 -

Scheibe einseitig erwarmt wird und auch dass der Folienschlauch Uber die
Scheibe verlauft, muss, da sonst die Scheibe einen Temperaturgradienten auf-
weisen wurde und der Folienschlauch beim Hinwegbewegen Uber die Umfangs-
flache der Scheibe einer Reibung und damit einer Verstreckung ausgesetzt ware,
die in der Figur gezeigte Scheibe sich drehen. Ferner ist der Figur, gezeigt durch
die beim dargestellten Folienschlauch gezeichnete Linienfiihrung, zu entnehmen,
dass der Folienschlauch durch die die Scheibe begrenzenden Wande in einer

nutartigen Vertiefung gefuhrt wird.

Der DE 90 15 311 U1 (L3) ist nicht zu entnehmen:

- der Durchmesser der Scheibe ist an den fir die Wendel des
gekrimmten Folienschlauches gewinschten Durchmessers ange-
passt (Merkmal 1.2.2),

- die Scheibe ist an der Umfangsseite mit einer dem Durchmesser des
Folienschlauches angepassten Umfangsnut versehen (Merk-
mal 1.2.3),

- in der Krimmungsvorrichtung wird der Folienschlauch einer Warme-
behandlung unterworfen und zwar in der radialen Richtung der
Scheibe an der AulBenseite des Folienschlauches (Merk-
mal 1.3, 1.3.1).

Das Merkmal 1.2.2, namlich die Anpassung des Durchmessers der Scheibe an
den gewtnschten Durchmesser der Wendel stellt eine reine Wirkungsangabe dar.
Eine Wirkung die sich wunschgemald zwangsweise einstellen muss, da je nach
Durchmesser der Krimmungsvorrichtung sich eine entsprechende Erwarmung
bzw ein Spannungsverlauf einstellt. Fir die Betrachtung der Patentfahigkeit des
Verfahrens nach dem Streitpatent ist dieses Merkmal daher unerheblich.

Bei der bekannten Krimmungsvorrichtung weist die Scheibe keine Umfangsnut
auf. Der Folienschlauch wird jedoch in einer nutartigen Vertiefung Uber die
Scheibe gefuhrt. Somit erfillt die einer Nut entsprechende Vertiefung identisch
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den beim Streitgegenstand vorliegenden Anwendungsfall, ndmlich den Folien-
schlauch durch die Kriimmungsvorrichtung zu leiten und dabei zu fuhren. Damit
missen aber zwangsweise die Abmessungen der Vertiefung dem Durchmesser
des Folienschlauches angepasst sein, da sonst keine zuverlassige und eindeutige

Fuhrung des Folienschlauches gegeben ist.

In der WO 95/21052 A1 (L27) bzw. der nachveroffentlichten deutschen Uberset-
zung der EP 0 744 273 B1 (DE 695 23 897 T2 (L27a)) ist ein Verfahren zur Her-
stellung eines Folienschlauches aus thermoplastischem Kunststoffmaterial (S. 12,
Z. 23) beschrieben, bei dem ein Folienschlauch in aufgeblasenem Zustand durch
eine Krummungsvorrichtung gefihrt wird, wobei der Folienschlauch tber die Um-
fangsseite der rotierenden Krimmungsvorrichtung gefihrt wird. In dieser Kriim-
mungsvorrichtung wird der Folienschlauch einer Warmebehandlung unterworfen.
Die Erwarmung der Krimmungsvorrichtung erfolgt tiber Heil3gas, das durch in die
Oberflache der Walze eingebrachte Locher die an der Walze anliegende Um-
fangsseite des Folienschlauches erwarmt. Zusatzlich wird der Folienschlauch
noch durch ein weiteres Geblase von aul3en her erwarmt (Hilfsheizvorrichtung,
Seite 8, funfletzte Zeile, PA 4). Nach der Warmebehandlung werden die inneren
und zwangsweise durch die Umgebungsluft die aul3eren Umfangsbereiche des
Folienschlauches gekunhlt (Seite 9, oben).

Wenn nun der Fachmann vor der Problematik steht, ein Verfahren bereitzustellen,
bei dem die bleibende Krimmung des Folienschlauches verbessert werden kann,
erhalt er aus der WO 95/21052 A1 (L27,L27a) den entscheidenden Hinweis,
denn dort wird angegeben, welche MalRBhahmen der Fachmann ergreifen muss,
um einen Folienschlauch herzustellen, der wie beim Streitgegenstand in Bezug
auf Formbestandigkeit, Krimmungsfahigkeit, au3eres Erscheinungsbild und Pro-
duktivitat sich hervorragend verhélt (Seite 3, letzter Absatz der L27a), durch die
beidseitige Erwarmung des Folienschlauches mit entsprechender Fiihrung durch

die erwarmte Krimmungsvorrichtung.
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6. Der Gegenstand des verteidigten Patentanspruchs 4 nach Haupt- und Hilfsan-

trag 2 beruht ebenfalls nicht auf einer erfinderischen Tatigkeit.

In der DE 90 15 311 U1 ist eine Vorrichtung beschrieben, die folgende Merkmale

aufweist:

2.1

211

2.2

221

2.3

231

2.3.2
234

Vorrichtung zur Herstellung eines schraubenlinienartig gekrimm-
ten Folienschlauches aus thermoplastischem Kunststoffmaterial,
mit

Zufuhrmittel zum Zufuhren eines Folienschlauches an eine Kriim-
mungsvorrichtung, wobei

der Folienschlauch in einem aufgeblasenen Zustand zugefihrt
wird,

Abfuhrmittel zum Abflihren eines aus der Krimmungsvorrichtung
herauskommenden Folienschlauches, wobei

der Folienschlauch in Form einer Wendel schraubenlinienartig ge-
krimmt ist;

die Krimmungsvorrichtung dient dem Krimmen eines durch die
Krimmungsvorrichtung gefiihrten Folienschlauches;

die Krimmungsvorrichtung weist eine drehbare Scheibe auf,

es sind Heizmittel zum Erwarmen der Scheibe vorgesehen und

mit KihImitteln zum Abkihlen des gekrimmten Folienschlauches.

Hinsichtlich des Nachweises der einzelnen Merkmale wird auf die Ausfihrungen

zum Patentanspruch 1 verwiesen.

Bei der bekannten Vorrichtung sind die Merkmale

2.3.1.1 an der Umfangsseite ist die Scheibe mit einer Umfangsnut verse-

2.3.3

hen ist und in der der zu krimmende Folienschlauch gefihrt ist,
in der Krimmungsvorrichtung sind zweite Heizmittel angeordnet,

die auf die Scheibe ausgerichtet sind und die
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2.3.3.1 den uber die Scheibe geflhrten Folienschlauch in radialer Rich-

tung der Scheibe aul3enseitig erwarmen;

nicht vorhanden.

In der DE 23 08 065 A (L25) wird ein Verfahren bzw. eine Vorrichtung zur Her-
stellung eines Folienschlauches aus thermoplastischem Kunststoffmaterial
(Seite 2, zweiter Absatz) beschrieben, bei dem bzw der ein Folienschlauch in auf-
geblasenem Zustand in einer Krimmungsvorrichtung schraubenlinienartig ge-
krimmt wird (Merkmal 2.1.1; 2.2.1). Die Krummungseinrichtung (gekrimmte
Form, insbesondere Walze, Seite 3, fiinfte Zeile) weist eine kehlige Vertiefung auf.
In dieser Krimmungsvorrichtung wird der Folienschlauch einer Warmebehand-
lung unterzogen und zwar indem die Form erwarmt und zusatzlich die Au3enseite
des Folienschlauches mittels warmer Luft beheizt wird. Somit wird der Folien-
schlauch in der Kruimmungsvorrichtung einer Warmebehandlung unterworfen und
zwar in radialer Richtung der Form an der Aul3enseite des Folienschlauches, der-
art, dass der Folienschlauch die Kruimmungsvorrichtung in Form des schraubenli-
nienartigen gekrimmten Folienschlauches verlasst. Eine Abkihlung des erwarm-
ten Schlauches ist zwingend erforderlich (s. a. Seite 1, letzte Zeile der L25).

In der DE 2 308 065 A wird darauf hingewiesen, dass die Form eine gekrimmte
Oberflache aufweisen und in diese Oberflache eine kehligen Vertiefung, was einer
Nut entspricht, eingearbeitet sein muss. Die Ausgestaltung der Form ist dabei of-
fen, denn sie soll nur insbesondere eine Walze sein. Wesentlich ist bei der Krim-
mungsvorrichtung nach der DE 2 308 065 A lediglich, dass sie eine gekrimmte
Oberflache aufweisen, wie es bei der Scheibe nach der DE 90 15 311 U1 eben-
falls der Fall ist und dass eine Nut vorhanden sein muss. Zudem ist nicht nur die
Form mittels eines ersten Heizmittels (Merkmal 2.3.2) erwarmt (Seite 3, Zeile 7),
sondern es ist ein zweites Heizmittel (Merkmal .3.3) vorgesehen, das auf die Form
so gerichtet ist, dass die AulRenseite des Folienschlauches ebenfalls erwarmt wird
(Seite 3, Zeilen 10 und 11).
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Somit erhéalt der Fachmann aus dieser Druckschrift den entscheidenden Hinweis,
denn es wird in dieser Druckschrift darauf hingewiesen, dass bei der Herstellung
eines gekrummten Folienschlauches nicht nur ein einfacher Schrumpfvorgang
vorliegt, sondern dass die angewandte Temperatur genau auf das Schrumpf- und
Ausdehnungsvermégen des Folienschlauches abgestimmt sein muss (Seite 2
unten bis Seite 3 oben). Dazu sind die oben beschriebenen Malinahmen erforder-
lich und es liegt im Rahmen des handwerklichen Kdénnens diese Mal3nahmen auf
die Krimmungsvorrichtung nach der DE 90 15 311 Ul zu Ubertragen. Eine erfin-

derisches Handeln war hierfiir nicht erforderlich.

7. Der Gegenstand des verteidigten Patentanspruchs 4 nach Hilfsantrag 1 bzw. 3

beruht ebenfalls nicht auf einer erfinderischen Tatigkeit.

Dieser Patentanspruch unterscheidet sich vom Patentanspruch 4 nach Haupt- und
Hilfsantrag 2 darin, dass

deren Durchmesser an den fir die Wendel des gekrimmten Folien-
schlauches gewiinschten Durchmessers angepasst ist,
- dem Durchmesser des Folienschlauches angepassten Umfangsnut.

Wie bereits zum Hauptantrag ausgefiihrt worden ist, sind die oben angefiihrten
Mallnahmen zwangsweise erforderlich um einen gekrimmten Folienschlauch zu
erhalten. Sie dienen lediglich der Erlauterung dessen, was gewuinscht wird. Auf

die vorstehenden Ausfuhrungen wird verwiesen

8. Die auf den Patentanspruch 1 nach Haupt - und Hilfsantrag | und die auf die
Patentanspriche 4 nach dem Hauptantrag und den Hilfsantragen 1 bis 3 riuckbe-
zogenen Unteranspriche haben ebenfalls keinen Bestand, da sie bereits aufgrund

der Antragsbindung mit dem jeweiligen Hauptanspruch fallen.
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Die Kostenentscheidung beruht auf § 84 Abs. 2 PatG i. V. m. § 91 Abs. 1 ZPO, die
Entscheidung Uber die vorlaufige Vollstreckbarkeit auf § 99 Abs. 1 PatG i. V. m.
§ 709 ZPO.

gez.

Unterschriften



