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BESCHLUSS

In der Beschwerdesache

betreffend das Patent 195 39 610

BPatG 154
08.05



hat der 34. Senat (Technischer Beschwerdesenat) des Bundespatentgerichts auf
die mundliche Verhandlung vom 10. Juli 2007 unter Mitwirkung des Vorsitzenden
Richters Dr.-Ing. Ipfelkofer sowie der Richter HOvelmann, Dipl.-Phys. Dr.rer.nat.

Frowein und Dipl.-Ing. Sandkamper

beschlossen:

Auf die Beschwerde der Einsprechenden wird der Beschluss der
Patentabteilung 22 des Deutschen Patent- und Markenamts vom
17. Dezember 2003 aufgehoben.

Das Patent wird mit folgenden Unterlagen beschrankt aufrecht-
erhalten:

Patentanspruch geman Hilfsantrag, eingegangen am
21. Juni 2007,

Beschreibung Spalte 1, eingegangen am 21. Juni 2007, Spalten 2
und 3 gemald Patentschrift, 1 Blatt Zeichnung eine Figur, gemaf

Patentschrift.

Die weitergehende Beschwerde wird zuriickgewiesen.

Grinde

Mit dem angefochtenen Beschluss hat die Patentabteilung 22 das Patent
195 39 610 das eine ,Automatische Forderregulierung an pneumatischen Druck-

forderanlagen” betrifft, aufrechterhalten.



Hiergegen wendet sich die Beschwerde der Einsprechenden, die darauf gestitzt
wird, dass der Gegenstand des Patentanspruches 1 nicht auf einer erfinderischen

Tatigkeit beruhe.

Die Einsprechende beantragt,

den angefochtenen Beschluss aufzuheben und das Patent zu

widerrufen.

Die Patentinhaberin hat - wie angekindigt - den Termin der mundlichen Verhand-
lung nicht wahrgenommen. Sie beantragt mit am 21. Juni 2007 eingegangenem
Schriftsatz,

die Beschwerde zuriickzuweisen,
hilfsweise das angefochtene Patent sinngemald mit den im Tenor

genannten Unterlagen in beschréankter Form aufrechtzuerhalten.

Die erteilten Patentansprtiche lauten:

1. Automatische  Forderregulierung an  pneumatischer
Druckforderanlage zum Fdrdern von verschiedenen rieselfahigen
Gemischen (8) aus mehreren verschiedenen Materialien nach
vorgegebenen Rezepturen lber eine Schlauchleitung (6) verschie-
dener Lange aus einem Drucksilo(2) in eine Verarbei-
tungseinrichtung (7), wobei bei haufig auftretenden stromlosen
Zustanden der Druckforderanlage der Zufluss von Férdergut aus
dem Drucksilo durch SchlieBen eines Ventils unterbrochen wird,
dadurch gekennzeichnet, dass das sich noch in der
Schlauchleitung (6) befindende Fordergut (8) mittels nutzbarem

Silodruck (9) in die Verarbeitungseinrichtung (7) gedrickt wird.



2. Automatische  Forderregulierung an  pneumatischer
Druckforderanlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass bei Stromausfall das stromlose offene Magnetventil (51) den
nutzbaren Silodruck (9) Uber den offenen Hahn (47), den
Schlauch (46), den Bypass (50) und die Schlauchleitung (4) in die
Strahlpumpe gelangen lasst und somit das restliche Fordergut in
der Schlauchleitung (6) in die Verarbeitungseinrichtung (7) gebla-
sen wird, so dass Verstopfungen von vornherein vermieden

werden.

Der einzige Patentanspruch gemanR Hilfsantrag lautet:

Automatische Foérderregulierung an pneumatischer Druckférder-
anlage zum Fdrdern von verschiedenen rieselfahigen Gemi-
schen (8) aus mehreren verschiedenen Materialien nach vorgege-
benen Rezepturen Uber eine Schlauchleitung (6) verschiedener
Lange aus einem Drucksilo (2) in eine Verarbeitungsein-
richtung (7), wobei bei haufig auftretenden stromlosen Zustanden
der Druckforderanlage der Zufluss von Fordergut aus dem
Drucksilo durch SchlieBen eines Ventils unterbrochen wird,
dadurch gekennzeichnet, dass das sich noch in der
Schlauchleitung (6) befindende Fordergut (8) mittels nutzbarem
Silodruck (9) in die Verarbeitungseinrichtung (7) gedrickt wird,
wobei ein Kompressor (37) vorgesehen ist, dessen Hauptdruck-
leitung (38) sich in zwei Aste (39, 40) teilt, deren einer Ast (40) mit
der Luftzufuhrleitung (32) einer Strahlpumpe (16) der Druckfor-
deranlage und deren anderer Ast (39) Uber einen Schlauch (46)
mit einer im Drucksilo (2) mindenden Rohrleitung (10) verbunden
ist, wobei jeder Ast (39, 40) ein regelbares Magnetventil (42, 43)
aufweist und die beiden Aste (39, 40) iber einen Bypass (50)
derart miteinander verbunden sind, dass die Magnet-



ventile (42), 43) Uberbrickt sind, und wobei in dem Bypass (50)
ein steuerbares Magnetventil (51) eingebracht ist, so dass bei
Stromausfall das stromlos offene Magnetventil (51) den nutzbaren
Silodruck (9) Uber den offenen Hahn (47), den Schlauch (46), den
Bypass (50) und die Schlauchleitung (4) in die Strahlpumpe (16)
gelangen lasst und somit das restliche Fordergut in der Schlauch-
leitung (6) in die Verarbeitungseinrichtung (7) geblasen wird, so

dass Verstopfungen von vorneherein vermieden werden.

Im Verfahren sind folgende Druckschriften zu berticksichtigen:

D1: DE 3708 015 A1
D2: EP 0202 796 A2
D3: US 3938 848
D4: DE 37 44598 C1
D5: DE 3420972 Al
D6: EP 0653 366 A2
D7: DE 28 16 008 Al
D8: DE-AS 1148 938
D9: FR 2614881 Al
D10 DE 37 14 924 Al
D11 AT-PS 362 919

Wegen weiterer Einzelheiten wird auf den Akteninhalt verwiesen.

A) Die zulassige Beschwerde konnte nur den aus dem Tenor ersichtlichen

Erfolg haben und war im Ubrigen zurtickzuweisen.



Der Einspruch war zulassig.

B) Die dem Hauptantrag der Patentinhaberin zugrundeliegenden, erteilten
Anspriiche 1 und 2 sind zuldssig. Der erteilte Anspruch 1 ist gebildet aus
Merkmalen der urspringlichen Anspriiche 1 und 4. Dass die stromlosen Zustande
haufig auftreten, ist den ursprunglichen Unterlagen zwar nicht zu entnehmen.
Diese Angabe ist aber unbeachtlich fur die beanspruchte automatische
Forderregulierung, die unabhangig von der Anzahl der Stromausfalle ist. Die
kennzeichnenden Merkmale des Anspruchs 2 gehen auf einen Teil des urspriing-
lichen Anspruchs 4 in Verbindung mit der Beschreibung (Offenlegungsschrift
Spalte 4, Zeilen 52 bis 59) zurtck.

Der Gegenstand des Anspruchs 1 mag als neu gelten, er beruht jedoch nicht auf

einer erfinderischen Tatigkeit.

Anspruch 1 betrifft eine automatische Forderregulierung an einer pneumatischen
Druckférderanlage mit Forderdruck-Uberwachung zur pneumatischen Beschi-
ckung von verschiedenen Verarbeitungsgeraten (Putzmaschinen u. a. m.) mit
marktiblichen, werkseitig vorgemischten Trockenmdrtel-Produkten, insbesondere

Innen- und Aul3enputz, aber auch Mauermortel aus einem Drucksilo.

Pneumatische Druckforderanlagen herkdmmlicher Bauart haben den Nachteil,
dass bei einem Stromausfall wahrend des Fordervorgangs zwar das im
Forderblock angeordnete Quetschventil schlie3t und ein Nachdricken des
Fordergutes aus dem Drucksilo unterbindet, jedoch bleibt das Férdergut in den
Forderschlauchen bis hin zum Verarbeitungsgerat liegen und fuhrt beim erneuten
Anlaufen der gesamten Forderanlage unweigerlich zu Verstopfungen in den
Forderschlauchen. Diese Verstopfungen mussen in aufwendiger manueller Tatig-
keit durch Auseinanderkoppeln der Foérderschlauche entfernt werden. Hierbei
kénnen Verletzungen bei dem Bedienungspersonal auftreten, da sich ein Druck

bis zu 2 bar aufbauen kann. Ein weiterer Nachteil beim Beseitigen dieser



Verstopfung besteht darin, dass sich nach der Entspannung des angestauten
Druckes eine starke Staubentwicklung ergibt, was insbesondere auf Baustellen in
bewohnten Gebieten eine erhebliche Beeintrachtigung darstellt (Patentschrift
Spalte 1, Zeilen 10 bis 27).

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Druckforderanlage zu schaffen, bei
welcher das Fordergut mittels der pneumatischen Férderanlage auch dann restlos
aus den Forderschlauchen in den Vorratsbehdalter des Verarbeitungsgerates
gedrickt wird, wenn ein Stromausfall eintreten sollte (Patentschrift Spalte 1, Zeilen
41 bis 46).

Diese Aufgabe wird durch eine automatische Fdrderregulierung an einer

pneumatischen Druckférderanlage mit den Merkmalen des Anspruchs 1 gelost.

Patentanspruch 1 gemaR Hauptantrag lasst sich wie folgt gliedern:

1. Automatische Forderregulierung

1.1 an pneumatischer Druckforderanlage

1.2 zum Fdrdern von verschiedenen rieselfahigen Gemischen (8)
aus mehreren verschiedenen Materialien nach vorgegebenen
Rezepturen;

1.3 die Forderung erfolgt Gber eine Schlauchleitung (6)
verschiedener L&nge aus einem Drucksilo(2) in eine
Verarbeitungseinrichtung (7),

1.4 wobei bei haufig auftretenden stromlosen Zustanden der
Druckforderanlage der Zufluss von Fordergut aus dem Drucksilo
durch Schliel3en eines Ventils unterbrochen wird;

(Oberbegriff)



2. das sich noch in der Schlauchleitung (6) befindende For-
dergut (8) wird mittels nutzbarem Silodruck (9) in die Verar-
beitungseinrichtung (7) gedrickt.

(Kennzeichen)

Nachstkommender Stand der Technik ist die DE 37 08 015 Al (D1), die eine
Sicherheitseinrichtung fur Druckluftfdrderanlagen (= pneumatische Druckforder-
anlage entsprechend Merkmal 1.1) zeigt und beschreibt, mit deren Hilfe bei
Stromausfall die Material6ffnung entgegen dem im Drucksilo (1) herrschenden
Druck unmittelbar dadurch unterbrochen wird, dass das Gummiventil (2) unter der
Wirkung des in einem Druckbehalter (9) herrschenden Druckes geschlossen wird
(Spalte 1, Zeilen 53 bis 60 der D1), entsprechend Merkmal 1.4. Dadurch, dass das
Schlauchventil automatisch bei Stromausfall geschlossen wird, sieht die D1 auch
eine automatische Foérderregulierung im Sinne des Merkmals 1 vor. Die
Druckluftférderanlage nach der D1 dient zur Forderung von trockenem Kalk-,
Gips- oder Zementputz (Spalte 2, Zeilen 14 bis 18), und umfasst damit ein
rieselfahiges Gemisch aus mehreren verschiedenen Materialien - z. B.
Bindemittel, Sand- oder auch Kiesfraktionen und weitere Zuschlagsstoffe - nach
vorgegebenen Rezepturen (Merkmal 1.2). Die FoOrderung erfolgt aus einem
Drucksilo (1) zu einer nicht dargestellten Verarbeitungseinrichtung uber eine
Schlauchleitung (dort Férderschlauch 3), deren Lange je nach Standort der
Verarbeitungseinrichtung variieren kann. Merkmal 1.3 ist daher ebenfalls
verwirklicht. Der D1 ist somit eine automatische Fdrderregulierung an pneuma-
tischen Druckforderanlagen mit den Merkmalen des Oberbegriffs des erteilten

Anspruchs 1 zu entnehmen.

Die D1 sieht eine Sicherheitseinrichtung vor, die bei Stromausfall die Mate-
rialforderung ungeachtet des im Drucksilo herrschenden Druckes unmittelbar
unterbricht (Spalte 1, Zeilen 44 bis 48). Die dort in der Zeichnung wiedergegebene
Druckluftférderanlage besteht aus einem unter einem Druck von beispielsweise

2 bar stehenden Drucksilo 1 zur Lagerung des zu férdernden Materials und einem



mit dem Drucksilo 1 Gber ein Gummiventil 2 verbundenen Foérderschlauch 3. Das
Gummiventil 2 wird durch den Steuerkompressor 4 betatigt, der mit dem
Gummiventil 2 Gber eine Steuerleitung 5 und ein Steuerventil 6 verbunden ist. Die
Erzeugung des Forderdruckes erfolgt demgegeniber mittels des Forder-
kompressors 8, der mittels einer Leitung 7 sowohl mit dem Forderschlauch 3 als
auch mit dem oberen Bereich des Behélters1 verbunden ist. Im Falle
beispielsweise einer transportablen Fdrdereinrichtung erzeugt der Steuer-
kompressor einen Druck von 4 bar und der Foérderkompressor einen Druck von
2 bar. Die Steuerleitung 5 weist eine das Steuerventil 6 Uberbrickende, einen
Druckbehélter 9 sowie ein dem Druckbehalter nachgeschaltetes Magnet-Schliel3-
ventil 10 enthaltende Bypass-Leitung 11 auf, wobei in der Steuerleitung 5 vor dem
Steuerventil 6 und in der Bypass-Leitung 11 vor dem Druckbehélter 9 jeweils ein

Ruckschlagventil 12, 13 vorgesehen ist (siehe Spalte 2, Zeilen 2 bis 25).

Wahrend des normalen Forderbetriebes dient die von dem Kompressor 4 erzeugte
Druckluft

a) einerseits um Aufbau des Silodruckes (Uber eine in der Zeichnung nicht
wiedergegebene Druckleitung),

b) weiterhin_-in_Verbindung mit _dem_Silodruck - tber die Foérderleitung 5

(gemeint ist hier erkennbar die Forderleitung 7) zum Transport des Materials im

Forderschlauch 3

C) sowie Uber die Steuerleitung 7 (gemeint ist erkennbar die Steuerleitung 5)
zum Offnen und SchlieRen des Gummiventils 2 mit Hilfe des von Hand ange-
steuerten Steuerventils 6. Das Magnetventil 10 ist in dieser Betriebsphase ge-
schlossen, so dass sich in dem Druckbehélter 9 ein dem Kompressordruck ent-

sprechender Druck aufbaut (vgl. Spalte 2, Zeilen 26 bis 36).

Bei Stromausfall fallt das Magnetventil 10 in seine Offnungsstellung. Gleichzeitig
tritt in der Steuerleitung infolge des Kompressorausfalles ein Druckabfall ein, so
dass die Rickschlagventile 12 und 13 unter der Wirkung des Druckes im Druck-

behélter 9 in ihre Schliel3stellung fallen. Es baut sich hierdurch in dem von den
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Ruckschlagventilen 12, 13 und dem Gummiventil 2 begrenzten Leitungsteil ein
dem Druckbehalter entsprechender Druck auf, der fur ein sofortiges Schliel3en des
Gummiventils 2 und dessen Halten in der Schliel3stellung sorgt. Da dieser Druck
in jedem Falle hoher ist als der Silodruck ist ein weiteres Ausstromen von Material
in den Forderschlauch zuverlassig verhindert. Nach Beendigung des Stromaus-
falls erfolgt mit erneuter Ansteuerung des Magnetventils 10 dessen Offnung und
durch erneute Inbetriebsetzung des Kompressors 4 der Aufbau des Forderdruckes
(siehe Spalte 2, Zeilen 38 bis 55).

Da die in dem Kompressor 4 erzeugte Druckluft -in Verbindung mit dem
Silodruck - Uber die Forderleitung 7 auch zum Transport des Materials im
Forderschlauch 3 dient, ist davon auszugehen, dass in der zum Drucksilo
fuhrenden Foérderleitung 7 zumindest kein Ruckschlagventil angeordnet ist, wel-
ches ansprechen wirde, wenn der Kompressor 8 wegen Stromausfalles keinen
Druck erzeugt. Es ist daher davon auszugehen, dass der Druck im Silo bei
Stromausfall abféllt, auch wenn die Sicherheitseinrichtung bei Stromausfall die
Materialférderung ungeachtet des im Drucksilo herrschenden Druckes unmittelbar

unterbrechen soll, und zwar auch langerfristig (Spalte 1, Zeilen 44 bis 67).

Uber welchen Weg dieser Druckabfall erfolgt, gibt die D1 zwar keine Auskunft, da
aber der Druck im Silo zum Transport des Materials im Forderschlauch beitragt,
wird zwangslaufig zumindest ein Teil der Druckluft aus dem Silo Uber den
Forderschlauch abgefuhrt und dabei auch Material gefordert. Es ist daher nahe-
liegend, den Druck im Silo dazu zu nutzen, das sich noch in der Schlauchleitung
befindliche Foérdergut bei Stromausfall in die Verarbeitungsanlage zu dricken.
Forderleitungen in Druckforderanlagen fir Feststoffe mit Behalterdruck freizu-
blasen, gehorte am Anmeldetag des angegriffenen Patents im Ubrigen zum
prasenten Fachwissens des hier angesprochenen Fachmanns, also hier eines
Dipl.-Ing. (FH) der Fachrichtung Maschinenbau mit Erfahrung in der Entwicklung
und Konstruktion von pneumatischen Druckforderanlagen. Hierzu wird auf die
EP 0 202 796 A2 (D2) verwiesen (vgl. Seite 3, Zeilen 5 bis 8).
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Die Patentinhaberin ist der Auffassung, die Druckschrift D1 enthalte nicht den
mindesten Hinweis auf das Problem, welches mit der Erfindung gemal An-
spruch 1 des angefochtenen Patents gelost werde. Somit habe der Fachmann
keinerlei Anlass, die Leitung 7 aus D1 daraufhin zu Uberprifen, ob und welche
Wirkung sie eventuell haben kdnne. Dieser Auffassung vermag sich der Senat
nicht anzuschlie3en. In dieser Schrift sind die Probleme des Anfahrens nach
Beendigung des Stromausfalls und der Beseitigung des aufgestauten Materials
angesprochen (vgl. Spalte 1, Zeilen 40 bis 43). Insofern hatte der Fachmann
durchaus Anlass, das Ausfuihrungsbeispiel in Bezug auf die Losung dieser

Probleme zu untersuchen.

Anspruch 1 gemalR Hauptantrag hat nach alledem keinen Bestand. Mit ihm fallt

zwangslaufig der rickbezogene Anspruch 2.

C) Die mit dem einzigen Anspruch gemafR} Hilfsantrag beanspruchte auto-
matische Forderregulierung an einer pneumatischen Druckforderanlage erfillt die

Patentierungsvoraussetzungen.

Der hilfsantragsgemaf3e Anspruch lasst sich wie folgt gliedern:

1. Automatische Forderregulierung

1.1 an pneumatischer Druckférderanlage

1.2 zum Fdrdern von verschiedenen rieselfahigen Gemischen (8)
aus mehreren verschiedenen Materialien nach vorgegebenen
Rezepturen;

1.3 die Forderung erfolgt Uber eine Schlauchleitung (6) verschie-
dener Lange aus einem Drucksilo (2) in eine Verarbeitungs-
einrichtung (7),

1.4 wobei bei haufig auftretenden stromlosen Zustanden der

Druckforderanlage der Zufluss von Férdergut aus dem Drucksilo
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durch Schliel3en eines Ventils unterbrochen wird;

(Oberbegriff)

2. das sich noch in der Schlauchleitung (6) befindende Forder-
gut (8) wird mittels nutzbarem Silodruck (9) in die Verarbei-
tungseinrichtung (7) gedrickt;

2.1 esist ein Kompressor (37) vorgesehen,

2.2 dessen Hauptdruckleitung (38) sich in zwei Aste (39, 40)
teilt,

2.2.1 deren einer Ast (40) mit einer Luftzufuhrleitung (32) einer
Strahlpumpe (16) der Druckférderanlage

2.2.2 und deren anderer Ast (39) Uber einen Schlauch (46) mit
einer im Drucksilo (2) mindenden Rohrleitung (10) verbunden ist;
2.2.3 jeder Ast (39, 40) weist ein regelbares Magnetventil (42, 43)
auf

2.3 und die beiden Aste (39, 40) sind iiber einen Bypass (50)
derart miteinander verbunden,

2.3.1 dass die Magnetventile (42, 43) tUberbrickt sind;

2.3.2 in dem Bypass (50) ist ein steuerbares Magnetventil (51)
eingebracht,

2.3.3 so dass bei Stromausfall das stromlos offene Magnet-
ventil (51) den nutzbaren Silodruck (9) Uber einen offenen
Hahn (47), den Schlauch (46), den Bypass (50) und eine weitere
Schlauchleitung (4) in die Strahlpumpe (16) gelangen lasst

2.3.4 und somit das restliche Fordergut in der Schlauchleitung (6)
in die Verarbeitungseinrichtung (7) geblasen wird, so dass Ver-
stopfungen von vorneherein vermieden werden.

(Kennzeichen)

Formal bestehen gegen den mit Hilfsantrag verteidigten einzigen Anspruch keine

Bedenken, der aus den Merkmalen der erteilten Ansprichen1l und2 in

Verbindung mit weiter einschrankenden Merkmalen aus der

Beschreibung
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(Spalte 2, Zeilen 40 bis 60) und der Zeichnung gebildet ist. Der verteidigte
Anspruch findet seine Offenbarung auch in den urspringlich eingereichten
Unterlagen.

Der Gegenstand dieses Anspruchs ist gewerblich anwendbar und auch neu, was

auch die Einsprechende in der mundlichen Verhandlung nicht bestritten hat.

Der beanspruchte Gegenstand beruht auch auf erfinderischer Téatigkeit.

Néachstkommender Stand der Technik ist weiterhin die DE 37 08 015 Al (D1), der
die Merkmale 1 bis 1.2 zu entnehmen sind und die Merkmal 2 nahelegt. Insoweit
wird auf die Ausfuhrungen zum Hauptantrag verwiesen. In der Druckschrift D1 ist,
wie die Zeichnung erkennen lasst, ein Kompressor (8) vorgesehen, dessen
Hauptdruckleitung sich in zwei Aste (7) teilt, deren einer Ast mit der Luft-
zufuhrleitung einer Pumpe der Druckférderanlage und deren anderer Ast uiber eine
Leitung mit einer im Drucksilo (1) miundenden Rohrleitung verbunden ist. Die
Merkmale 2.1 bis 2.2.2 sind daher in der D1 ebenfalls weitgehend verwirklicht. Als
Leitung einen Schlauch einzusetzen, ist eine einfache handwerkliche Mal3nahme
und die Verwendung einer Strahlpumpe ist bei der Férderung von Schuttgltern
durchaus ublich. Die D1 sieht in der Leitung (7) jedoch keine Ventile vor, so dass
die Merkmale 2.2.3 bis 2.3.3 nicht verwirklicht sind.

Die beschwerdeflihrende Einsprechende hat in der mindlichen Verhandlung zum
hilfsantragsgeméafien Anspruch lediglich vorgetragen, die Ausbildung der Vorrich-
tung gemalRl dem hilfsantragsgemaflen Anspruch 1 gehére zum Wissen des
Fachmannes. Dieser Auffassung vermag sich der Senat nicht anzuschlieRen.
Sofern der Fachmann sicherstellen will, dass der Druck im Drucksilo (1) bei
Stromausfall ausschliel3lich zum Freispilen des Forderschlauches herangezogen
wird, wird er hinter dem Kompressor und vor der Aufteilung der Hauptdruckleitung
in zwei Aste ein Rickschlagventil vorsehen, das bei Stromausfall automatisch

schliel3t. Zusatzliche Magnetventile und eine Bypassleitung sind dann nicht
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erforderlich. Der Fachmann hatte insofern keine Veranlassung, zwei geregelte
Magnetventile vorzusehen, diese mit einer Bypassleitung zu uberbricken, in der
dann noch ein zusatzliches steuerbares Magnetventil einzubauen ist, das stromlos

offnet.

Die in der EP 0 202 796 A2 (D2) gezeigte Schaltung, bestehend aus Leitungen mit
den Ventilen (13, 13a und 125), weist damit zwar einen Aufbau weitgehend
entsprechend den Merkmalen 2.1 bis 2.3.2 auf (vgl. Fig. 5 bis 8), die dort
beschriebene Steuerung der Ventile dient aber dazu, Reste aus dem Behalter
(dort tank 1) zu entfernen (vgl. Seite 12, Abs. 3 bis Seite 13, Abs. 2). Der
Fachmann erhélt daher durch diese Schaltung, die zudem druckabhangig arbeitet
(vgl. Seite 13, Abs. 3) keine Anregung, das im Bypass (bypass line 120)
befindliche Ventil (valve 125) stromlos offen auszubilden und damit das restliche

Fordergut in einer Schlauchleitung in die Verarbeitungseinrichtung zu blasen.

Der tbrige im Verfahren befindliche Stand der Technik liegt weiter ab. Er wurde
von der Einsprechenden zum Gegenstand des hilfsantragsgeméafien Anspruchs
auch nicht mehr aufgegriffen. Eine nahere Diskussion dieser Entgegenhaltungen

erlbrigt sich daher.

Der einzige Patentanspruch gemalf Hilfsantrag ist somit gewéhrbar.

Dr. Ipfelkofer Hoévelmann Dr. Frowein Sandkamper
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