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BESCHLUSS

In der Beschwerdesache

betreffend das Patent DE 195 44 978

BPatG 154
08.05



hat der 6. Senat (Technischer Beschwerdesenat) des Bundespatentgerichts auf
die mindliche Verhandlung vom 28. Oktober 2008 unter Mitwirkung des Vorsit-
zenden Richters Dr.-Ing. Lischke sowie der Richter Guth, Dipl.-Ing. Schneider und

Dipl.-Ing. Ganzenmidiller

beschlossen:

Die Beschwerde der Patentinhaberin wird zurtickgewiesen.

Grinde

Die Patentabteilung 12 des Deutschen Patent- und Markenamts hat im Ein-
spruchsverfahren das am 1. Dezember 1995 angemeldete Patent 195 44 978,
dessen Erteilung am 30. Juli 1998 veroffentlicht wurde, mit Beschluss vom
20. Juli 2004 mit der Begriindung widerrufen, eine Presswalze nach dem erteilten
Patentanspruch 1 des Hauptantrags sei nicht neu. Eine Presswalze gemaR Pa-
tentanspruch 1 nach Hilfsantrag 1 bzw. 1’ vom 26. Februar 2002 ginge tber den
Inhalt der zugrundeliegenden Patentanmeldung hinaus, diese Hilfsantrage seien
daher nicht zulassig. Eine Presswalze gemalR Patentanspruch 1 nach Hilfsan-
trag 2 und 3 vom 26. Februar 2002 sei nicht neu und bei einer Presswalze nach
Patentanspruch 1 der Hilfsantrdge 4 bis 6 vom 26. Februar 2002 handle es sich

jeweils nicht um das Resultat einer erfinderischen Tatigkeit.



Gegen diesen Beschluss hat die Patentinhaberin mit Schriftsatz vom
7. September 2004, eingegangen am selben Tag, Beschwerde eingelegt. Zusam-
men mit einer Beschwerdebegrindung vom 7. Dezember 2004 wurden Hilfsan-

trdge 1 und 2 eingereicht. Weitere Hilfsantrage 3 bis 9 wurden in der mindlichen

Verhandlung Uberreicht.

Der erteilte Patentanspruch 1 nach Hauptantrag lautet in der vom Senat geglie-

derten Form:

1.1

1.2

1.2.1

1.2.2

1.2.3

1.2.4

Presswalze

mit einem stationaren Trager (12) und

einem umlaufenden Walzenmantel (14), der Uber wenigs-
tens ein gegen die Innenumfangsflache (16) des Walzen-
mantels (14) anpressbares, zumindest teilweise hydrody-
namisch geschmiertes Stutzelement (18) am Trager (12)
abgestitzt ist,

das eine der Innenumfangsflache (16) des Walzenman-
tels (14) zugewandte, in Laufrichtung (LW) des Walzen-
mantels (14) verlangerte Stitzflache (20) besitzt,

die wenigstens eine sich in Richtung der Walzenachse er-
streckende Reihe (R;) aus einer Vielzahl von einer wahrend
des Betriebs erfolgenden zur hydrodynamischen Schmie-
rung dienenden Olzufuhrstellen (22) aufweist,

uber die dem Bereich zwischen Stutzflache (20) und Innen-
umfangsflache (16) des Walzenmantels (14) frisches
Schmierdl zugefuhrt wird und

die zumindest teilweise unabhangig von einem das
Stutzelement (18) beaufschlagenden Druckraum (19) ge-

speist sind,

dadurch gekennzeichnet, dass



1.3 die der hydrodynamischen Schmierung dienenden
Olzufuhrstellen (22) jeweils durch eine lokale Vertie-
fung (24) der Stutzflache (20) gebildet sind,

1.3.1 in die jeweils eine drosselnde Bohrung (26) mindet, und
dass

1.4 diese Olzufuhrstellen (22) durch zwischen den Vertiefun-
gen (24) vorgesehene Stege (28) voneinander getrennt
sind,

1.4.1 deren Oberflachen zumindest im Wesentlichen auf dem

gleichen Niveau wie die restliche Stutzflache liegen.

Patentanspruch 1 nach Hilfsantrag 1 vom 7. Dezember 2004 lautet in der vom Se-

nat gegliederten Form:

1. Presswalze

1.1  mit einem stationaren Trager (12) und

1.2 einem umlaufenden Walzenmantel (14), der tUber wenigs-
tens ein gegen die Innenumfangsflache (16) des Walzen-
mantels (14) anpressbares, wahrend des Betriebs zumin-
dest im Wesentlichen hydrodynamisch geschmiertes Stiitz-
element (18) am Trager (12) abgestitzt ist,

1.2.1 das eine der Innenumfangsflache (16) des Walzenman-
tels (14) zugewandte, in Laufrichtung (LW) des Walzen-
mantels (14) verlangerte Stutzflache (20) besitzt,

1.2.2 die wenigstens eine sich in Richtung der Walzenachse er-
streckenden Reihe (Ri) aus einer Vielzahl von einer wah-
rend des Betriebs erfolgenden zur hydrodynamischen
Schmierung dienenden Olzufuhrstellen (22) aufweist,

1.2.3 Uber die dem Bereich zwischen Stutzflache (20) und Innen-
umfangsflache (16) des Walzenmantels (14) frisches

Schmierdl zugefuhrt wird und



1.2.4 die zumindest teilweise unabhangig von einem das
Stutzelement (18) beaufschlagenden Druckraum (19) ge-
speist sind,

dadurch gekennzeichnet, dass

1.3 die der hydrodynamischen Schmierung dienenden
Olzufuhrstellen (22) jeweils durch eine lokale Vertie-
fung (24) der Stutzflache (20) gebildet sind,

1.3.1 in die jeweils eine einzelne drosselnde Bohrung (26) min-
det,

1.4 dass diese Olzufuhrstellen (22) durch zwischen den Vertie-
fungen (24) vorgesehene Stege (28) voneinander getrennt
sind,

1.4.1 deren Oberflachen zumindest im Wesentlichen auf dem
gleichen Niveau wie die restliche Stutzflache liegen,

1.3.2 dass die Vertiefungen (24) in Draufsicht jeweils eine zumin-
dest im Wesentlichen kreisrunde Form besitzen und

1.5 dass die Bohrungen (26) der Olzufuhrstellen (22) einer
Reihe (Ri) in einem Abstand (A) von etwa 5 bis 50 mm, ins-
besondere 10 bis 30 mm und vorzugsweise etwa 20 mm

voneinander angeordnet sind.

Patentanspruch 1 nach Hilfsantrag 2 vom 7. Dezember 2004 lautet in der vom Se-

nat gegliederten Form:

1. Presswalze

1.1  mit einem stationaren Trager (12) und

1.2 einem umlaufenden Walzenmantel (14), der Uber wenigs-
tens ein gegen die Innenumfangsflache (16) des Walzen-
mantels (14) anpressbares, wahrend des Betriebs zumin-
dest im Wesentlichen hydrodynamisch geschmiertes Stiitz-

element (18) am Trager (12) abgestutzt ist,



1.2.1

1.2.2

1.2.3

1.2.4

das eine der Innenumfangsflache (16) des Walzenman-
tels (14) zugewandte, in Laufrichtung (LW) des Walzen-
mantels (14) verlangerte Stutzflache (20) besitzt,

die wenigstens eine sich in Richtung der Walzenachse er-
streckenden Reihe (Ri) aus einer Vielzahl von einer wah-
rend des Betriebs erfolgenden zur hydrodynamischen
Schmierung dienenden Olzufuhrstellen (22) aufweist,

Uber die dem Bereich zwischen Stitzflache (20) und Innen-
umfangsflache (16) des Walzenmantels (14) frisches
Schmierdl zugefuhrt wird und

die zumindest teilweise unabhangig von einem das Stutz-
element (18) beaufschlagenden Druckraum (19) gespeist

sind,

dadurch gekennzeichnet, dass

1.3

1.3.1

1.4

141

1.3.2

1.3.3

1.5

die der hydrodynamischen Schmierung dienenden
Olzufuhrstellen (22) jeweils durch eine lokale Vertie-
fung (24) der Stutzflache (20) gebildet sind,

in die jeweils eine einzelne drosselnde Bohrung (26) min-
det,

dass diese Olzufuhrstellen (22) durch zwischen den Vertie-
fungen (24) vorgesehene Stege (28) voneinander getrennt
sind,

deren Oberflachen zumindest im Wesentlichen auf dem
gleichen Niveau wie die restliche Stutzflache liegen,

dass die Vertiefungen (24) in Draufsicht jeweils eine zumin-
dest im Wesentlichen kreisrunde Form besitzen und

jeweils allseitig kontinuierlich in die Stutzflache (20) Gberge-
hen und

dass die Bohrungen (26) der Olzufuhrstellen (22) einer

Reihe (Ri) in einem Abstand (A) von etwa 5 bis 50 mm,



insbesondere 10 bis 30 mm und vorzugsweise etwa 20 mm

voneinander angeordnet sind.

Patentanspruch 1 nach Hilfsantrag 3, Uberreicht in der mindlichen Verhandlung

vom 28. Oktober 2008 lautet in der vom Senat gegliederten Form:

1. Presswalze

1.1  mit einem stationéren Trager (12) und

1.2" einem umlaufenden Walzenmantel (14), der tUber wenigs-
tens ein gegen die Innenumfangsflache (16) des Walzen-
mantels (14) anpressbares, wahrend des Betriebs zumin-
dest im Wesentlichen hydrodynamisch geschmiertes Stiitz-
element (18) am Trager (12) abgestitzt ist,

1.2.1 das eine der Innenumfangsflache (16) des Walzenman-
tels (14) zugewandte, in Laufrichtung (LW) des Walzen-
mantels (14) verlangerte Stutzflache (20) besitzt,

1.2.2 die wenigstens eine sich in Richtung der Walzenachse er-
streckenden Reihe (Ri) aus einer Vielzahl von einer wéah-
rend des Betriebs erfolgenden zur hydrodynamischen
Schmierung dienenden Olzufuhrstellen (22) aufweist,

1.2.3 Uber die dem Bereich zwischen Stutzflache (20) und Innen-
umfangsflache (16) des Walzenmantels (14) frisches
Schmierdl zugefuhrt wird und

1.2.4 die zumindest teilweise unabhangig von einem das
Stutzelement (18) beaufschlagenden Druckraum (19) ge-
speist sind,

dadurch gekennzeichnet, dass

1.3 die der hydrodynamischen Schmierung dienenden
Olzufuhrstellen (22) jeweils durch eine lokale Vertie-
fung (24) der Stutzflache (20) gebildet sind,



1.3.1 in die jeweils eine einzelne drosselnde Bohrung (26) min-
det,

1.4 dass diese Olzufuhrstellen (22) durch zwischen den Vertie-
fungen (24) vorgesehene Stege (28) voneinander getrennt
sind,

1.4.1 deren Oberflachen zumindest im Wesentlichen auf dem
gleichen Niveau wie die restliche Stutzflache liegen,

1.3.2 dass die Vertiefungen (24) in Draufsicht jeweils eine zumin-
dest im Wesentlichen kreisrunde Form besitzen und

1.3.3" jewelils allseitig kontinuierlich Uber eine konvexe Krimmung
in die Stutzflache (20) tbergehen und

1.5 dass die Bohrungen (26) der Olzufuhrstellen (22) einer
Reihe (Ri) in einem Abstand (A) von etwa 5 bis 50 mm, ins-
besondere 10 bis 30 mm und vorzugsweise etwa 20 mm

voneinander angeordnet sind.

Patentanspruch 1 nach Hilfsantrag 4, Uberreicht in der miundlichen Verhandlung

vom 28. Oktober 2008 lautet in der vom Senat gegliederten Form:

1. Presswalze

1.1  mit einem stationéren Trager (12) und

1.2 einem umlaufenden Walzenmantel (14), der tUber wenigs-
tens ein gegen die Innenumfangsflache (16) des Walzen-
mantels (14) anpressbares, zumindest teilweise hydrody-
namisch geschmiertes Stitzelement (18) am Trager (12)
abgestitzt ist,

1.2.1 das eine der Innenumfangsflache (16) des Walzenman-
tels (14) zugewandte, in Laufrichtung (LW) des Walzen-
mantels (14) verlangerte Stutzflache (20) besitzt,

1.2.2 die wenigstens eine sich in Richtung der Walzenachse er-

streckende Reihe (Rj) aus einer Vielzahl von einer wahrend



des Betriebs erfolgenden zur hydrodynamischen Schmie-
rung dienenden Olzufuhrstellen (22) aufweist,

1.2.3 uber die dem Bereich zwischen Stutzflache (20) und Innen-
umfangsflache (16) des Walzenmantels (14) frisches
Schmierdl zugefuhrt wird und

1.2.4 die zumindest teilweise unabhangig von einem das
Stutzelement (18) beaufschlagenden Druckraum (19) ge-
speist sind,

dadurch gekennzeichnet, dass

1.3 die der hydrodynamischen Schmierung dienenden
Olzufuhrstellen (22) jeweils durch eine lokale Vertie-
fung (24) der Stutzflache (20) gebildet sind,

1.3.1 in die jeweils eine drosselnde Bohrung (26) mindet, dass

1.4 diese Olzufuhrstellen (22) durch zwischen den Vertiefun-
gen (24) vorgesehene Stege (28) voneinander getrennt
sind,

1.4.1 deren Oberflachen zumindest im Wesentlichen auf dem
gleichen Niveau wie die restliche Stutzflache liegen,

1.6  dass der Reihe (Ri) von Olzufuhrstellen (22) wenigstens ein
im Stitzelement (18) vorgesehener Verteilerkanal (30) zu-
geordnet ist, uber den mehrere Olzufuhrstellen (22) ge-
meinsam mit frischem Schmierdl versorgt werden, und

1.6.1 dass sich der Verteilerkanal (30) allgemein in Richtung der

Walzenachse erstreckt.

Patentanspruch 1 nach Hilfsantrag 5, Uberreicht in der miundlichen Verhandlung

vom 28. Oktober 2008 lautet in der vom Senat gegliederten Form:

1. Presswalze

1.1  mit einem stationaren Trager (12) und



1.2

1.2.1

1.2.2

1.2.3

1.2.4

-10 -

einem umlaufenden Walzenmantel (14), der Uber wenigs-
tens ein gegen die Innenumfangsflache (16) des Walzen-
mantels (14) anpressbares, zumindest teilweise hydrody-
namisch geschmiertes Stitzelement (18) am Trager (12)
abgestitzt ist,

das eine der Innenumfangsflache (16) des Walzenman-
tels (14) zugewandte, in Laufrichtung (LW) des Walzen-
mantels (14) verlangerte Stutzflache (20) besitzt,

die wenigstens eine sich in Richtung der Walzenachse er-
streckende Reihe (Rj) aus einer Vielzahl von einer wahrend
des Betriebs erfolgenden hydrodynamischen Schmierung
dienenden Olzufuhrstellen (22) aufweist,

Uber die dem Bereich zwischen Stutzflache (20) und Innen-
umfangsflache (16) des Walzenmantels (14) frisches
Schmierdl zugefuhrt wird und

die zumindest teilweise unabhangig von einem das
Stutzelement (18) beaufschlagenden Druckraum (19) ge-

speist sind,

dadurch gekennzeichnet, dass

1.3

1.3.1
1.4

141

1.6’

die der hydrodynamischen Schmierung dienenden
Olzufuhrstellen (22) jeweils durch eine lokale Vertie-
fung (24) der Stutzflache (20) gebildet sind,

in die jeweils eine drosselnde Bohrung (26) mindet, dass
diese Olzufuhrstellen (22) durch zwischen den Vertiefun-
gen (24) vorgesehene Stege (28) voneinander getrennt
sind,

deren Oberflachen zumindest im Wesentlichen auf dem
gleichen Niveau wie die restliche Stutzflache liegen,

dass der Reihe (Ri) von Olzufuhrstellen (22) nur ein im

Stutzelement (18) vorgesehener Verteilerkanal (30) zuge-



-11 -

ordnet ist, Uber den mehrere Olzufuhrstellen (22) gemein-
sam mit frischem Schmierdl versorgt werden, und
1.6.1 dass sich der Verteilerkanal (30) allgemein in Richtung der

Walzenachse erstreckt.

Patentanspruch 1 nach Hilfsantrag 6, Uberreicht in der miundlichen Verhandlung

vom 28. Oktober 2008 lautet in der vom Senat gegliederten Form:

1. Presswalze

1.1 mit einem stationaren Tréager (12) und

1.2 einem umlaufenden Walzenmantel (14), der tUber wenigs-
tens ein gegen die Innenumfangsflache (16) des Walzen-
mantels (14) anpressbares, zumindest teilweise hydrody-
namisch geschmiertes Stitzelement (18) am Trager (12)
abgestitzt ist,

1.2.1 das eine der Innenumfangsflache (16) des Walzenman-
tels (14) zugewandte, in Laufrichtung (LW) des Walzen-
mantels (14) verlangerte Stutzflache (20) besitzt,

1.2.2 die wenigstens eine sich in Richtung der Walzenachse er-
streckende Reihe (Rj) aus einer Vielzahl von einer wahrend
des Betriebs erfolgenden zur hydrodynamischen Schmie-
rung dienenden Olzufuhrstellen (22) aufweist,

1.2.3 Uber die dem Bereich zwischen Stutzflache (20) und Innen-
umfangsflache (16) des Walzenmantels (14) frisches
Schmierdl zugefuhrt wird und

1.2.4 die zumindest teilweise unabhangig von einem das
Stltzelement (18) beaufschlagenden Druckraum (19) ge-
speist sind,

dadurch gekennzeichnet, dass



-12 -

1.3 die der hydrodynamischen Schmierung dienenden
Olzufuhrstellen (22) jeweils durch eine lokale Vertie-
fung (24) der Stutzflache (20) gebildet sind,

1.3.1 in die jeweils eine drosselnde Bohrung (26) mindet, dass

1.4 diese Olzufuhrstellen (22) durch zwischen den Vertiefun-
gen (24) vorgesehene Stege (28) voneinander getrennt
sind,

1.4.1 deren Oberflachen zumindest im Wesentlichen auf dem
gleichen Niveau wie die restliche Stitzflache liegen,

1.5.1 dass die Bohrungen (26) kapillarartig ausgebildet sind und
jeweils einen Durchmesser im Bereich von etwa 0,3 mm bis

3 mm, vorzugsweise 1 mm besitzen.

Patentanspruch 1 nach Hilfsantrag 7, Uberreicht in der mundlichen Verhandlung
vom 28. Oktober 2008 lautet in der vom Senat gegliederten Form:

1. Presswalze

1.1 mit einem stationaren Tréager (12) und

1.2 einem umlaufenden Walzenmantel (14), der Uber wenigs-
tens ein gegen die Innenumfangsflache (16) des Walzen-
mantels (14) anpressbares, wahrend des Betriebs zumin-
dest im Wesentlichen hydrodynamisch geschmiertes Stiitz-
element (18) am Trager (12) abgestutzt ist,

1.2.1 das eine der Innenumfangsflache (16) des Walzenman-
tels (14) zugewandte, in Laufrichtung (LW) des Walzen-
mantels (14) verlangerte Stutzflache (20) besitzt,

1.2.2 die wenigstens eine sich in Richtung der Walzenachse er-
streckenden Reihe (Ri) aus einer Vielzahl von einer wah-
rend des Betriebs erfolgenden zur hydrodynamischen

Schmierung dienenden Olzufuhrstellen (22) aufweist,



1.2.3

1.2.4

-13 -

Uber die dem Bereich zwischen Stutzflache (20) und Innen-
umfangsflache (16) des Walzenmantels (14) frisches
Schmierdl zugefuhrt wird und

die zumindest teilweise unabhangig von einem das
Stutzelement (18) beaufschlagenden Druckraum (19) ge-

speist sind,

dadurch gekennzeichnet, dass

1.3

1.3.1

1.4

14.1

151

1.3.2

1.3.3

1.5

1.6

die der hydrodynamischen Schmierung dienenden
Olzufuhrstellen (22) jeweils durch eine lokale Vertie-
fung (24) der Stutzflache (20) gebildet sind,

in die jeweils eine einzelne drosselnde Bohrung (26) mun-
det,

dass diese Olzufuhrstellen (22) durch zwischen den Vertie-
fungen (24) vorgesehene Stege (28) voneinander getrennt
sind,

deren Oberflachen zumindest im Wesentlichen auf dem
gleichen Niveau wie die restliche Stutzflache liegen,

dass die Bohrungen (26) kapillarartig ausgebildet sind und
jeweils einen Durchmesser im Bereich von etwa 0,3 mm bis
3 mm, vorzugsweise 1 mm besitzen,

dass die Vertiefungen (24) in Draufsicht jeweils eine zumin-
dest im Wesentlichen kreisrunde Form besitzen, und
jeweils allseitig kontinuierlich in die Stutzflache (20) Gberge-
hen,

dass die Bohrungen (26) der Olzufuhrstellen (22) einer
Reihe (R;) in einem Abstand (A) von etwa 5 bis 50 mm, ins-
besondere 10 bis 30 mm und vorzugsweise 20 mm vonein-
ander angeordnet sind,

dass der Reihe (R)) von Olzufuhrstellen (22) wenigstens ein

im Stitzelement (18) ausgebildeter Verteilerkanal (30) zu-
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geordnet ist, uber den mehrere Olzufuhrstellen (22) ge-
meinsam mit frischem Schmierdl versorgt werden, und
1.6.1 dass sich der Verteilerkanal (30) allgemein in Richtung der

Walzenachse erstreckt.

Patentanspruch 1 nach Hilfsantrag 8, Uberreicht in der miundlichen Verhandlung

vom 28. Oktober 2008 lautet in der vom Senat gegliederten Form:

1. Presswalze

1.1 mit einem stationaren Tréager (12) und

1.2 einem umlaufenden Walzenmantel (14), der tUber wenigs-
tens ein gegen die Innenumfangsflache (16) des Walzen-
mantels (14) anpressbares, wahrend des Betriebs zumin-
dest im Wesentlichen hydrodynamisch geschmiertes Stiitz-
element (18) am Trager (12) abgestutzt ist,

1.2.1 das eine der Innenumfangsflache (16) des Walzenman-
tels (14) zugewandte, in Laufrichtung (LW) des Walzen-
mantels (14) verlangerte Stutzflache (20) besitzt,

1.2.2 die wenigstens eine sich in Richtung der Walzenachse er-
streckenden Reihe (Ri) aus einer Vielzahl von einer wah-
rend des Betriebs erfolgenden zur hydrodynamischen
Schmierung dienenden Olzufuhrstellen (22) aufweist,

1.2.3 Uber die dem Bereich zwischen Stutzflache (20) und Innen-
umfangsflache (16) des Walzenmantels (14) frisches
Schmierdl zugefuhrt wird und

1.2.4 die zumindest teilweise unabhangig von einem das
Stltzelement (18) beaufschlagenden Druckraum (19) ge-
speist sind,

dadurch gekennzeichnet, dass
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1.3 die der hydrodynamischen Schmierung dienenden
Olzufuhrstellen (22) jeweils durch eine lokale Vertie-
fung (24) der Stutzflache (20) gebildet sind,

1.3.1 in die jeweils eine einzelne drosselnde Bohrung (26) min-
det,

1.4 dass diese Olzufuhrstellen (22) durch zwischen den Vertie-
fungen (24) vorgesehene Stege (28) voneinander getrennt
sind,

1.4.1 deren Oberflachen zumindest im Wesentlichen auf dem
gleichen Niveau wie die restliche Stutzflache liegen,

1.5.1 dass die Bohrungen (26) kapillarartig ausgebildet sind und
jeweils einen Durchmesser im Bereich von etwa 0,3 mm bis
3 mm, vorzugsweise 1 mm besitzen,

1.3.2 dass die Vertiefungen (24) in Draufsicht jeweils eine zumin-
dest im Wesentlichen kreisrunde Form besitzen, und

1.3.3 jeweils allseitig kontinuierlich in die Stutzflache (20) Gberge-
hen,

1.5 dass die Bohrungen (26) der Olzufuhrstellen (22) einer
Reihe (R;) in einem Abstand (A) von etwa 5 bis 50 mm, ins-
besondere 10 bis 30 mm und vorzugsweise 20 mm vonein-
ander angeordnet sind,

1.6° dass der Reihe (R) von Olzufuhrstellen (22) nur ein im
Stutzelement (18) ausgebildeter Verteilerkanal (30) zuge-
ordnet ist, iber den mehrere Olzufuhrstellen (22) gemein-
sam mit frischem Schmierdl versorgt werden, und

1.6.1 dass sich der Verteilerkanal (30) allgemein in Richtung der

Walzenachse erstreckt.

Patentanspruch 1 nach Hilfsantrag 9, Uberreicht in der miundlichen Verhandlung

vom 28. Oktober 2008 lautet in der vom Senat gegliederten Form:



1.1
1.2’

121

1.2.2

1.2.3

1.2.4
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Presswalze

mit einem stationaren Trager (12) und

einem umlaufenden Walzenmantel (14), der Gber wenigs-
tens ein gegen die Innenumfangsflache (16) des Walzen-
mantels (14) anpressbares, wahrend des Betriebs zumin-
dest im Wesentlichen hydrodynamisch geschmiertes Stiitz-
element (18) am Trager (12) abgestutzt ist,

das eine der Innenumfangsflache (16) des Walzenman-
tels (14) zugewandte, in Laufrichtung (LW) des Walzen-
mantels (14) verlangerte Stutzflache (20) besitzt,

die wenigstens eine sich in Richtung der Walzenachse er-
streckenden Reihe (Ri) aus einer Vielzahl von einer wah-
rend des Betriebs erfolgenden zur hydrodynamischen
Schmierung dienenden Olzufuhrstellen (22) aufweist,

uber die dem Bereich zwischen Stutzflache (20) und Innen-
umfangsflache (16) des Walzenmantels (14) frisches
Schmierdl zugefuhrt wird und

die zumindest teilweise unabhangig von einem das Stutz-
element (18) beaufschlagenden Druckraum (19) gespeist
sind,

dadurch gekennzeichnet, dass

1.3

1.3.1

1.4

14.1

die der hydrodynamischen Schmierung dienenden Olzu-
fuhrstellen (22) jeweils durch eine lokale Vertiefung (24) der
Stutzflache (20) gebildet sind,

in die jeweils eine einzelne drosselnde Bohrung (26) min-
det,

dass diese Olzufuhrstellen (22) durch zwischen den Vertie-
fungen (24) vorgesehene Stege (28) voneinander getrennt
sind,

deren Oberflaichen zumindest im Wesentlichen auf dem

gleichen Niveau wie die restliche Stutzflache liegen,
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1.3.2 dass die Vertiefungen (24) in Draufsicht jeweils eine zumin-
dest im Wesentlichen kreisrunde Form besitzen, und

1.3.3 jeweils allseitig kontinuierlich in die Stutzflache (20) Gberge-
hen,

1.5 dass die Bohrungen (26) der Olzufuhrstellen (22) einer
Reihe (R;) in einem Abstand (A) von etwa 5 bis 50 mm, ins-
besondere 10 bis 30 mm und vorzugsweise 20 mm vonein-
ander angeordnet sind, und

1.5.1 dass die Bohrungen (26) kapillarartig ausgebildet sind und
jeweils einen Durchmesser im Bereich von etwa 0,3 mm bis

3 mm, vorzugsweise 1 mm besitzen.

An Anspruch 1 nach Hauptantrag schlielen sich die riickbezogenen, erteilten An-
spruche 2 bis 34 an, an den jeweiligen Anspruch 1 nach den Hilfsantragen sollen
sich die ,jeweils verbleibenden® Unteranspriiche anschlielen. Bezlglich des

Wortlauts der riickbezogenen Anspriche wird auf den Akteninhalt verwiesen.

Im Prufungsverfahren wurden folgende Druckschriften bertcksichtigt:

1. DE 4040392 A1
2. EP 0345501 B1.

Im Einspruchsverfahren wurden dariiber hinaus noch folgende Entgegenhaltungen

benannt:

3. US5262011A
4. DE4337581A1
5. US 5084 137 A.

Die Patentinhaberin und Beschwerdefihrerin tragt vor, der jeweilige Anspruch 1

nach Haupt- bzw. Hilfsantrdgen gebe eindeutig an, dass eine hydrostatische
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Schmierung nur beim Anfahren existiere, anschlieRend erfolge diese Schmierung
nur hydrodynamisch. Die Angabe ,.... die wahrend des Betriebs zumindest im We-
sentlichen nur der hydrodynamischen Schmierung dienenden Olzufuhrstellen...”
sei so zu verstehen, dass die Schmierung nur ,im Wesentlichen* hydrodynamisch
erfolge. Bei der US 52 62 011 A herrsche im Bereich der dortigen lokalen Vertie-
fungen eine hydrostatische und erst im Bereich der Stitzflache eine hydrodynami-
sche Schmierung. Insgesamt handle es sich dabei deshalb um einen gattungs-
fremden Stand der Technik. Fir den Fachmann habe daher keinerlei Veranlas-
sung bestanden, diese Druckschrift bei der Losung der speziell im Zusammen-
hang mit der hydrodynamischen Schmierung des Stutzelements auftretenden
Probleme heranzuziehen.

Die Patentinhaberin und Beschwerdefiihrerin stellt den Antrag,

den angegriffenen Beschluss aufzuheben

und

das angegriffene Patent in vollem Umfang aufrecht zu erhalten,
hilfsweise

den angegriffenen Beschluss insoweit aufzuheben, als das ange-
griffene Patent mit folgenden Unterlagen beschrankt aufrecht er-
halten wird:

neuer Patentanspruch 1 gemal den Hilfsantragen 1 und 2,
vom 7. Dezember 2004,

sowie den Hilfsantrdgen 3 bis 9 vom 28. Oktober 2008,
eingereicht in der mindlichen Verhandlung,

Ubrige Unterlagen wie erteilt.
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Die Einsprechende und Beschwerdegegnerin, die zur mindlichen Verhandlung

nicht erschienen ist, stellt schriftsatzlich den Antrag,

die Beschwerde zuriickzuweisen.

Die Einsprechende und Beschwerdegegnerin verweist in ihrer schriftlichen Stel-
lungnahme zur Beschwerdebegrindung der Patentinhaberin lediglich auf ihre be-
reits im Einspruchsverfahren gemachten Ausfihrungen. Zum Hauptantrag bzw.
den Hilfsantragen der Patentinhaberin hatte sie argumentiert, die US 52 62 011 A
nehme eine Presswalze nach Patentanspruch 1 des Hauptantrags neuheitsschad-
lich vorweg. Zu den weiteren vorliegenden Antragen hat sie nicht Stellung ge-
nommen.

Im Ubrigen argumentiert sie, beim Streitgegenstand trete ein Mischbetrieb aus
hydrostatischer und hydrodynamischer Schmierung auf, ebenso wie bei den
Presswalzen nach dem Stand der Technik. Es sei ndmlich nirgends angegeben,
dass wahrend des Betriebs nur, d. h. ausschliel3lich eine hydrodynamische
Schmierung aufgebaut werde.

Bzgl. des weiteren Vorbringens aller Beteiligten wird auf den Akteninhalt verwie-

sen.

Die frist- und formgerecht eingereichte Beschwerde ist zwar zuldssig, aber unbe-

grindet.

1. Der Einspruch ist zulassig. Er wurde fristgerecht erhoben und ist ausreichend
substantiiert.

2. Die Anspruchsmerkmale des Hauptantrags und des Anspruchs 1 nach den

Hilfsantragen 1 bis 9 sind in den urspringlichen Unterlagen bzw. in der Pa-
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tentschrift offenbart. Dies war von der Einsprechenden und Beschwerdegeg-
nerin auch nicht bestritten worden.
Anspruch 1, die rickbezogenen Anspriiche 2 bis 34 gemald Hauptantrag

bzw. Anspruch 1 nach Hilfsantrag 1 bis 9 ist damit jeweils zulassig.

Als Fachmann ist hier ein Dipl.-Ing. Allgemeiner Maschinenbau mit mehreren
Jahren Berufserfahrung im Bereich der Konstruktion und Bau von Presswal-

zen anzusehen.

Zum Verstandnis des Streitpatents allgemein:

Die Patentinhaberin hat sowohl in ihren Schriftsdtzen als auch in ihrem
mindlichen Vortrag darzustellen versucht, bei der streitgegenstandlichen
Presswalze trete wahrend des Betriebs ausschlielich eine hydrodynamische
Schmierung - im Gegensatz zu einer hydrostatischen Schmierung - auf.
Nach Auffassung des Senats trifft dies nicht zu, weil selbst bei einer
maoglichen Ausklammerung des Anfahrzustandes, in dem zwangslaufig eine
hydrostatische Schmierung erfolgt, wahrend des Betriebs ein Mischzustand
aus hydrostatischer und hydrodynamischer Schmierung nicht ausgeschlos-
sen werden kann. Denn unter physikalischen Gesichtspunkten sind neben
der Geometrie der lokalen Vertiefung bzgl. des jeweiligen Strdomungszu-
stands auch die Einflussgrof3en Druck (Schmiermitteldruck und Pressdruck),
Schmiermittel (Viskositat) und die vorhandene Winkelgeschwindigkeit der
Presswalze ausschlaggebend, d. h. Grél3en, die auch im Betrieb einer Ver-
anderung unterliegen, respektive unterliegen kénnen.

Unabhangig davon wird anspruchsgemalf’ jeweils nur von einem ,zumindest
teilweise hydrodynamisch geschmierten Stitzelement* gesprochen, (vgl.
Merkmal 1.2) der Merkmalsgliederung, von ,zur hydrodynamischen Schmie-
rung dienenden Olzufuhrstellen* (vgl. Merkmal 1.2.2) oder von den ,der hy-
drodynamischen Schmierung dienenden Olzufuhrstellen“ (vgl. Merkmal 1.3).
Insofern ist bei einer anspruchsgemafllen Auslegung dieser Merkmale auch

ein Anteil an hydrostatischer Schmierung nicht ausgeschlossen (Merk-
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mal 1.2) bzw. wird die Art der Schmierung als Zweckangabe ,,...der hydro-
dynamischen Schmierung dienenden Olzufuhrstellen* formuliert (Merkmale
1.2.2, 1.3), eine Vorgabe, die praktisch von jeder Presswalze, die an zumin-
dest einer Stelle und zu einem Zeitpunkt eine hydrodynamische Schmierung
aufweist, erfullt wird.

Eine Anweisung fir eine anderweitige Auslegung im Sinne des Vortrags der
Patentinhaberin erhalt der Fachmann auch nicht aus der zugrundeliegenden
Beschreibung, denn die diesbeziigliche Offenbarung relativiert alle konkreten
Angaben. Die Anmeldungsunterlagen offenbaren durchweg, dass der Wal-
zenmantel ,...Uber wenigstens ein gegen die Innenumfangsflache des Wal-
zenmantels anpressbares, zumindest teilweise hydrodynamisch geschmier-
tes Stutzelement am Trager abgestitzt ist bzw. ..." (Seite 1, 1. und 3. Abs.,
=Sp.1,Z.5-8 und Z. 25 - 27 der OS = bzw. auch der PS; Seite 9, 1. und
3. Abs.= Sp. 5, Z. 6 und 13 der OS = Sp. 4, Z. 38 und 44 der PS und S. 13,
3. Abs.=Sp. 7, Z.30-37 der OS =Sp. 6, Z.53-59 der PS). Die Angabe
wahrend des Betriebs soll vorzugsweise eine zumindest im Wesentlichen
hydrodynamische Schmierung erfolgen“ (PS, Sp. 6, Z. 53 - 59) muss daher
so verstanden werden, dass eine hydrostatische Abstltzung nicht ganzlich
auszuschliel3en ist. Der geltende Grof3enordnungsbereich der unbestimmten
guantitativen Angaben ,zumindest im Wesentlichen®, ,zumindest teilweise*
muss fur den Fachmann unklar und unbestimmt bleiben und kann daher
auch nicht zur Begriindung einer evtl. vorliegenden erfinderischen Tatigkeit
herangezogen werden (vgl. dazu Schulte, PatG, 8. Auflage, § 34, Rdn. 142).

Nur beispielshalber wird an dieser Stelle auf Figur 6 der US 52 62 011 A,
bzw. die zugehérige Beschreibung (Sp. 6, Z. 24 bis 28) verwiesen, aus der
der Fachmann klar entnehmen kann, dass eine hydrodynamische Schmie-
rung (Pos. 35) bereits innerhalb der lokalen Vertiefung 18 eintritt, mithin die
anspruchsgemafe Forderung nach einem ,zumindest teilweise hydrodyna-

misch geschmierten Stitzelement” vorwegnimmt.
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Aus diesen Erwagungen heraus handelt es sich beim Stand der Technik
nach der US 52 62 011 A um einen gattungsgemal3en Technikstand, der
eine Presswalze mit den Merkmalen des Oberbegriffs nach Patentan-

spruch 1 offenbart.

Zum Oberbegriff nach Patentanspruch 1 des Hauptantrags und der Hilfsan-
trage 1 bis 9:
Wie obenstehend ausgefuhrt, beschreibt die US 52 62 011 A einen gat-

tungsgemalen Stand der Technik. Im Einzelnen wird darin offenbart, eine

1. Presswalze (vgl. Fig. 1)

1.1  mit einem stationdren Trager 15 und

1.2 einem umlaufenden Walzenmantel 1 (roll jacket), der Uber
wenigstens ein gegen die Innenumfangsflache des Wal-
zenmantels 1 anpressbares, zumindest teilweise hydrody-
namisch geschmiertes Stutzelement 3 (vgl. Sp. 2, Z. 26 -
29) am Trager 13 abgestutzt ist,

1.2.1 das eine der Innenumfangsflache (Fig. 1) des Walzenman-
tels 1 zugewandte, in Laufrichtung (Fig. 1 nach links) des
Walzenmantels (14) verlangerte Stutzflache 20 (vgl. Fig. 2)
besitzt,

1.2.2 die eine sich in Richtung der Walzenachse (vgl. Fig. 1 + 7)
erstreckende Reihe aus einer Vielzahl von einer zur er-
folgenden hydrodynamischen Schmierung (vgl. Sp. 2,
Z. 26 - 29) dienenden Olzufuhrstellen 18 aufweist,

1.2.3 Uber die dem Bereich zwischen Stutzflache 20 und
Innenumfangsflaiche des  Walzenmantels 1  frisches
Schmierdl zugefihrt wird und

1.2.4 die zumindest teilweise unabhangig von einem das
Stutzelement 3 beaufschlagenden Druckraum 18 gespeist

sind.
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Die oben aufgefiihrten Merkmale finden sich Ubereinstimmend im Oberbegriff
des Anspruchs 1 nach Hauptantrag und aller 9 Hilfsantrage.

In Anspruch 1 nach den Hilfsantrdgen 1 bis 3 und 7 bis 9 wurde zusatzlich
die Angabe ,wahrend des Betriebs" in Merkmal 1.2’ der Merkmalsgliederung
eingefigt. Wie obenstehend unter Ziffer 4 ausgefuhrt, wird auch hierdurch
keine andere, vom Stand der Technik in Form der US 52 62 011 A unter-
schiedliche Technikrichtung vorgegeben, nachdem auch das dortige Stitz-
element 3 ,zumindest teilweise hydrodynamisch geschmiert” ist.

Damit sind die Merkmale 1 bis 1.2.4 entsprechend der Merkmalsgliederung
aus der US 52 62 011 A vorbekannt.

. Die Presswalze gemal Patentanspruch 1 nach Hauptantrag ist unstreitig ge-
werblich anwendbar, sie ist jedoch nicht neu.

Neben den Merkmalen 1 bis 1.2.4 umfasst die Presswalze nach der US
52 62 011 A auch die weiteren Ausbildungen entsprechend den Merkmalen
1.3 bis 1.4.1 des Kennzeichens nach Anspruch 1 des Hauptantrags. Denn

aus dieser Entgegenhaltung ist bekannt, dass

1.3 die der hydrodynamischen Schmierung (vgl. hierzu die Aus-
fihrungen unter Punkt 4) dienenden Olzufuhrstellen 18 je-
weils durch eine lokale Vertiefung (vgl. US 52 62 011 A,
Fig. 7) der Stutzflache 20 gebildet sind,

1.3.1 in die jeweils eine drosselnde (vgl. Sp. 4, Z. 35, 36, in den
Fig. nicht dargestellt) Bohrung 25 (vgl. Fig. 1 - 4) mindet,
und dass

1.4 diese Olzufuhrstellen 18 durch zwischen den Vertiefungen
vorgesehene Stege (Fig. 7 ohne Bezugszahl) voneinander
getrennt sind,

1.4.1 deren Oberflachen zumindest im Wesentlichen auf dem
gleichen Niveau wie die restliche Stutzflache liegen (vgl.
Fig. 7).
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Damit gehen alle Merkmale des Anspruchs 1 nach Hauptantrag aus der US
52 62 011 A hervor. Der Patentanspruch nach Hauptantrag ist daher nicht
bestandsfahig.

Die Presswalze gemald Patentanspruch 1 nach Hilfsantrag 1 ist unstreitig ge-
werblich anwendbar, sie ist jedoch nicht das Ergebnis erfinderischer Tatig-
keit.

Wie unter den Punkten 5 und 6 ausgefuhrt sind die Merkmale 1 bis 1.4.1 ent-
sprechend der Merkmalsgliederung aus der US 52 62 011 A vorbekannt. An-
spruch 1 nach Hilfsantrag 1 enthalt dartber hinaus die Merkmale

1.3.2 dass die Vertiefungen (24) in Draufsicht jeweils eine zumin-
dest im wesentlichen kreisrunde Form besitzen und

1.5 dass die Bohrungen (26) der Olzufuhrstellen (22) einer
Reihe (Ri) in einem Abstand (A) von etwa 5 bis 50 mm, ins-
besondere 10 bis 30 mm und vorzugsweise etwa 20 mm

voneinander angeordnet sind,

welche in der US 52 62 011 A nicht offenbart sind.

Das Merkmal 1.3.2 wurde aus dem erteilten Anspruch 24 Gbernommen. So-
wohl in diesem Anspruch als auch in der Beschreibung wird die ,runde”
Ausfuhrungsvariante zwar angefihrt, wenngleich auch nicht in vorteilhafter,
die Erfindung stitzender Weise erlautert. Vielmehr wird die Ausbildung
.Kreisrunde Vertiefung“ als gleichwertig mit den Varianten dreieckig, recht-
eckig oder rautenformig (vgl. erteilter Anspruch 24) angefihrt, laut der Be-
schreibung (vgl. Sp. 7, Z. 6, ff.) kdnnen sie zusatzlich noch ,eine Kontur mit
sowohl geradlinigen als auch kurvenartigen oder gerundeten Begrenzungen®
aufweisen. Insoweit ist die Ausbildung ,kreisrund” nicht als erfinderisch anzu-
sehen, da damit keine erkennbare Weiterbildung hinsichtlich der Lésung der

zugrundeliegenden Aufgabe verbunden ist.
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Vielmehr werden in der US 52 62 011 A bereits Ausbildungen gezeigt (vgl.
Fig. 3, 4 Pos. 32a und Sp. 5, Z. 54 ff.) bei denen die Vertiefungen 18 beidsei-
tig, d. h. ein- und auslaufseitig flache Neigungswinkel gegentber der restli-
chen Stitzflache aufweisen. Daraus resultiert somit eine in Draufsicht recht-
eckige Kontur, also eine Ausbildung, die nach dem erteilten Anspruch 24
bzw. nach der Beschreibung im Streitpatent als gleichwertig zur kreisrunden
Ausbildung anzusehen ist. Dementsprechend kénnen zusatzliche flache Nei-
gungswinkel entsprechend einer Kreisform eine erfinderische Tatigkeit nicht
begrinden.

Diese Einschatzung trifft in gleicher Weise bei der Beurteilung des Merkmals
1.5 zu. Wie die Patentabteilung 12 hierzu richtig ausfuhrt, stellt die Dimen-
sionierung der Bohrungsabstande eine bloRe Bemessungsangabe dar, die
zur Begrindung einer erfinderischen Tatigkeit nicht beitragen kann. Der hier
zustandige Fachmann (vgl. Punkt 3) hat aufgrund seines Fachwissens ei-
nerseits und der Kenntnis einer Presswalze entsprechend der US
52 62 011 A andererseits alle Voraussetzungen, um die zur Loésung der Auf-
gabe ,Sicherstellung einer hydrodynamischen Schmierung“ notwendigen
prinzipiellen Mal3Bhahmen vorzusehen. Von daher muss im Einzelfall nicht
entschieden werden, ob die vorliegenden Bemessungen mit denjenigen der
US 52 62 011 A zusammenfallen oder nicht. Ein Fachmann, mit der streit-
gegenstandlichen Aufgabe betraut, wird von vornherein jegliche Dimen-
sionierung ausschlie3en, bei der der Aufbau einer gewinschten hydrody-
namischen Schmierung nicht gesichert erfolgen kann. Dies gilt sowohl hin-
sichtlich der hier zur Diskussion stehenden Bohrungsabstéande, als auch
hinsichtlich der im Streitpatent zwar nicht angesprochenen, gleichwohl aber
l6sungsrelevanten Bemessung der EinflussgroBen Druck (Schmiermittel-
druck und Pressdruck), Schmiermittel (Viskositat) und Winkelgeschwindigkeit
der Presswalze (vgl. Punkt 4), aber auch hinsichtlich der im Anspruch 1 nach
den Hilfsantragen 6 bis 9 angegebenen Bemessung der Bohrungen 26 (vgl.
Merkmal 1.5.1).
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Ein Fachmann war am Anmeldetag daher in der Lage, eine Presswalze mit
allen Merkmalen des Anspruchs 1 nach Hilfsantrag 1 auszubilden, ohne da-
bei erfinderisch tatig werden zu massen.

Anspruch 1 nach Hilfsantrag 1 ist daher nicht gewahrbar.

Die Presswalze gemald Patentanspruch 1 nach Hilfsantrag 2 ist unstreitig
gewerblich anwendbar, sie ist jedoch nicht das Ergebnis erfinderischer Tatig-
keit.

Bezuglich der mit Anspruch 1 nach Hilfsantrag 1 Ubereinstimmenden Merk-
male 1 bis 1.4.1, sowie 1.3.2 und 1.5 entsprechend der Merkmalsgliederung
wird auf die obenstehenden Ausfihrungen verwiesen.

Demgegeniber enthalt Anspruch 1 nach Hilfsantrag 2 noch zusatzlich das

Merkmal, dass die Vertiefungen 24

1.3.3 jewelils allseitig kontinuierlich in die Stutzflache (20) Ubergehen.

Wie unter Punkt 7 bereits eingehend erlautert, werden in der US 52 62 011 A
bereits Ausbildungen gezeigt (vgl. Fig. 3, 4 Pos. 32a und Sp. 5, Z. 54 ff.), bei
denen die Vertiefungen 18 beidseitig, d. h. ein- und auslaufseitig flache Nei-
gungswinkel gegenuber der restlichen Stutzflache aufweisen. Gleichzeitig
wird dort auch die Notwendigkeit und die Vorteile der flachen Béschungswin-
kel — ein- und auslaufseitig - erlautert (vgl. Sp. 5, Z. 26 ff.). Ein Fachmann mit
Kenntnissen ausgestattet, wie oben erlautert, ist damit in der Lage, eine ent-
sprechende Ausbildung vorzusehen, ohne dabei erfinderisch tatig werden zu
mussen.

Anspruch 1 nach Hilfsantrag 2 ist daher nicht gewahrbar.

Die Presswalze gemald Patentanspruch 1 nach Hilfsantrag 3 ist unstreitig
gewerblich anwendbar, sie ist jedoch nicht das Ergebnis erfinderischer Tétig-
keit.
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Bezuglich der mit Anspruch 1 nach Hilfsantrag 2 Ubereinstimmenden Merk-
male 1 bis 1.5 entsprechend der Merkmalsgliederung wird auf die obenste-
henden Ausfiihrungen verwiesen.

Demgegeniber enthalt Anspruch 1 nach Hilfsantrag 3 noch zusatzlich das

Merkmal, dass die Vertiefungen 24

1.3.3' jeweils allseitig kontinuierlich Uber eine konvexe Krim-

mung in die Statzflache (20) Gbergehen.

Auf die Vorteile eines Ubergangs in Form einer konvexen Kriimmung von der
Vertiefung in die Stutzflache wird bereits in der DE 43 37 581 Al hingewie-
sen (vgl. Sp. 2, Z. 38 bis 52). Dort wird erlautert, dass die vorteilhafte kon-
vexe Krimmung zu einer gleichmafigen Verteilung des Schmiermittels fuhrt,
welche aufgabengemald auch beim Streitpatent erreicht werden soll. Insofern
liegt es fur den Fachmann nahe, dieses aus der DE 43 37 581 Al bekannte
Merkmal auf eine Presswalze mit den Merkmalen der US 52 62 011 A zu
Ubertragen, so dass er zur anspruchsgemalfen Losung gelangt, ohne dabei
erfinderisch tatig werden zu mussen.

Anspruch 1 nach Hilfsantrag 3 ist daher nicht gewahrbar.

Die Presswalze gemald Patentanspruch 1 nach Hilfsantrag 4 ist unstreitig ge-
werblich anwendbar, sie ist jedoch nicht das Ergebnis erfinderischer Tatig-
keit.

Beziglich der mit Anspruch 1 nach Hauptantrag tUbereinstimmenden Merk-
male 1 bis 1.4.1 entsprechend der Merkmalsgliederung wird auf die obenste-
henden Ausflhrungen verwiesen.

Demgegenuber enthalt Anspruch 1 nach Hilfsantrag 4 noch zusatzlich die
Merkmale,
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1.6 dass der Reihe (Ri) von Olzufuhrstellen (22) wenigstens ein
im Stitzelement (18) vorgesehener Verteilerkanal (30) zu-
geordnet ist, Uber den mehrere Olzufuhrstellen (22) ge-
meinsam mit frischem Schmierdl versorgt werden, und

1.6.1 dass sich der Verteilerkanal (30) allgemein in Richtung der

Walzenachse erstreckt.

Eine vergleichbare Ausbildung offenbart jedoch bereits die US 52 62 011 A.
Dort (vgl. Fig. 1 und Sp. 4, Z. 34 ff.) wird bereits beschrieben,

1.6  dass der Reihe von Olzufuhrstellen (vgl. Fig. 7) wenigstens
ein am Stltzelement 3 vorgesehener Verteilerkanal 24 zu-
geordnet ist, Uber den mehrere Olzufuhrstellen 25 gemein-
sam mit frischem Schmierdl versorgt werden, und

1.6.1 dass sich der Verteilerkanal 24 allgemein in Richtung der

Walzenachse erstreckt (vgl. Fig. 1, Fig. 7).

Damit verbleibt als Unterschied lediglich, dass der streitpatentgemalfe Ver-
teilerkanal im Stitzelement ausgebildet sein soll, wahrend der Verteilerkanal
bei der Presswalze nach der US 52 62 011 A am Stutzelement, d. h. als se-
parates, mit dem Stutzelement verbundenes Bauteil ausgefihrt ist.

Dieser Unterschied in der baulichen Ausbildung kann eine erfinderische Ta-
tigkeit nicht begriinden, da die jeweilige Ausfiihrungsform erkennbar keinerlei
Auswirkungen auf die mit dem Streitpatent verfolgte technische Lésung mit
sich bringt. Allgemein ist sowohl die Tatsache einer moglichen Integration
separater Bauteile fur sich bekannt als auch die damit einhergehenden Vor-
teile, welche jedoch mit der anspruchsgemal3en Ldosung in Bezug auf die

auszubildende hydrodynamische Schmierung nicht zusammenhangen.
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Insofern kann ein Fachmann zur anspruchsgemaf3en Losung gelangen, ohne
dabei erfinderisch tatig werden zu mussen.
Anspruch 1 nach Hilfsantrag 4 ist daher nicht gewéhrbar.

Die Presswalze gemald Patentanspruch 1 nach Hilfsantrag 5 ist unstreitig
gewerblich anwendbar, sie ist jedoch nicht das Ergebnis erfinderischer Téatig-
keit.

Bezuglich der mit Anspruch 1 nach Hilfsantrag 4 Ubereinstimmenden Merk-
male 1 bis 1.6.1 entsprechend der Merkmalsgliederung wird auf die obenste-
henden Ausfihrungen verwiesen.

Demgegeniber enthalt Anspruch 1 nach Hilfsantrag 5 im Merkmal 1.6’ die

abweichende Ausbildung,

1.6° dass der Reihe (Ri) von Olzufuhrstellen (22) nur ein im
Stutzelement (18) vorgesehener Verteilerkanal (30) zuge-

ordnetist ...

(gemall Merkmal 1.6 nach Anspruch 1 nach Hilfsantrag 4 ist wenigstens ein
im Statzelement ...).

Ein Unterschied in einer Ausfuhrungsform entsprechend dem Merkmal 1.6
bzw. 1.6’ ist nicht erkennbar. In der entgegengehaltenen US 52 62 011 A ist

eine Presswalze mit der Ausbildungsform eines Verteilerkanals 24 erkenn-

bar. Sie erflllt damit sowohl die Vorgabe, wonach wenigstens ein Verteiler-
kanal vorgesehen sein soll, als auch die Vorgabe, wonach nur ein Verteiler-
kanal vorgesehen sein soll. Insofern gelten zum Anspruch 1 nach Hilfsan-
trag 5 die zum Anspruch 1 nach Hilfsantrag 4 getroffenen Aussagen in glei-
cher Weise.

Anspruch 1 nach Hilfsantrag 5 beruht damit nicht auf einer erfinderischen

Tatigkeit, er ist daher nicht gewahrbar.
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Die Presswalze gemald Patentanspruch 1 nach Hilfsantrag 6 ist unstreitig
gewerblich anwendbar, sie ist jedoch nicht das Ergebnis erfinderischer Tatig-
keit.Beziglich der mit Anspruch 1 nach Hauptantrag ubereinstimmenden
Merkmale 1 bis 1.4.1 entsprechend der Merkmalsgliederung wird auf die
obenstehenden Ausfihrungen (Punkt 6) verwiesen.

Demgegenuber enthalt Anspruch 1 nach Hilfsantrag 6 zusatzlich das Merk-

mal

1.5.1 dass die Bohrungen (26) kapillarartig ausgebildet sind und
jeweils einen Durchmesser im Bereich von etwa 0,3 mm bis

3 mm, vorzugsweise 1 mm besitzen.

Bei diesem Merkmal handelt es sich wiederum um eine Bemessung, vorlie-
gend der Bohrungsdurchmesser. Zum Aspekt der Dimensionierung wurde
bereits ausfuhrlich unter Punkt 7 Stellung genommen, worauf daher an die-
ser Stelle Bezug genommen wird. Erkennbar liegen die angegebenen Werte
auch in einem ublichen Bereich, so dass deren Auswahl mit keiner erfinderi-
schen Leistung verbunden ist.

Anspruch 1 nach Hilfsantrag 6 beruht damit nicht auf einer erfinderischen

Tatigkeit, er ist daher nicht gewéhrbar.

Die Presswalze gemald Patentanspruch 1 nach Hilfsantrag 7 ist unstreitig
gewerblich anwendbar, sie ist jedoch nicht das Ergebnis erfinderischer Téatig-
keit. Anspruch 1 nach Hilfsantrag 7 besteht aus Merkmalen 1l bis 1.4.1
entsprechend Hauptantrag, 1.3.2 und 1.3.3 entsprechend Hilfsantrag 2, dem
Merkmal 1.5 entsprechend Hilfsantrag 3, dem Merkmal 1.5.1 entsprechend
Hilfsantrag 6 und den Merkmalen 1.6 und 1.6.1 entsprechend Hilfsantrag 4.
Auf ihre diesbezugliche Erdrterung in den Punkten 5, 6, 7, 8 und 10 dieses

Beschlusses wird daher verwiesen.
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Im Einzelnen sind die Merkmale aus der US 52 62 011 A bekannt (Merkma-
le 1 bis 1.4.1, 1.6 und 1.6.1), sind Bemessungsangaben im Rahmen ublicher
Werte (Merkmale 1.5 und 1.5.1) bzw. sind durch die in der US 52 62 011 A
offenbarte Ausbildung einer Presswalze fir einen Fachmann soweit nahe-
gelegt (Merkmal 1.3.2, 1.3.3), dass sie weder fir sich, isoliert betrachtet,
noch in ihrer Gesamtheit als Resultat einer erfinderischen Téatigkeit anzuse-
hen sind.

Anspruch 1 nach Hilfsantrag 7 beruht damit nicht auf einer erfinderischen

Tatigkeit, er ist daher nicht gewahrbar.

Die Presswalze gemald Patentanspruch 1 nach Hilfsantrag 8 ist unstreitig
gewerblich anwendbar, sie ist jedoch nicht das Ergebnis erfinderischer Tétig-
keit.

Vom Anspruch 1 nach Hilfsantrag 7 unterscheidet sich der vorliegende An-
spruch 1 nach Hilfsantrag 8 lediglich durch die unterschiedliche Formulierung

des Merkmals,

1.6° dass der Reihe (Ri) von Olzufuhrstellen (22) nur ein im
Stutzelement (18) vorgesehener Verteilerkanal (30) zuge-

ordnet ist ...,

was aber, entsprechend der Ausfiihrungen unter Punkt 11, fur die Beurtei-
lung der erfinderischen Téatigkeit ohne Belang ist.
Anspruch 1 nach Hilfsantrag 8 beruht damit nicht auf einer erfinderischen

Tatigkeit, er ist daher nicht gewahrbar.
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Die Presswalze gemald Patentanspruch 1 nach Hilfsantrag 9 ist unstreitig
gewerblich anwendbar, sie ist jedoch nicht das Ergebnis erfinderischer Téatig-
keit.

Anspruch 1 nach Hilfsantrag 9 beinhaltet keine tUber den Anspruch 1 nach
einem der Hilfsantrdge 7 oder 8 hinausgehende Merkmale. Diese Merkmale
wurden bereits bei den entsprechenden Hilfsantragen (Punkt 13, 14) erortert.
Bei der nach Hilfsantrag 9 beanspruchten Presswalze handelt es sich daher
ebenfalls nicht um das Ergebnis einer erfinderischen Tatigkeit.

Anspruch 1 nach Hilfsantrag 9 ist daher nicht gewahrbar.

Die riickbezogenen Anspriche 2 bis 34 gemald Hauptantrag bzw. die verblei-
benden Unteranspriche nach den Hilfsantragen 1 bis 9 fallen zwingend mit
dem jeweiligen Anspruch 1. Sie haben keinen Bestand, da sie zusammen mit
dem jeweiligen Patentanspruch 1 Gegenstand desselben Antrags auf Auf-
rechterhaltung respektive auf Aufrechterhaltung des Patents in beschranktem
Umfang sind und deshalb ohne eigene Priifung das Rechtsschicksal des
nicht patentfahigen Anspruchs 1 teilen (vgl. BGH GRUR 1980, 716
Schlackenbad i. V. m. BIPMZ 1989, 103 Verschlussvorrichtung fur Giel3kan-

nen).

Der Bitte der Patentinhaberin auf gezielte Hinweise des Senats bzw. um
Unterstitzung bei der Abfassung eines gewéahrbaren Patentanspruchs durch
den Senat konnte nicht entsprochen werden. Die Patentinhaberin, die vom
Senat in der mindlichen Verhandlung mehrmals rechtliche Hinweise erhalten
hat, hatte ausreichend Gelegenheit, bei Kenntnis aller entscheidungserhebli-

chen sachlichen und rechtlichen Umstande ein in ihren Augen gewahrbares
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Patentbegehren vorzulegen, wovon sie in Form des vorliegenden Hauptan-
trags und der neun Hilfsantrdge auch umfassend Gebrauch gemacht hat (vgl.
dazu Schulte, Patentgesetz, 8. Aufl., § 59 Rn. 226).

Bei dieser Sachlage war die Beschwerde zurlickzuweisen.

Lischke Guth Schneider Ganzenmiller

Cl



