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(Aktenzeichen)

BESCHLUSS

In der Einspruchssache

betreffend das Patent 103 57 363

BPatG 154
08.05



hat der 15. Senat (Technischer Beschwerdesenat) des Bundespatentgerichts auf
die mindliche Verhandlung vom 30. November 2009 unter Mitwirkung des
Vorsitzenden Richters Dr. Feuerlein sowie der Richter Harrer, Dr. Egerer und

Dr. Lange

beschlossen:

Das Patent 103 57 363 wird widerrufen.

Grinde

Auf die am 9. Dezember 2003 beim Deutschen Patent- und Markenamt einge-

reichte Patentanmeldung ist das Patent 103 57 363 mit der Bezeichnung

"Verfahren und Anlage zum Gief3en und unmittelbar anschlieR3en-
den Walzen von Giel3strdngen aus Metall, insbesondere aus

Stahlwerkstoffen, vorzugsweise Diunnstrangen*



erteilt und die Erteilung am 9. Februar 2006 veré6ffentlicht worden.

Die Patentanspriiche 1 bis 13 gemal} Streitpatent haben folgenden Wortlaut:

1. Verfahren zum Gielen und unmittelbar anschliefienden Walzen von GieRstrangen (4) aus Metall, ins-
besondere aus Stahlwerkstoffen, vorzugsweise von Dinnstrangen (4a) , wobei nach dem GieRen der Giel-
strang (4) oder nach einem Teilen in Langsabschnitte (4b) dieselben in Folge in einen Temperaturausgleichs-
ofen (10) eingefuhrt und durch induktives Heizen auf Walztemperatur eingestellt und unmittelbar in eine Fer-
tigwalzstraBe (14) eingebracht werden, dadurch gekennzeichnet, dass bei steigender GieRgeschwindigkeit
tber 3 m/min bis ca. 10 m/ min oder bei Betreiben einer parallelen zweiten oder weiteren StranggieBvorrich-
tungen (15; 16) die kirzeren Verweilzeiten durch intensiveres, differenziertes Erwarmen der Langsabschnitte
(4b) im Kopfbereich (4¢), im Mittenbereich (4d) und durch niedrigeres Erwarmen im Fulbereich (de) ausgegli-
chen werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Energieverteilung zwischen Kopfbereich
(4¢) und FuRbereich (4d) der Langsabschnitte (4b) des Dinnstranges (4a) tber die Dicke (17) von 45 - 150
mm und Uber die Breite (18) von 600 - 2000 mm vorgenommen wird.

3. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet dass die Energieverteilung zwi-
schen Kopfbereich (4¢) und FuRbereich (4d) und / oder der gesamte Dinnbrammen-Strang (4a) durch Erwar-
men auf ein unterschiedlich hohes Temperaturniveau erfolgt.

4. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der intensivere Tempera-
turausgleich dber induktives Heizen in einem Ofeneingang (10b) eines Temperaturausgleichsofens (10) vor-
genommen wird.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das induktive Heizen auf
einer Strecke von maximal 30 m vorgenommen wird.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Energie-Verteilung dif-
ferenziert Uber die Dicke (17), Breite (18) und Lange (19) des Dunnstrang-Langsabschnittes (4b) vorgenom-
men wird.

7. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Energieverteilung in
Abhangigkeit der GieBgeschwindigkeit, der Betriebszustande einer der Stranggiefvorrichtungen (15; 16), der
Lange (19) des Langsabschnittes (4b) des Dinnstranges (4a) , der Dicke (17) und der Breite (18) vorgenom-
men wird.



8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Energieverteilung in
Abhangigkeit von einer Messung oder on-line-Bestimmung der Energie- oder Temperaturverteilung am Aus-
gang (5a) des Sttzrollengeristes (5) vorgenommen wird.

9. Anlage zum GieBen und Walzen von Giefistrangen (4) aus Metall, insbesondere aus Stahiwerkstoffen,
vorzugsweise von Dinnstrangen (4a), wobei der GieRstrang (4) oder von diesem abgeteilte Langsabschnitte
(4b) in einen Temperaturausgleichsofen (10) eingefhrt, durch induktive Heizung auf Walztemperatur einge-
stellt und am Ofenausgang (10¢) unmittelbar in eine Fertigwalzstralie (14) einfihrbar sind, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zwischen einer Schneideinrichtung (8) und dem Temperaturausgleichs-Ofen (10) eine Indukti-
onsheizung (11) vorgesehen ist, die in ihrer Lange einen Eingang (10b) des Temperaturausgleichs-Ofens (10)
bildet.

10. Anlage nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Induktionsheizung (11) eine Strecke von
einer Lange mit maximal 30 m im Temperaturausgleichsofen (10) einnimmt.

11. Anlage nach einem der Anspriiche 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass der Temperaturaus-
gleichs-Ofen (10) aus einem Rollenherdofen (20) besteht.

12. Anlage nach Anspruch 9 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass bei zwei oder mehr parallel nebenein-
ander angeordneten StranggieRvorrichtungen (15; 16) etwa gleich lange einzelne Ofenabschnitte (10a) des
Temperaturausgleichs-Ofens (10) gebildet sind und dass zumindest die beiden letzten Abschnitte (10a) der ei-
nen StranggieRvorrichtung (16) an die Ofenabschnitte (10a) der anderen Stranggiefvorrichtung (15) horizontal
schwenkbar und jeweils aneinander anschlieRbar sind.

13. Anlage nach einem der Anspriiche 9 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Lange eines GieR-
strang-Langsabschnitts (4b) auf die Lange des Temperaturausgleichsofens (10) und / oder auf das Wickel-
bund-Gewicht des fertigen Metallbandes (26) abgestimmt ist.

Gegen die Erteilung des Patents ist Einspruch erhoben worden von:

S...GmbH & CoinL..., O... (Einspre-
chende 1), mit Schriftsatz vom 30. Mérz 2006, eingegangen am gleichen Tag,

und der

S...AG in D... (Einsprechende 2), mit Schriftsatz vom

9. Mai 2006, vorab als Telefax eingegangen am gleichen Tag.



Die Einsprechenden stlitzen sich u. a, auf folgenden Stand der Technik:

E1 US5 156 800 A.

Die Einsprechende zu 1) macht geltend, dass das Verfahren und die Vorrichtung
des angegriffenen Patents nicht neu seien und auch nicht auf einer erfinderischen
Tatigkeit beruhten. Anspruch 2 gabe aul3erdem keine eindeutige Lehre zum tech-

nischen Handeln.

Die Einsprechende zu 2) macht geltend, dass das Verfahren und die Vorrichtung
des Streitpatents nicht auf einer erfinderischen Tatigkeit beruhten und die Ge-
genstande der Patentansprtiche 1 und 9 nicht so deutlich und vollstéandig offenbart

seien, dass ein Fachmann sie ausfiihren kdnne.

Die Patentinhaberin widerspricht dem Vorbringen der Einsprechenden in allen
Punkten. Insbesondere ist sie der Auffassung, dass die Argumente beider Ein-
sprechenden nicht Uberzeugend seien und die Entgegenhaltungen mangelnde
Neuheit und mangelnde erfinderische Tatigkeit nicht begriindeten. Die Patentin-

haberin beantragt schriftsatzlich,

das Patent unter Abweisung der Einspriche aufrecht zu erhalten.

Zur mundlichen Verhandlung am 30. November 2009 erschien bei Aufruf niemand

fur die Patentinhaberin, die ordnungsgemalf geladen war.

Die Einsprechenden beantragen in der mindlichen Verhandlung ubereinstim-

mend,

das Patent in vollem Umfang zu widerrufen.



Wegen weiterer Einzelheiten wird auf den Akteninhalt Bezug genommen.

1. Das Bundespatentgericht bleibt auch nach Wegfall des § 147 Abs. 3 PatG fur
die Entscheidung Uuber die Einspriche zustdndig, die in der Zeit vom
1. Januar 2002 bis zum 30. Juni 2006 eingelegt worden sind (BGH, GRUR 2007,
859 - Informationstbermittlungsverfahren | und BGH, GRUR 2007, 862 - Infor-
mationsibermittlungsverfahren Il, BGH, GRUR 2009, 184 - Ventilsteuerung).

2. Die rechtzeitig und formgerecht eingelegten Einsprtiche sind zuléssig, denn
es sind im Hinblick auf den druckschriftlich belegten Stand der Technik innerhalb
der Einspruchsfrist die die Widerrufsgriinde der mangelnden Patentfahigkeit nach
8§ 21 Abs. 1 PatG rechtfertigenden Tatsachen im Einzelnen dargelegt worden, so
dass der Patentinhaber und der Senat daraus abschliel3ende Folgerungen flr das
Vorliegen oder Nichtvorliegen der geltend gemachten Widerrufsgriinde ohne ei-

gene Ermittlungen ziehen kénnen (§ 59 Abs. 1 PatG).

3. Der Gegenstand des Patents geht nicht Gber den Inhalt der Anmeldung hin-
aus, in der sie beim Deutschen Patent- und Markenamt urspringlich eingereicht
worden ist (8 21 Abs. 1 Nr. 4 PatG).

Patentanspruch 1 entspricht dem urspringlichen Anspruch 1 mit dem Zusatz “die-
selben” nach “Langsabschnitte (4b)" in Zeile 3 des Patentanspruchs, was auf S. 7
Abs. 2 der ursp. Beschreibung offenbart ist. In Anspruch 3 wurde “einheitlich* ge-
strichen, was sich aus der S. 7 Abs. 3 der urspr. Beschreibung herleiten lasst. Vor-
richtungsanspruch 9 sowie die Unteranspriiche 2, 4 bis 8 und 10 bis 13 entspre-

chen den urspr. Ansprichen 9, sowie 2, 4 bis 8 und 10 bis 13.



4. Der zustandige Fachmann ist hier ein Diplomingenieur der Fachrichtung
Verfahrenstechnik, der mit der Verbesserung von Verfahren und Vorrichtungen zur
Herstellung von Blechen durch Giel3en und Walzen betraut ist und sich langjahrige
Erfahrung auf diesem Gebiet erworben hat.

5. Dem Antrag der Einsprechenden zu 1) und zu 2) auf Widerruf des Streitpa-
tents ist stattzugeben, denn der Vorrichtung gemal Patentanspruch 9 fehlt es be-
reits an der erforderlichen Neuheit gegentber der Lehre der vorverotffentlichten
Druckschrift US 5 156 800 A (E1).

Die Vorrichtung nach Patentanspruch 9 lautet nach Merkmalen gegliedert:

1 Anlage zum Gief3en und Walzen von Giel3strangen (4) aus
Metall,

1.1 wobei der Giel3strang (4) oder von diesem abgeteilte
Langsabschnitte (4b) in  einen  Temperaturausgleichs-
ofen (10) eingefihrt,

1.2 durch induktive Heizung auf Walztemperatur eingestellt

1.3 und am Ofenausgang (10c) unmittelbar in eine Fertigwalz-
strasse (14) einfihrbar sind, wobei

1.4 eine Induktionsheizung (11)

1.4.1zwischen einer Schneideinrichtung (8) und dem Temperatur-
ausgleichsofen (10) vorgesehen ist,

1.4.2die in ihrer LAnge einen Eingang (10b) des Temperaturaus-
gleichsofens (10) bildet.

In der Druckschrift US 5 156 800 A (E1) ist eine Vorrichtung zum Gief3en und
Walzen von metallischen Giel3strdngen (Merkmal 1) beschrieben - vgl. dort Sp. 1
Zn. 8 bis 11. Sie umfasst eine kontinuierlich arbeitenden Giel3pfanne 10, eine
Schneidevorrichtung 14 fur die Dunnbramme (Dinnstrang) 12 und eine Induk-

tionsheizung 16 mit einem Temperaturausgleichsofen 18 - vgl. Sp. 2 Zn. 46 bis 56



u. Sp. 3 Zn. 13 bis 17. Wie aus der Figur ersichtlich ist, bildend Induktionshei-
zung 16 und Temperaturausgleichsofen 18 eine Einheit. An dem Ofenausgang
schlief3t sich unmittelbar eine Fertigwalzstrasse mit den Walzen 20 an (Merk-
mal 1.3) - vgl. Sp. 4 Zn. 22 bis 24.
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Die abgeteilten Langsabschnitte des Giel3strangs sind in den Temperaturaus-
gleichsofen 18 mit der Induktionsheizung 16 am Eingang - vgl. die Figur - einfihr-
bar und werden durch induktive Heizung auf Walztemperatur eingestellt (Merk-
male 1.1 u 1.2) - vgl. Sp. 2 Zn. 14 bis 19. Weiter ist aus der Figur ohne weiteres
ersichtlich, dass die Induktionsheizung 16 zwischen der Schneideeinrichtung 14
und dem Temperaturausgleichsofen 18 angebracht ist (Merkmale 1.4 u 1.4.1) -
vgl. auch Sp. 2 Zn. 49 bis 52 u. Sp. 3 Zn. 15 bis 17 - und in ihrer Lange den Ein-
gang des Temperaturausgleichsofens bildet (Merkmal 1.4.2).

Damit sind alle Merkmale 1 bis 1.4.2 des Gegenstandes des Patenanspruchs 1
aus E1 bekannt. Der Gegenstand des Patentanspruchs 9 ist somit nicht neu und
hat daher keinen Bestand.



6. Die Patentinhaberin hat sich sachlich ausfiuihrlich zum Einspruch geauf3ert
und schriftsatzlich beantragt, das Patent unter Abweisung der Einspriiche aufrecht
zu erhalten. Somit hat die Patentinhaberin die Patenterteilung erkennbar im Um-
fang eines Anspruchssatzes beantragt, der zumindest einen nicht rechtsbestandi-
gen Anspruch enthalt. Deshalb war das Patent zu widerrufen. Auf die Ubrigen An-
spruche brauchte bei dieser Sachlage nicht gesondert eingegangen zu werden
(BGH “Informationsibermittlungsverfahren II* GRUR 2007, 862; Fortfiihrung von
BGH “Elektrisches Speicherheizgerat* GRUR 1997, 120).

Feuerlein Harrer Egerer Lange
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