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(Aktenzeichen)

BESCHLUSS

In der Einspruchssache

betreffend das Patent 102 40 548

BPatG 154
08.05



hat der 15. Senat (Technischer Beschwerdesenat) des Bundespatentgerichts auf
die mindliche Verhandlung vom 11. Mérz 2010 unter Mitwirkung des Vorsitzenden
Richters Dr. Feuerlein, der Richterinnen Schwarz-Angele und Dipl.-Chem. Zettler
sowie des Richters Dr. Lange

beschlossen:

Das Patent wird beschrankt aufrechterhalten

auf der Grundlage der Patentanspriiche 1 bis 39 gemal ,einzigem

Antrag®, Uberreicht in der mundlichen Verhandlung,
Beschreibung und Zeichnungen ebenfalls gemal ,einzigem

Antrag®, Uberreicht in der mundlichen Verhandlung.

Grinde

Auf die am 29. August 2002 beim Deutschen Patent- und Markenamt eingereichte

Patentanmeldung ist das Patent 102 40 548 mit der Bezeichnung

LYAdsorptionsmaterial, Verfahren zu seiner Herstellung und seine

Verwendung*

erteilt worden. Veroffentlichungstag der Patenterteilung in  Form der
DE 102 40 548 B4 ist der 28. Juli 2005.



Hauptanspruch 1 und nebengeordnete Anspriiche 41, 42, und 43 der erteilten

Patentanspriche lauten:

1. Adsorptionsmaterial (1), insbesondere fir die
Herstellung von Schutzmaterialien, aufweisend ein
flachiges Tragermaterial (2), eine luftundurchlassige,
wasserdampfdurchlassige Sperrschicht (3) und eine
Adsorptionsschicht (4), wobei die Sperrschicht (3)
auf dem Tragermaterial (2) aufgebracht ist und
gleichzeitig als Haftschicht fur die auf der dem Tra-
germaterial (2) abgewandten Seite der Sperrschicht
(3) angeordnete Adsorptionsschicht (4) dient, da-
durch gekennzeichnet, dal} die Sperrschicht (3) als
ein mehrschichtiges Laminat und/oder als ein mehr-

schichtiger Verbund ausgebildet ist.



41. Verfahren zur Herstellung des Adsorptions-
materials nach einem der Anspriiche 1 bis 40, ge-
kennzeichnet durch die folgenden Verfahrensschrit-
te:

(a) Bereitstellung eines Tragermaterials (2), wie in
den Anspriichen 1 und 24 bis 29 definiert, in Bahn-
form; dann

(b) Aufbringung einer walrigen Dispersion, enthal-
tend ein Isocyanat und einen isocyanatreaktiven Ver-
netzer, wie in den Anspriichen 5 bis 11 definiert, auf
das Tragermaterial (2) durch Aufspriihen oder Aufra-
keln und in Mengen, wie in den Ansprichen 16 und
17 definiert; dann

(c) Vortrocknung der in Schritt (b) aufgetragenen Dis-
persionen bis zur Entfernung des Wassers, wobei die
Vortrocknungstemperaturen unterhalb der Vernet-
zungstemperatur der Dispersion liegen und vorzugs-
weise 80°C bis 120°C, besonders bevorzugt 100°C,
betragen, so dal} eine kontinuierliche, geschlossene
klebrige Schicht oder Film entsteht, die oder der
gleichzeitig als Haftschicht fir die im sich anschlie-
Renden Schritt (d) aufzubringende Schicht und/oder
Membran auf Basis eines Polymers auf Cellulose-
grundlage, wie in den Anspruchen 12 und 13 defi-
niert, dient; dann

(d) Aufbringen einer Schicht und/oder Membran auf
Basis eines Polymers auf Cellulosegrundlage, wie in
den Ansprichen 12 und 13 definiert, auf die in Schritt
(c) erzeugte, noch klebrige Haftschicht; dann

(e) Aufbringung einer walrigen Dispersion, enthal-
tend ein Isocyanat und einen isocyanatreaktiven Ver-
netzer, wie in den Anspriichen 5 bis 11 definiert, auf
die in Schritt (d) aufgebrachte Schicht und/oder Mem-
bran auf Basis eines Polymers auf Cellulosegrundla-
ge durch Aufsprihen oder Aufrakeln und in Mengen,
wie in den Ansprichen 16 und 17 definiert; dann

(f) gegebenenfalls Vortrocknung der in Schritt (e) auf-
getragenen Dispersionen bis zur Entfernung des
Wassers, wobei die Vortrocknungstemperaturen un-
terhalb der Vernetzungstemperatur der Dispersion
liegen und vorzugsweise 80°C bis 120°C, besonders
bevorzugt 100°C, betragen, so daf} eine kontinuierli-
che, geschlossene klebrige Schicht oder Film ent-
steht, die oder der gleichzeitig als Haftschicht fir die
im sich anschlielenden Schritt (g) aufzubringende
Adsorptionsschicht (4) dient; dann



(g) Aufbringen der Adsorptionsschicht (4), wie in den
Anspriichen 1 und 30 bis 35 definiert, auf die in
Schritt (e) aufgebrachte, aus der Dispersion beste-
hende Schicht oder aber auf die in Schritt (f) erzeug-
te, noch klebrige Haftschicht in Mengen, wie in den
Ansprichen 31 und 32 definiert; dann

(h) Trocknen und/oder Vernetzen der Dispersion oder
der noch klebrigen Haftschicht unter Erwarmen ober-
halb der Vernetzungstemperatur bei Temperaturen
von 140 bis 180°C oder mehr, so dald eine Sperr-
schicht (3), wie in den Anspriichen 1, 8 bis 29 und 42
bis 47 definiert, mit der darauf aufgebrachten Adsorp-
tionsschicht (4) resultiert; dann

(i) gegebenenfalls Aufbringung eines Abdeckmateri-
als (5), wie in den Ansprichen 36 bis 40 definiert, auf
die Adsorptionsschicht (4), wobei der Schritt (i) zu-
sammen mit Schritt (h) durchgefuhrt werden kann.

42. Verfahren zur Herstellung des Adsorptions-
materials nach einem der Anspriche 1 bis 40, ge-
kennzeichnet durch die folgenden Verfahrensschrit-
te:

(a) Bereitstellung einer Trennschicht in Form eines si-
likonisierten cder gewachsten Trennpapiers; dann

(b) Aufbringung einer walrigen Dispersion, enthal-
tend ein Isocyanat und einen isocyanatreaktiven Ve-
retzer, wie in den Anspriichen 5 bis 11 definiert, auf

die Trennschicht durch Aufsprihen oder Aufrakeln
und in Mengen, wie in den Ansprichen 16 und 17 de-
finiert; dann

(c) Vortrocknung der in Schritt (b) aufgebrachten, aus
der Dispersion bestehenden Schicht bis zur Entfer-
nung des Wassers, gegebenenfalls unter Vernetzen;
dann

(d) erneute Aufbringung einer walirigen Dispersion,
enthaltend ein Isocyanat und einen isocyanatreakti-
ven Vernetzer, wie in den Ansprichen 5 bis 11 defi-
niert, auf die in Schritt (c) erhaltene, getrocknete und
gegebenenfalls vernetzte Schicht durch Aufspruhen
oder Aufrakeln und in Mengen, wie in den Anspri-
chen 16 und 17 definiert; dann

(e) gegebenenfalls Vortrocknung der in Schritt (d) er-
haltenen zweiten Schicht bis zur Entfernung des
Wassers und Aufbringung eines Tragermaterials (2),
wie in den Anspriichen 1 und 24 bis 29 definiert, in
Bahnform auf die in Schritt (d) erhaltene zweite
Schicht; dann



(f) gegebenenfalls Vortrocknung der in Schritt (d) auf-
getragenen zweiten Schicht bis zur Entfernung des
Wassers, gegebenenfalls unter Vernetzen; dann

(g) Entfernen der Trennschicht; dann

(h) erneute Aufbringung einer walrigen Dispersion,
enthaltend ein Isocyanat und einen isocyanatreakti-
ven Vernetzer, wie in den Anspriichen 5 bis 11 defi-
niert, auf die zuvor mit der Trennschicht bedeckte
Seite der in Schritt (c) erhaltenen, getrockneten und
gegebenenfalls vernetzten Schicht durch Aufsprihen
oder Aufrakeln und in Mengen, wie in den Anspru-
chen 16 und 17 definiert; dann

(i) gegebenenfalls Vortrocknung der in Schritt (h) auf-
getragenen Dispersionen bis zur Entfernung des
Wassers, wobei die Vortrocknungstemperaturen un-
terhalb der Vernetzungstemperatur der Dispersion
liegen und vorzugsweise 80°C bis 120°C, besonders
bevorzugt 100°C, betragen, so dald eine kontinuierli-
che, geschlossene klebrige Schicht oder Film ent-
steht, die oder der gleichzeitig als Haftschicht fiir die
im sich anschlieRenden Schritt (j) aufzubringende
Adsorptionsschicht (4) dient; dann

(j) Aufbringen der Adsorptionsschicht (4), wie in den
Ansprichen 1 und 30 bis 35 definiert, auf die in
Schritt (h) aufgebrachte, aus der Dispersion beste-
hende Schicht oder aber auf die in Schritt (i) erzeug-
te, noch klebrige Haftschicht in Mengen, wie in den
Anspriichen 31 und 32 definiert; dann

(k) Trocknen und/oder Vernetzen der Dispersion oder
der noch klebrigen Haftschicht unter Erwarmen ober-
halb der Vernetzungstemperatur bei Temperaturen
von 140 bis 180°C oder mehr, so dal eine Sperr-
schicht (3) auf Basis eines Laminats oder Verbunds
von drei miteinander verbundenen Polyurethan-
schichten mit der darauf aufgebrachten Adsorptions-
schicht (4) resultiert; dann

() gegebenenfalls Aufbringung eines Abdeckmateri-
als (5), wie in den Ansprlchen 36 bis 40 definiert, auf
die Adsorptionsschicht (4), wobei der Schritt (k) zu-
sammen mit Schritt (1) durchgefihrt werden kann.

43. Verwendung des Adsorptionsmaterials nach
einem der Anspriche 1 bis 40 zur Herstellung von
Schutzmaterialien aller Art, insbesondere Schutzan-
zugen, Schutzhandschuhen und Schutzabdeckun-
gen, vorzugsweise fir den ABC-Einsatz.



Gegen die Erteilung des Patents haben

W... GmbH in P... (Einsprechende 1) mit Schrift-

satz vom 26. Oktober 2005

und

T... GmbH in N... (Einsprechende 2) mit Schriftsatz vom 26. Okto-
ber 2005 Einspruch eingelegt.

Die Einsprechende 1 fuhrt aus, dass der Gegenstand des erteilten Patents nicht
patentfahig sei, weil er nicht neu sei und nicht auf einer erfinderischen Téatigkeit
beruhe. Aul3erdem wirde das Patent die Erfindung teilweise nicht so deutlich und
vollstandig offenbaren, dass ein Fachmann sie ausfihren kdnne. Sie stitzt sich

auf die Druckschriften

D1 EP 0465817 B1
D2 US5391426 A
D3  EP 0525409 A2
D4 DE19829975A1
D5 DE 19519869 C2
D6 US 5024 594 A
D7 EP 0827451 B1
D8 US4194041A
D9 US4862730A
D10 DE 4034 798 C2
D11 US 4532316 A
D12 EP 0784 097 Al.

Die Einsprechende 2 fuhrt aus, dass es dem Streitpatent an der Neuheit und einer
erfinderischen Téatigkeit mangele und der Gegenstand des Patents Uber den Inhalt
der Anmeldung in der urspringlichen Fassung hinaus gehe. Sie stitzt sich auf die

zuséatzlichen Druckschriften



D13
D14
D15
D16
D17
D18
D19
D20
D21
D22
D23
D24
D25

Mit Schriftsatz vom 10. Dezember 2008 zog die Einsprechende 2 ihren Einspruch
zurtck. Die Einsprechende 2 ist somit nicht mehr am Verfahren beteiligt.

Die Patentinhaberin widerspricht dem Vorbringen der Einsprechenden in allen
Punkten. In der mundlichen Verhandlung vom 11. Marz 2010 verteidigt sie das
Streitpatent mit den in der mindlichen Verhandlung vorgelegten Patentanspri-

chen 1 bis 39 gegeniuber dem vorgebrachten Stand der Technik.

Hauptanspruch 1 und nebengeordnete Anspriiche 36, 37 sowie 38 gemald dem

DE 2951 827 Al
DE 28 29 599 Al
DE 28 04 154 B1
DE 39 39 373 Al
US 4872220 A
US 5017 424 A
WO 94/01198 Al
WO 95/33007 Al
DE 198 29 975 Al
DE 40 03 765 Al
DE 3917 336 Al
DE 19519 869 Al
WO 96/37365 Al.

einzigen Antrag lauten:



2AN R A»»M‘a

Patentanspruch 1 gemifl Hi :

Adsorptionsmaterial (1), insbesondere fiir die Herstellung von Schutzma-

terialien, aufweisend;

ein flachiges Trﬁgerméterial (2),

eine luftundurchlissige, wasserdampfdurchléssige Sperrschicht (3) mit
einer Dicke von 1 bis 500 um, welche gegeniiber Flilssigkeiten, Aero-
solen sowie chemischen Giften und Kampfstoffen undurchléssig ist
oder zumindest deren Durchtritt verzigert, und

eine Adsorptionsschicht (4) auf Aktivkohlebasis,

wabei die Sperrschicht (3) als kontinuierliche, geschlossene Schicht
auf dem Trigermaterial (2) aufgebracht ist und gleichzeitig als Haft-
schicht fiir die auf der dem Trigermaterial (2) abgewandten Seite der
Sperrschicht (3) angeordnete Adsorptionsschicht (4) dient und

wobei die Sperrschicht (3) als ein mehrschichtiges Laminat und/oder

als cin mehrschichtiger Verbund aus frindestery -drei miteinander ver-
bundenen Schichten oder Lagen ausgebildet ist, wobei das Laminat

~ oder der Verbund eine Kernschicht auf Basis eines Polymers auf Cel-

lutose- oder Polyurethangrundlage und zwei mit der-Kemschicht ver-
bundene #ufiere Schichten auf Basis“ein'es Polyurethans aufweist.
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3‘}4’ Verfahren zur Hersteliung des Adsorptions-
materials nach einem der Anspriiche 1 bi , ge-
kennzeichnet durch die folgenden Verfahrensschrit-
te: '

(8) Bereitstellung eines Tragenmatarials (2), wig in
dsn Anspriichen 1 und 24 bis 28 definisrt, in Bahn-
form: dann 13

(b) Aufbringung einer waRrigen Disparsion, enthal-
tend ein lsocyanat und ginen lsocyanatrgakhven Ver-
netzer, wie in den Anspruchen"}?b:s M definien, auf
das Tragennatenal (2) durch Aufspriihen cder Aufra-
keln und in Mengen, wis in den Anspriichen ‘Iﬁ’ und
34 definiert; dann

%

(c) Vortrocknung der in Schritt (b) aufgetragenen Dis-
persionan bis zur Entfernung des Wassers, wobei die
Vortrocknungstemperaturen unterhalb der Vemnet-
zungstemperatur der Dispersion liegen und varzugs-
weise B0°C bis 120°C, besonders bevarzugt 100°C,
betragen, sa daR sine kantinuisriiche, geschlossane
klebrige Schicht oder Film entstsht, dia oder der
gleichzeitig als Haftschicht fiir die im sich anschlie-
Renden Schritt (d) aufzubringende Schicht und/oder
Membran auf Basis eines Polymers auf Cellulose-
grundiage, wie in den Ansprichen 32 und 12 defi-
niert, dient; dann 40 A

(d) Aufbringen einer Schicht und/oder Msmbran auf
Basis eines Pal auf Cellulosegrundlage wig in
den Anspmcheﬁ' nd 1,3’ niert, auf die in Schritt
(c) erzeugte, noch klebrige Haftschicht; dann ,
(e) Aufbringung einer waBrigen Dispersion, anthal-
tend ein Isocyanat und einen isocyanatreaktiven Ver-
netzer, wie in den Anspriichef® bisy4" definiert, auf
die in Schritt (d) auigebrachte Schichtund/oder Mem-
bran auf Basis sines Polymers auf Cellulosegrundla-
ge durch Aufspriihen Oiljg keln und in Mengsn,
wie in den Anspruche und M dsfiniert; dann

() gegebenenfalls Vortracknung der in Schriit {e) auf-
gefragenen Dispersionen bis zur Entfernung des
Wassers, wobei die Vortrocknungstemperaturen un-
terhalb der Vermetzungstemperatur der Dispersion
liegen und varzugsweise 80°C bis 120°C, besonders
bevorzugt 100°C, betragen, so daB eine konfinuierli-
che, geschlossene klebrige Schicht oder Film ent-
steht, die ader der gleichzeitig als Haftschicht fiir die
im sich anschlieBenden Schritt {g) aufzubringende
Adsorptionsschicht (4) dient; dann
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{g} Aufbringen de;‘%dsorptionsschicht (4), wie inden
Anspriichen 1 und®38 bis*38 definiert, auf die in
Schritt (e) aufgebrachte, aus der Dispersion beste-
hende Schicht oder aber auf die in Schritt (f) erzeug-
te, noch kisbrige l} ftschicht in Mengen, wie in den
Anspn]chen%glg un definiert; dann

(h) Trocknan und/oder Vermnetzen der Dispersion oder
der noch klebrigen Haitschicht unter Erwérmen ober-
halb der Vernstzungstemperatur bei Temperaturen
von 140 bis 180°C oder mehr, so daRk eine Sperr-
schicht {3), wie in den Ansprichen 1 } _
bis iniert, mit der darauf aufgebrachten Adsorp-
tionsschicht (4) resultiert; dann ,

(i) gegebenenfails Aufbn'ngun?/ﬁ« dsckmateri-
als (8}, wie in den Ansprichen ;wf: definiert, auf
die Adsorptionsschicht {(4), wobei der Schritt {i) zu-
sammen mit Schritt (h) durchgeflihrt werden kann.

3}}2’ Verfahren zur Herstellung des Adso’éi’;ns-

materials nach einem der Anspricha 1 bis/4d, ge-
kennzeichnet durch die folgenden Varfahrensschrit-
te:

(a) Bereitstellung einer Trennschicht in Form eines si-
likonisierten oder gewachstan Trennpapiers; dann -
{b) Aufbringung einer walrigen Dispersion, enthal-
tend ein Isacyanat und einen isocyanatreaktiven Ve-
retzer, wie in den Anspriichen Z bis }1"definiert, auf

d

die Trennschicht durch Aufsprihen oder Aufrakein
und in Mengen, wie in den Anspriichen 8 und 14 de-
finiert; dann |

(c) Vortrocknung der in Schritt {b) aufgebrachten, aus
der Dispersion bestehenden Schicht bis zur Enffer-
nung des Wassers, gegebenenfalls unter Vernetzen,
dann :

(d) erneute Autbringung einer walrgen Dispersion,
enthaltend ein !socyanat und einen ispcyanatreakli- -
ven Vemetzer, wie in den Ansprﬁchereﬁ’b]s defi-
niert, auf die in Schitt {c} erhaltene, getrocknete und
gegebenenfalls vernetzte Schicht durch Aufsprihen
oder Aufrakg|n und in Mengen, wie in den Anspri-
che'rﬁB’ und ¥ definiert: dann :
(e) gegebenenfalls Vorfrocknung der in Schritt (d) er-
haltenen 2weiten Schicht bis zur Entfernung des
Wassers und Aufbringung sings Trzge rials (2),
wie in den Anspriichen 1 un bis 29 d&tiniert, in
Bahnform auf die in Schritt (d) erhaltene zweite
Schicht; dann '



-12 -

{f) gegebenenfalls Vortrocknung der in Schritt (d) aui-
getragenen zweiten Schicht bis zur Entfernung des
Wassers, gegebenenfalls unter Vemetzen; dann

(g) Entfernen der Trennschicht; dann

(h) emeuts Aufbringung einer walrigen Dispersion,
enthaltend ein Isocyanat und einen i'si;ocyanatraakﬁ-
ven Vemetzer, wie in den Anspriichert 5/bis)f defi-
niert, auf dia zuvor mit der Trennschicht bedeckte
Seite der in Schritt (c) erhaltenen, getrockneten und -
gegsbenenfalls vemetzten Schicht durch Aufspriihen
ode:gI ufmkaln und in Mengen, wig in den Ansprii-

. chen '}6 und 17 definiert; dann :

(i) gegebsnenfalls Vortrocknung der in Schritt (h) auk
getragenen Dispersionen bis zur Entfernung des
Wassers, wobei die Vortrocknungstemperaturen un-
terhalb der Vemetzungstemperatur der Dispersion
liegan und vorzugsweise B0O°C bis 120°C, besonders
bevorzugt 1006°C, betragen, so daR eine kontinuierti-
che, geschlossene kilebrige Schicht oder Film ent-
steht, die oder der gleichzeitig als Haftschicht fir die
im sich anschlieBenden Schritt (j) aufzubringende
Adsorplionsschicht (4) dient; dann

() Aufbringen der Adsorpticnsschicht (4), wie in den
Ansprichen 1 und 3¢ bis 3@ definiert, auf die in
Schritt {(h} aufgebrachts, aus der Dispersion besta-
hende Schicht ader aber auf die in Schritt (i} erzeug-
te, noch klgbrige Haftschicht in Mengen, wie in den
Anspriche unﬁ%ﬂ definiert; dann

(k) Trocknen und/oder Vemetzen der Dispersion oder
der noch kiebrigen Hafischicht unter Erwarmen ober-
halb der Vernetzungstemperatur bei Tempsraturen
von 140 bis 180°C oder mehr, so daf eine Sperr-
schicht {3) auf Basis eines Laminats oder Verbunds
von drei miteinander verbundenen Polyurethan-
schichten mit der darauf aufgebrachten Adsorptions-
schicht (4) resultiert; dann 34 3§

() gegebenenfalls Aufbﬁngunﬁnesﬁieckmateri-
als {5), wie in den Anspriichan’38bis ‘4@ definiert, auf
die Adsomtionsschicht (4), wobei der Schritt (k) zu-
sammen mit Schritt (1) durchgefiihrt werden kann.

35
3¢ 437 Verwendung des Adr(grptionsmateriafs nach
- einem der Anspriche 1 bisl48" zur Herstellung von
Schutzmaterialien aller Art, insbesondere Schutzan-
zigen, Schutzhandschuhen und Schutzabdeckun-
gen, vorzugsweise flr den ABC-Einsatz.
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Die Patentinhaberin beantragt,

das Patent beschrankt aufrecht zu erhalten auf Grundlage

der Patentanspriiche 1 bis 39 gemal ,einzigem Antrag®, Uber-
reicht in der mindlichen Verhandlung,

Beschreibung und Zeichnungen ebenfalls gemald ,einzigem An-

trag”, Uberreicht in der mindlichen Verhandlung.

Die Einsprechende 1, im Folgenden die Einsprechende, beantragt, das Patent im

vollen Umfang zu widerrufen.

Wegen weiterer Einzelheiten wird auf den Akteninhalt Bezug genommen.

1. Das Bundespatentgericht bleibt auch nach Wegfall des § 147 Abs. 3 PatG fur
die Entscheidung Uber die Einspriche zustandig, die in der Zeit vom 1. Ja-
nuar 2002 bis zum 30. Juni 2006 eingelegt worden sind (BGH, GRUR 2007, 859
- Informationsuibermittlungsverfahren | und BGH, GRUR 2007, 862 - Informations-
Ubermittlungsverfahren Il, BGH, GRUR 2009, 184 - Ventilsteuerung).

2. Die rechtzeitig und formgerecht eingelegten Einsprtiche sind zuléssig, denn
es sind im Hinblick auf den druckschriftlich belegten Stand der Technik innerhalb
der Einspruchsfrist die den Widerrufsgrund der mangelnden Patentfahigkeit nach
§ 21 Abs. 1 PatG rechtfertigenden Tatsachen im Einzelnen dargelegt worden, so
dass die Patentinhaberin und der Senat daraus abschlie3ende Folgerungen flr
das Vorliegen oder Nichtvorliegen der geltend gemachten Widerrufsgrinde ohne

eigene Ermittlungen ziehen kdénnen (8 59 Abs. 1 PatG).
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3. Das Adsorptionsmaterial gemald dem geltenden Patentanspruch 1 als auch
die Verfahren zur Herstellung des Adsorptionsmaterials gemafld den geltenden
Patentanspruchen 36 und 37 sowie die Verwendung des Adsorptionsmaterials
gemal Patentanspruch 38 erweisen sich als patentfahig (PatG 88 1 bis 5). Aul3er-
dem offenbart das Patent die Erfindung so deutlich und vollstandig, dass ein Fach-
mann sie ausfuhren kann. Das Patent war deshalb beschrankt aufrecht zu erhal-
ten (PatG § 61 Abs. 1).

4. Als zustandiger Fachmann ist hier ein Diplom-Ingenieur der Fachrichtung
Verfahrenstechnik mit langjahriger Tatigkeit und grofl3er Erfahrung auf dem Gebiet
der Entwicklung und Herstellung von Adsorptionsmaterialien, insbesondere fur
den ABC-Einsatz, anzusehen.

5. Der Gegenstand des Patents geht nicht Gber den Inhalt der Anmeldung
hinaus, in der sie beim Deutschen Patent- und Markenamt urspringlich einge-
reicht worden ist (8 21 Abs. 1 Nr. 4 PatG).

Der urspriingliche Anspruch 42, aus dem sich der erteilte Patentanspruch 1 ablei-
tet, ist bezuglich der Wasserdampfdurchlassigkeit der Sperrschicht nicht be-
schrankt. Eine unzuldssige Erweiterung gegenuber dem eingegrenzten Bereich
der Wasserdampfdurchlassigkeit gemaf urspriinglichem Hauptanspruch 1 liegt

deshalb nicht vor.

6. Das Patent beschreibt die Erfindung so deutlich und vollstandig, dass ein

Fachmann sie ausfihren kann.

Das Argument der Einsprechenden, dass die Lehre des geltenden Anspruchs 30
(Anspruch 35 des Patents in der erteilten Fassung) nicht so deutlich offenbart sei,
dass ein Fachmann sie ausfihren kénne, kann den Senat nicht Uberzeugen.
Gemal3 Unteranspruch 30 soll die Adsorptionsschicht zu mindestens 50 % fur die

zu adsorbierenden Gifte und Kampfstoffe frei zugénglich sein. Dazu ist in der
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ursprunglichen Beschreibung offenbart, dass die Aktivkohleschicht, die zwischen
der Sperrschicht und dem nach Innen der Korperseite zugewandeten Tragerma-
terial liegt, an der Innenseite zuganglich sein soll, so dass an Beschéadigungen
oder sonstigen undichten Stellen eingedrungene Gifte sehr schnell adsorbiert
werden und nicht durch die Haut des Tragers aufgenommen werden. Aul3erdem
soll von stark kontaminierten Anzigen fur den Trager keinerlei Gefahr ausgehen -
vgl. S. 1 Z. 30 bis S. 2 Z. 4 der urspringlichen Beschreibung bzw. Abs. [0005] der
Patentschrift. Die zusatzliche Aktivkohleschicht soll auf3erdem ein Durchschlagen
von z. B. Hautgiften durch die Sperrschicht verhindern - vgl. S. 3 Abs. 2 der
ursprunglichen Beschreibung bzw. Abs. [0012] der Patentschrift. Durch die Anga-
ben in den geltenden Ansprichen 19 bis 24 (urspriingliche Ansprtiche 47 i. V. m.
2 bis 7 bzw. Anspriiche 24 bis 29 der Patentschrift) erhalt der Fachmann auch
genugend Hinweise, mit welchen Mallnahmen die mindestens 50 % Zuganglich-
keit der Adsorptionsschicht fur die zu adsorbierenden Gase erreicht werden kon-
nen: u. a. soll das Tragermaterial luftdurchlassig sein und ein Flachengewicht von

50 bis 300 g/m? aufweisen.

Damit ist der Fachmann insgesamt in der Lage, die im Patent beschriebene tech-

nische Lehre auszufihren.

7. Das Streitpatent betrifft ein Adsorptionsmaterial, insbesondere fir die Her-
stellung von Schutzmaterialien wie Schutzanzigen, Schutzhandschuhen, Schutz-
abdeckungen (z. B. fur Krankentransporte) und dergleichen, insbesondere fir den
ABC-Einsatz, sowie Verfahren zu seiner Herstellung und seine Verwendung in
den zuvor genannten Schutzmaterialien. Zum Stand der Technik wird im Streitpa-
tent ausgefuhrt, dass es grundsatzlich drei Typen von Schutzanziigen gebe: Die
luft- und wasserdampfundurchlassigen Schutzanziige, die mit einer fir chemische
Gifte undurchlassigen Gummischicht ausgestattet seien und sehr schnell zu einem
Hitzestau fuhren, die luft- und wasserdampfdurchléssigen Schutzanziige, die den
hochsten Tragkomfort béten, und schliel3lich Schutzanziuge, die mit einer Mem-

bran ausgestattet seien, die zwar Wasserdampf, nicht aber die erwdhnten Gifte
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hindurch liel3en. Schutzanziige gegen chemische Kampfstoffe, die fur einen lange-
ren Einsatz unter den verschiedensten Bedingungen gedacht seien, durften beim
Trager zu keinem Hitzestau fuihren. Daher verwende man hauptsachlich luftdurch-
lassige Materialien. Die luftdurchléssigen, permeablen Schutzanziige besal3en im
Allgemeinen eine Adsorptionsschicht mit Aktivkohle, welche die chemischen Gifte
sehr dauerhaft binde, so dass auch von stark kontaminierten Anziigen fur den Tra-
ger keinerlei Gefahr ausgehe. Der grol3e Vorteil dieses Systems sei, dass die
Aktivkohle auch an der Innenseite zugéanglich sei, so dass an Beschéadigungen
oder sonstigen undichten Stellen eingedrungene Gifte sehr schnell adsorbiert wiir-
den. Unter extremen Bedingungen, beispielsweise wenn ein Tropfen eines einge-
dickten Giftes aus grol3erer Hohe auf eine etwas offene Stelle des Aul3enmaterials
auftreffe und bis zur Kohle durchschlage, kénne die Kohleschicht aber értlich kurz-
zeitig Uberfordert sein. Schutzanziige mit einer fur Wasserdampf durchlassigen,
aber fur Gifte, insbesondere Hautgifte, undurchlassigen Membran hétten den
Nachteil, dass an undichten Stellen eingedrungene Gifte im Inneren des Schutz-
anzuges verblieben und durch die Haut des Tragers aufgenommen wirden. Auch
sei die mit bekannten Materialien erreichte Wasserdampfdurchlassigkeit nicht
immer zufriedenstellend, insbesondere nicht unter extremen Einsatzbedingungen -
vgl. Abs. [0003] bis [0010].

Dem Streitpatent liegt dementsprechend das Problem zugrunde, ein Adsorptions-
bzw. Schutzmaterial bereitzustellen, das die Nachteile des Standes der Technik
vermeidet und sich insbesondere fur die Herstellung von ABC-Schutzmaterialien
wie Schutzanzigen, Schutzhandschuhen, Schutzabdeckungen und dergleichen
eignet - vgl. Abs. [0011].

8. Dieses Problem soll nach Patentanspruch 1 durch ein Adsorptionsmaterial

mit folgenden Merkmalen gelést werden:
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1 Adsorptionsmittel, aufweisend
2 ein Tragermaterial,

2.1 das flachig ist;

3 eine Adsorptionsschicht
3.1  auf Aktivkohlebasis;
4 eine Sperrschicht,

4.1 die Sperrschicht ist als kontinuierliche geschlossene
Schicht auf dem Tragermaterial aufgebracht,

4.2  sie dient gleichzeitig als Haftschicht fur die auf dem Trager-
material abgewandten Seite der Sperrschicht angeordneten
Adsorptionsschicht,

4.3 die Sperrschicht ist als ein mehrschichtiges Laminat und/
oder als ein mehrschichtiger Verbund aus drei miteinander
verbundenen Schichten oder Lagen ausgebildet,

4.3.1 das Laminat oder der Verbund weist eine Kernschicht auf
Basis eines Polymers auf Cellulose- oder Polyurethan-
grundlage

4.3.2 und zwei mit der Kernschicht verbundene auf3eren Schich-
ten auf Basis eines Polyurethans auf,

4.4  die Sperrschicht hat eine Dicke von 1 bis 500 pm,

4.5 sie ist luftundurchlassig,

4.6 sie ist wasserdampfdurchlassig,

4.7 sie ist gegenuber Flussigkeiten, Aerosolen sowie chemi-
schen Giften und Kampfstoffen undurchlassig oder verz6-

gert zumindest deren Durchtritt.

Der neue Patentanspruch 1 lasst sich aus den urspringlichen Ansprichen 42
(Merkmale 1, 2, 2.1, 3, 4, 4.2, 4.5, 4.6) und 47 i. V. m. Ansprichen 30 bis 33
(Merkmal 3.1), Anspruch 8 (Merkmal 4.1), Anspruch 43 (Merkmal 4.3), An-
spruch 44 (Merkmale 4.3.1, 4.3.2), Anspruch 9 (Merkmal 4.4) und Anspriichen 12
und 13 (Merkmal 4.7) herleiten. Die nebengeordneten Ansprtiche 36, 37 und 38
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lassen sich bei geanderten Rickbeziehungen aus den urspringlichen Anspri-
chen 57, 58 und 59, die unmittelbar oder mittelbar auf Anspruch 1 riickbezogenen
Anspruche 2 bis 35 und 39 aus dem ursprunglichen Anspruch 47 i. V. m. den
Anspruchen 17 bis 24, 27 bis 29, 9 bis 11, 14, 15, 46, 2 bis 7, 30 bis 40 und 60
herleiten. Die neuen Anspriche 1 bis 39 finden ihre Stitze auch in den erteilten
Ansprichen 1, 30 bis 33, 15, 2, 3, 12, 16, 19, und 20 sowie 4 bis 14, 16 bis 18, 21
bis 44.

Die Figuren 1 und 2 der Streitpatentschrift zeigen ein Adsorptionsmaterial geman
einem bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel, welches sich insbesondere fir die Her-
stellung von Schutzmaterialien aller Art (z. B. Schutzanzige, Schutzhandschuhe,
Schutzabdeckungen und dergleichen) eignet.  Fig. 1

Das Adsorptionsmaterial 1 weist ein insbe-

sondere flachiges Tragermaterial 2, eine

zumindest im Wesentlichen luftundurchlés-

sige, wasserdampfdurchlassige Sperr-

schicht 3 und eine Adsorptionsschicht 4 auf,

wobei die Sperrschicht 3 auf dem Tragerma-

terial 2 aufgebracht ist und gleichzeitig als
Haftschicht fir die auf der dem Tragerma-

terial 2 abgewandten Seite der Sperr-

schicht 3 angeordnete Adsorptionsschicht 4

dient. Bei der Ausfihrungsform gemal Fig. 1

wird die Adsorptionsschicht 4 durch diskrete Aktivkohlekiigelchen ausgebildet,
wahrend bei der Ausfihrungsform gemaf Fig. 2 die Adsorptionsschicht durch ein
Aktivkohleflachengebilde in Form eines Gewebes mit Kett- und Schussfaden aus-
gebildet ist. Die Sperrschicht 3 weist in beiden Fallen eine Wasserdampfdurchlés-
sigkeit von mindestens 20 I/m? pro 24 h bei einer Dicke von 50 um auf (bezogen
auf eine Temperatur von 25°C). Bei beiden Ausfiihrungsformen ist auf die Adsorp-

tionsschicht 4 noch ein Abdeckmaterial 5 aufgebracht.
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9. Das im Patentanspruch 1 angegebene Adsorptionsmaterial ist gegentber
dem gesamten, in Betracht gezogenen Stand der Technik, neu und beruht auch

auf einer erfinderischen Tatigkeit.

a) Der beanspruchte Gegenstand ist neu. Aus keiner der in Betracht zu ziehen-
den Entgegenhaltungen ist ein Adsorptionsmaterial, insbesondere fir die Herstel-
lung von Schutzmaterialien bekannt, mit einer Sperrschicht, die als kontinuierliche
geschlossene Schicht auf einem Tragermaterial aufgebracht ist (Merkmal 4.1)
und gleichzeitig als Haftschicht fir die auf der dem Tragermaterial abgewandten
Seite der Sperrschicht angeordnete Adsorptionsschicht auf Aktivkohlebasis dient
(Merkmal 4.2), wobei die Sperrschicht ein mehrschichtiges Laminat und/oder als
ein mehrschichtiger Verbund aus drei miteinander verbundenen Schichten oder
Lagen ausgebildet ist (Merkmal 4.3), wobei das Laminat oder der Verbund eine
Kernschicht auf Basis eines Polymers auf Cellulose- oder Polyurethangrundlage
(Merkmal 4.3.1) und zwei mit der Kernschicht verbundene &uf3eren Schichten auf
Basis eines Polyurethans aufweist (Merkmal 4.3.2).

Weitere Einzelheiten hierzu ergeben sich aus den nachfolgenden Ausflihrungen

zur erfinderischen Téatigkeit.

b) Der Gegenstand des Patentanspruchs 1 beruht auf einer erfinderischen

Tatigkeit.

Die Druckschrift EP 0 465 817 B1 (D1) betrifft ein Schutzmaterial, insbesondere
gegen giftige Chemikalien - vgl. Sp. 1 Abs. 1. Das Material gemaR D1 besteht all-
gemein - vgl. Fig. 1 i. V. m. Sp. 3 Zn. 16 ff. - aus einer flussigkeitsundurchdringli-
chen, vorzugsweise wasserdampf-durchldssigen Schicht 10. Diese Schicht um-
fasst einen Film oder eine Membran :
oder eine Beschichtung eines pordsen FIGURE 1 //713
oder monolithischen Materials, z. B. ]

=

poroses Polyethylen oder poroses
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Polytetrafluorethylen (PTFE) oder einen Copolyetherester oder ein Polyurethan.
Eine zweite &ufRRerste monolithische Schicht kann zuséatzlich als Schutzschicht
vorgesehen sein, um u. a. die Dekontamination zu verbessern. Als dritte Schicht
ist Ublicherweise eine wasserdampfdurchlassige Schicht 11 vorgesehen, die feste
Partikel 13 und Gewebe 12 klebend fixieren soll und bevorzugt aus Polyurethan
besteht. Diese Schicht kann auch als flussigkeitsundurchdringliche Schicht die-
nen. Schicht 11 ermdglicht Gas adsorbierende oder mit Gas reagierende Mittel zu
fixieren. Aktivkohle ist als gebrduchlichstes Mittel bezeichnet - vgl. Sp. 4 Zn. 40
bis 47.

Die D1 gibt dem Fachmann Hinweise zur Bereitstellung eines Adsorptionsmittels
(Merkmal 1) mit einer optionalen flachigen Abdeckschicht (Merkmal 2, 2.1), einer

Adsorptionsschicht aus Aktivkohle 13 (Merkmal 3, 3.1) und zwei dazwischen lie-

genden Schichten 10 und 11. Die Schichten 10 und 11 sollen flissigkeitsun-
durchdringlich und wasserdampfdurchlassig sein, woraus der Fachmann schliel3t,
dass sie als Sperrschichten zu verstehen sind (Merkmale 4, 4.6, 4.7). Die Sperr-
schicht schlief3t sich flachig an die Abdeckschicht an (Merkmal 4.1) und dient auf

seiner anderen Seite als Haftschicht fir die Partikel 13 aus Aktivkohle (Merk-
mal 4.2).

Der Fachmann erhalt aus D1 zwar Hinweise auf eine Sperrschicht mit drei mitei-
nander verbundenen Lagen (Merkmal 4.3) - vgl. Beispiel 1 mit Figur 4 und Bei-
spiel 3 mit Figur 5. Diese Sperrschichten bestehen jedoch aus Polyurethan-
Lagen 42, 44 und PTFE-Lagen 41. Auch bestehen dort die Adsorptionsmittel in
allen Beispielen aus lonenaustauschermaterial. Hinweise auf dreilagige Sperr-
schichten aus PU (Polyurethan)/PU/PU, oder PU/Cellulose (Cel)/PU sind aus D1

nicht zu entnehmen.

Die Druckschrift US 5 391 426 A (D2) betrifft ein Schutzmaterial gegen giftige
Gase und Chemikalien - vgl. Sp. 1 Zn. 13 bis 21. Gemal den Ansprlichen besteht

das Schutzmaterial aus einer luftundurchlassigen, wasserdampfdurchlassigen
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Schicht 11 aus im Wesentlichen Polyalkylenimin. Diese ist zwischen zwei bieg-
bare, wasserabstolRende, wasserdampfdurchlassige mikroporése Schichten 13,
angeordnet - vgl. Anspruch 1. Die biegbaren Schichten bestehen bevorzugt aus
PTFE oder Polyetherpolyester - vgl. die Anspriche 2 bis 5. In oder auf mindes-
tens einer der biegbaren Schichten ist ein Adsorptionsmaterial 16 fur Gase, ins-
besondere Aktivkohle, angeordnet - vgl. die Anspriiche 6 bis 8. Aus der Beschrei-
bung geht hervor, dass die biegbaren Schichten 13 neben dem bevorzugten
PTFE aus einer Vielzahl von anderen Materialien bestehen kdnnen, darunter
Polyetherpolyurethan - vgl. Sp. 2 Zn. 16 bis 29. Das Adsorptionsmaterial fir Gase
kann auch in einer separaten Schicht 15 angeordnet sein, die aus jedwedem was-
serdampfdurchlassigen Material bestehen kann. Fir Schicht 15 ist neben mehre-
ren Beispielen auch Polyurethan erwéhnt - vgl. Sp. 3 Zn. 29 bis 40. Eine Schicht

auf Cellulosegrundlage ist in D2 nirgends offenbart.

Weder aus den Beispielen 1 bis 7 noch aus der Beschreibung mit den Figuren 1
bis 6 erhalt der Fachmann Anstb3e, eine dreischichtige Sperrschicht mit den
Merkmalen 4.3.1 und 4.3.2 (PU/Cel/PU) oder (PU/PU/PU) in Erwagung zu ziehen.
Alle Beispiele beschreiben nur eine Sperrschicht aus PTFE/Polyethylenimin/PTFE
mit verschiedenen Weichmachern - vgl. ,Examples”. Auch die Beschreibung mit
den Figuren beschranken sich auf Sperrschichten aus Polyalkylenimin und PTFE.
Selbst wenn der Fachmann entgegen der Offenbarung der bevorzugten Schicht-
materialien PTFE fur Schicht 13 und jedwedem wasserdampfdurchlassigen Mate-
rial fir Schicht 15 aus der grof3en Anzahl der mdglichen Materialien Polyurethan
auswaéhlen sollte, so hatte er gemalR Figur 3 eine (PU/Polyalkylenimin/PU)-Sperr-
schicht und gemal Figur 5 eine (Polyalkylenimin/PU/PU)-Sperrschicht geschaffen.
Auch die Zusammenschau mit D1 kann hier nicht weiterfhren.

FlG 3 FlG. 5

i3
1_PRSROR0
NV VAV VAVAVAVAVAV
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Die Druckschrift EP 525 409 A2 (D3) betrifft eine Pulveradsorptionsschicht mit
einem mehrschichtigen Schichtlaminat. Dabei soll eine gute Wasserdampfdurch-
lassigkeit und eine Adsorption giftiger Dampfe und Gase gewébhrleistet sein - vgl.
S.2 Zn. 36 bis 38. Das flussigkeitsabstoRende und wasserdampfdurchlassige
Laminatmaterial soll umfassen a) mindestens zwei Schichten eines porésen Films
aus Fluorpolymeren mit b) einer unporésen Schicht eines wasserdampfdurchlas-
sigen Klebers auf den gegenuberliegenden Oberflachen der Fluorpolymeren. Zwi-
schen den Fluorpolymeren befindet sich eine Adsorptionspartikelschicht, die an
die Kleberschichten gebunden ist - vgl. Anspruch 1. Die Klebeschicht kann aus
wasserdampfdurchlassigem Polyurethan be-

stehen - vgl. Anspruch 2. Mindestens eine Fi6.3

auf3ere Fluorpolymerschicht ist mit einem Ge-

webe laminiert - vgl. Anspruch 5. Ein mehr-

schichtiges Laminat ist in Figur 3 beschrieben.

Das Laminat besteht aus Gewebe 4, das mit

einem diskontinuierlich aufgebrachten Kle-

ber 5 auf der Fluorpolymerschicht 1 befestigt
ist. Eine Klebeschicht 2 halt die Adsorptionspartikel. Die D3 offfenbart dem Fach-
mann damit eine dreilagige Sperrschicht aus Fluorpolymer als Kernschicht und
aulReren Klebeschichten aus bevorzugt Polyurethan. Eine Sperrschicht aus
PU/PU/PU oder PU/Celulose/PU ist in der D3 nicht offenbart. Der Fachmann
misste aul3erdem noch das passende Adsorptionsmittel aus Kohlenstoff, Alumini-
umoxid oder Silikat auswahlen - vgl. Anspruch 4 und S. 3 Zn. 20 bis 26. Hinweise
auf Sperrschichten mit den Merkmalen 4.3.1 oder 4.3.2 sind in der D3 nirgends
gegeben. Solche Sperrschichten werden auch nicht i. V. m. den Druckschriften D1

und D2 nahegelegt.
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Die Druckschrift US 5 024 594 A (D6) betrifft ein mehrschichtiges Material
fur Schutzkleidung. Das Schutzmaterial umfasst drei
Elemente: eine Gewebeschicht 1, eine Adsorptions-
schicht und eine Lage aus einer Kompositschicht - vgl.

Sp. 4 Zn. 25 bis 27. Die Kompositschicht umfasst eine

mikroporose Tragermembran, die mit einer ultradiinnen
permselektiven Membran bedeckt ist - vgl. Anspruch 1. Im Hinblick auf Anforde-
rungen bei Uniformen oder Tarnkleidung ist ein Schutzmaterial beschrieben - vgl.
Figur 2 -, mit Gewebeschicht 11, einer mikroporésen Tragerschicht 12, einer
permselektiven Schicht 13 (Kompositschicht 12, 13) und einer Adsorptions-
schicht 15. Dies entspricht der Ausfiihrungsform gemafd Anspruch 3, wonach die
Adsorptionsschicht der Haut zugewandt ist. Fur diesen Fall werden fir die Adsorp-
tionsschicht 15 verschiedene Polymere vorgeschlagen, wie Polysulfon, Polyethy-
len, Polytetrafluoroethylen u. a., jedoch kein Polyurethan. Tragerschicht 12 soll
wasserdampfdurchlassig - vgl. Sp. 8 Zn. 60 u. 61 -, die permselektive Schicht 13
wasserdampfdurchlassig und fir organische Dampfe undurchlédssig sein - vgl.
Sp. 2 Zn. 45 bis 49 u. Sp. 4 Zn. 45 bis 49. Die mikropordse Tragerschicht 12 kann
aus einer Vielzahl von Polymeren, darunter Polyurethan bestehen, bevorzugt
jedoch aus Polyamin - vgl. Sp. 8 Zn. 45 bis 64. Die mikropordse Tragerschicht 12
umfasst ein Cellulosederivat - vgl. Sp. 11 Zn. 19 bis 36. Unter der Annahme, dass
die Adsorptionsschicht zur Sperrschicht zugerecht wird, ist eine dreilagige Sperr-
schicht aus u. a. Polysulfon/Cellulosederivat/Polyurethan offenbart, jedoch keine
PU/PU/PU oder PU/Cel/PU Sperrschicht. Eine Anregung, eine solche Sperrschicht
einzusetzen, ist in D6 nicht gegeben. So ist die Verwendung von Polyurethan fir
die mikroporése Tragerschicht 12 in D6 nicht zwingend vorgeschrieben, sondern
als eine von sieben Polymerstoffgruppen genannt. Als besonders geeignet ist dort
Polyamin hervorgehoben - vgl. Sp. 8 Zn. 45 bis 64 -, so dass der Fachmann diese
Schicht aus einem anderen Polymeren als nach dem Streitpatent, namlich Poly-

amin, ausfuhren wirde.
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Die Druckschrift EP 0 827 451 B1 (D7) befasst sich mit einem Laminat zum Ruck-
halt von organischen Dampfen, Aerosolen und biologischen Wirkstoffen. Eine
Adsorptionsschicht auf Basis von Aktivkohle gemalRl Merkmal 4.1 ist in D7 nicht

offenbart, so dass der Gegenstand des Streitpatents gegenuber D7 neu ist.

Das Laminat gemald D7 weist mindestens drei Schichten auf, wobei mindestens
eine Schicht eine ganzflachig von Polymeren auf Cellulosegrundlage ausgebildete
Sperrschicht ist und mindestens die beiden tbrigen der mindestens drei Schichten
als flussigkeitssperrende und wasserdampfdurchlassige Trennschichten auf jeder
Seite der Sperrschicht angeordnet sind - vgl. Anspruch 1. Gemal3 Anspruch 3 ent-
halt die Trennschicht Polymere auf Copolyetherestergrundlage. Beziiglich der
dreischichtigen Laminate entnimmt der Fachmann der D7 die Lehre, eine innere
Schicht aus Polymeren auf Cellulosegrundlage und die beiden &uf3eren Schichten
aus Polymeren auf Copolyetherestergrundlage bereitzustellen. Dazu wird er durch
die Ausfihrungsbeispiele auch bestarkt, die nur solche Schichtlaminate betreffen.
In D7 ist ausgefuhrt, dass in einer weiteren Ausfiihrungsform auch Zwischen-
schichten aus verschiedenen Membranen und/oder getrankten bzw. beschichteten
Geweben, Vlies, Filz etc., eingesetzt werden kénnen - vgl. Abs [0060]. Die der
Aul3enschicht und/oder Innenschicht zugewandten Zwischenschichten kénnen mit
einem Kleber, vorzugsweise einem wasserdampfdurchlassigen und wasserdichten
Kleber mindestens abschnittsweise wie punkt-, gitter-, strich-, und/oder streifenfor-
mig verklebt werden, wobei sich als Kleber herkbmmliche Dispersions-, Lésungs-
mittel-, Schnell- oder Reaktionskleber eignen - vgl. Abs. [0061]. Polyurethan ist in
diesem Zusammenhang als Kleber genannt, der aufgrund seiner geringen Quellfa-
higkeit und maximalen Laminathaftung und Klebekraft eine chemische oder auch
wassrige mechanische Waschbehandlung ermdglicht - vgl. Abs. [0062]. Selbst
unter der Annahme, dass der Fachmann aus der grol3en Menge von mdglichen
Klebern gerade Polyurethankleber auswahlen und eine mdgliche Zwischenschicht
an der Innenschicht zugewandten Seite mit der Innenschicht flachig verkleben
wuirde, hatte nur zu einer Sperrmembran aus PU/Cel/Polymeren auf Copolyether-

estergrundlage gefiihrt. Anlass auf der gegentberliegenden Seite der Innenschicht
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noch eine zuséatzliche Zwischenschicht anzubringen und diese ebenfalls mit einem
Polyurethankleber flachig zu verkleben, hatte er jedenfalls nicht. Hinweise darauf

konnte er auch nicht aus den tbrigen Dokumenten entnehmen.

Die Druckschriften WO 95/33007 Al (D20) und WO 96/37365 (D25) offenbaren

den gleichen Inhalt wie die D7.

Die Druckschrift US 5017 424 A (D18) beschaftigt sich mit einem Kompositmate-
rial fir Schutzanzige - vgl. Sp. 1 Abs. 1. Das Kompositmaterial umfasst - vgl.
Anspruch 1 - eine erste innere Schicht, die aus Polyurethan bestehen kann - vgl.
Anspruch 17 -, eine zweite &ul3ere Schicht aus einem Gewebe, eine dritte Zwi-
schenschicht aus dehnbarem Gewebe mit Adsorptionspartikeln, wie Aktivkohle
-vgl. Sp. 2 Zn. 36 bis 41 - zwischen erster und zweiter Schicht. Auf dem dehnba-
ren Gewebe kann u. a. ein Polyurethanfilm aufgebracht sein - vgl. Sp. 2 Zn. 48 bis
53. Zwischen dritter und zweiter Schicht kann zusatzlich noch eine vierte Schicht
zum Schutz der Aktivkohle Verwendung finden. Die vierte Schicht kann einen
Polyurethanfilm umfassen. Eine flinfte allerdu3erste Gewebeschicht, die der inne-
ren ersten Schicht entspricht, ist optional vorgesehen. Damit kann der D18 eine
Sperrschicht entnommen werden, die aus Polyurethan, Polyurethanfilm/Gewebe
mit Aktivkohle, Polyurethanfiilm besteht. Eine dreilagige Sperrschicht aus
PU/PU/PU, oder PU/Cel/PU entsprechend dem Streitpatent ist in D18 nicht offen-
bart. Der Fachmann hatte auch keinen Anlass die Lehre aus D18 dahingehend zu

interpretieren, die Aktivkohleschicht an einer anderen Stelle anzubringen.

Die erfindungsgeméfRe LOsung, ein Adsorptionsmaterial, insbesondere fur die
Herstellung von Schutzmaterialien bereitzustellen, das die Merkmale 4.1 bis 4.3.2
aufweist, hat weder aus den in Betracht zu ziehenden Entgegenhaltungen noch
deren Zusammenschau nahe gelegen. Vielmehr begriindet gerade die spezielle

Kombination der Merkmale die erfinderische Tatigkeit.
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Die anderen Entgegenhaltungen liegen vom Gegenstand des Streitpatents weiter

weg und geben beziglich der Merkmale keinerlei Hinweise oder Anstol3e.

c) Auch die Gegenstande der nebengeordneten Patentanspriiche 36, 37 und
38 sind neu und beruhen auf einer erfinderischen Tatigkeit. Patentansprtiche 36
und 37 betreffen Verfahren zur Herstellung des Adsorptionsmaterials. Patentan-
spruch 38 betrifft die Verwendung des Adsorptionsmaterials zur Herstellung von

Schutzmaterialien aller Art.

In keiner der entgegen gehaltenen Druckschriften D1 bis D25 sind die Verfahren
zur Herstellung des streitgeméaflen Adsorptionsmaterials in der Gesamtheit der
Merkmale, insbesondere der Merkmale 4.1 bis 4.3.2 beschrieben und werden von
diesen Druckschriften auch nicht nahe gelegt, vgl. die Ausfiihrungen zu Patentan-

spruch 1. Dies gilt auch fur die Verwendung gemal Patentanspruch 38.

d) In Verbindung mit Patentanspruch 1 haben auch die darauf direkt oder indi-
rekt rickbezogenen Patentanspriiche 2 bis 35 und 39 Bestand, da sie vorteilhafte
und nicht selbstverstandliche Ausfuhrungsformen und Verwendung des im An-

spruch 1 angegebenen Adsorptionsmaterials beschreiben.

F. Feuerlein Schwarz-Angele Dipl.-Chem. Zettler ist Lange
im Urlaub und deshalb
an der Unterschrift ge-
hindert.

F. Feuerlein
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