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BESCHLUSS
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betreffend das Patent 10 2004 054 247
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05.11



hat der 8. Senat (Technischer Beschwerdesenat) des Bundespatentgerichts auf
die mundliche Verhandlung vom 23. August 2012 durch den Vorsitzenden Richter

Dipl.-Phys. Dr. Zehendner, die Richter Dr. agr. Huber, Katker und Dipl.-Ing. Rippel
beschlossen:

1. Auf die Beschwerde der Einsprechenden wird der Beschluss

der Patentabteilung 14 vom 9. Mai 2007 teilweise aufgehoben und

das Patent 10 2004 054 247 mit den folgenden Unterlagen be-

schrankt aufrechterhalten:

Bezeichnung: Verfahren und Vorrichtung zur Beschickung einer

Werkzeugmaschine

Patentanspriiche 1 bis 16 gemal3 ,Hauptantrag®, Gberreicht in der
mundlichen Verhandlung vom 23. August 2012,

Beschreibung, Seiten 2 bis 5, Uberreicht in der mundlichen Ver-

handlung vom 23. August 2012,

Zeichnung, Figuren 1 bis 12 gemaf der Patentschrift.

2. Die weitergehende Beschwerde der Einsprechenden wird zu-

rickgewiesen.



Grinde

Auf die am 22. November 2004 beim Patentamt angemeldete Patentanmeldung,
die die innere Prioritat 10 2004 050 951.4 vom 18. Oktober 2004 in Anspruch
nimmt, ist das Patent 10 2004 054 247 mit der Bezeichnung ,Verfahren und Vor-
richtung zur Beschickung einer Werkzeugmaschine® mit Beschluss vom

9. Januar 2006 erteilt und die Erteilung am 18. Mai 2006 verdoffentlicht worden.

Auf den Einspruch der Einsprechenden hat die Patentabteilung 14 des Patentamts
das Patent mit Beschluss vom 9. Mai 2007 in vollem Umfang aufrechterhalten.
Nach Auffassung der Patentabteilung waren die Gegenstande des Streitpatents
dem Durchschnittsfachmann nicht nahe gelegt, weil keine der im Verfahren be-
findlichen Entgegenhaltungen dem Fachmann eine Anregung gebe, die Handha-
bung der Werkstlicke in die Werkzeugmaschine zu integrieren und somit die vor-

handenen Verfahrachsen des Werkstiickhalters zu nutzen.

Gegen diesen Beschluss richtet sich die Beschwerde der Einsprechenden.

Sie hat schriftsatzlich auf die im Prifungs- und Einspruchsverfahren in Betracht

gezogenen Druckschriften

D1: DE 197 18 090 Al
D2: DE 198 15885 Al
D3: DE 101 39 306 Al
D4: DE 34 37 004 Al
D5: EP 097 0900 B1
D6: DE 34 16 660 C2
D7: DE 4212 175C2



Bezug genommen und zusatzlich den Fachartikel ,Stabkinematik schafft Stabilitat
und Steifigkeit®, verdffentlicht im Industrieanzeiger 36/2002, Seiten 52 bis 54 (D8),
in das Verfahren eingefuihrt und hierzu vorgetragen, dass sowohl die Verfahren als
auch die Vorrichtung des Streitpatents in der erteilten Fassung gegeniber diesem

Stand der Technik nicht auf einer erfinderischen Téatigkeit beruhen.

Von der in der mundlichen Verhandlung — wie vorher angekindigt — nicht erschie-
nen Einsprechenden liegt der schriftiche Antrag vor, den angefochtenen Be-

schluss aufzuheben und das Patent zu widerrufen.

Die Patentinhaberin stellt den Antrag,

das Patent mit den in der mindlichen Verhandlung eingereichten
Patentansprtichen 1 - 16 gemalfd ,Hauptantrag®,

der in der mundlichen Verhandlung eingereichten Beschreibung
S.2-5,

Zeichnung Figuren 1 - 12 gemaR der Patentschrift

beschrankt aufrechtzuerhalten,

und im Ubrigen die Beschwerde zuriickzuweisen.

Sie meint, dass der im Verfahren befindliche Stand der Technik nicht geeignet sei,
Neuheit und erfinderische Tatigkeit der Gegenstande der geltenden Patentanspru-
che 1, 2 und 9 in Frage zu stellen.

Der geltende Patentanspruch 1 lautet:

.verfahren zum Be- und Entladen von Werkzeugmaschinen mit
mehreren gestapelten Werkstickbehéltern (8), einer horizontalen
Fordereinrichtung (12) und einer Hebeeinrichtung (11), wobei ein

Werkstlckhalter (4) in mindestens einer Achsrichtung (X) langs



eines Maschinengestells (1) zwischen einer Werkstickaufnahme-

position (18), einer Bearbeitungseinheit (30) und einer Werksttck-

ablageposition (35) hin- und herbewegt wird, mit folgenden Ver-
fahrensschritten:

a) Manuelle Vorlage eines Werkstlickes (7) auf die Transport-
vorrichtung (43)

b) Transportieren des Werkstiickes (7) durch die Transportvor-
richtung (43) in die Werkstickaufnahmeposition

c) Greifen des Werkstluckes (7) durch den Werksttickhalter (4)

d) Bewegen des Werkstlckhalters (4) in den Wirkbereich min-
destens einer Bearbeitungseinheit (30)

e) Bearbeiten des Werkstlcks (7)

f)  Positionieren des Werkstickhalters (4) und des Werk-
stickbehalters (8) relativ zueinander in einer Werkstlck-
ablageposition (35)

g) Ablegen des Werkstiicks (7) in den Werksttickbehalter (8),

dadurch gekennzeichnet, dass

die Werkstickbehalters (8) mit der Hebeeinrichtung (11) in einer

Achsrichtung (Z), orthogonal zu den Achsrichtungen (X) und (Y),

in den Wirkbereich der horizontalen Foérdereinrichtung (12) bewegt

werden, und

dass die Werkstiicke (7) in mehreren Werkstickreihen 19, 20, 21)

in den Werkstuickbehaltern (8) angeordnet sind, wobei zum Positi-

onieren die Relativbewegung zwischen Werkstuckhalter (4) und

Werkstiickbehalter (8) erfolgt, indem der Werkstiickhalter (4) in

X-Richtung und der Werkstiickbehalter (8) in einer zur X-Richtung

orthogonalen Y-Richtung bewegt wird.



Der geltende nebengeordnete Patentanspruch 2 lautet:

.verfahren zum Be- und Entladen von Werkzeugmaschinen mit
mehreren gestapelten Werkstickbehéaltern (8), einer horizontalen
Fordereinrichtung (12) und einer Hebeeinrichtung (11), wobei ein

Werkstiickhalter (4) in mindestens einer Achsrichtung (X) langs

eines Maschinengestells (1) zwischen einer Werkstickaufnahme-

position (18), einer Bearbeitungseinheit (30) und einer Werkstlck-
ablageposition (35) hin- und herbewegt wird, mit folgenden Ver-
fahrensschritten:

a) Positionieren eines Werkstlickhalters (4) und eines Werk-
stickbehalters (8) relativ zueinander in einer Werkstlck-
aufnahmeposition (18)

b) Greifen des Werkstlckes (7) durch den Werksttickhalter (4)

c) Bewegen des Werkstluckhalters (4) in den Wirkbereich min-
destens einer Bearbeitungseinheit (30)

d) Bearbeiten des Werkstlicks (7)

e) Positionieren des Werkstickhalters (4) und des Werk-
stickbehalters (8) relativ zueinander in einer Werkstlck-
ablageposition (35)

f)  Ablegen des Werkstiicks (7) in den Werkstlickbehélter (8)

dadurch gekennzeichnet, dass

die Werkstuckbehalters (8) mit der Hebeeinrichtung (11) in einer

Achsrichtung (Z), orthogonal zu den Achsrichtungen (X) und (Y),

in den Wirkbereich der horizontalen Fordereinrichtung (12) bewegt

werden, und

dass die Werksttcke (7) in mehreren Werkstiickreihen (19, 20, 21)

in den Werkstluckbehaltern (8) angeordnet sind, wobei zum Positi-

onieren die Relativbewegung zwischen Werkstiuckhalter (4) und

Werkstiickbehalter (8) erfolgt, indem der Werkstiickhalter (4) in



X-Richtung und der Werkstiickbehalter (8) in einer zur X-Richtung

orthogonalen Y-Richtung bewegt wird.

Der geltende nebengeordnete Patentanspruch 9 lautet:

~Werkzeugmaschine zur Bearbeitung von Werkstiicken (7), ge-
maf einem Verfahren nach einem der Anspriche 2 bis 8, mit min-
destens einem Werkstuckhalter (4) zum Greifen, Spannen und
Ablegen von Werkstlicken (7), mit mindestens einer Bearbei-
tungseinheit (30), wobei die Werkstlicke (7) in Werkstickbehal-
tern (8) gelagert und/oder transportiert werden, wobei der Werk-
stickhalter (4) in mindestens einer Achsrichtung (X) langs des
Maschinengestells (1) zwischen einer Werkstiickaufnahmeposi-
tion (18), mindestens einer Bearbeitungseinheit (30) und einer
Werkstuickablageposition (35) verfahrbar ist und der Werkstuck-
behalter (8) im Wirkbereich des Werkstiickhalters (4) angeordnet
ist,

dadurch gekennzeichnet, dass

eine Hebeeinrichtung (11) zum Bewegen des Werkstlckbehal-
ters (8) in einer Achsrichtung (Z), orthogonal zu den Achsrichtun-
gen (X) und (Y), vorgesehen ist und dass die Werksttcke (7) in
mehreren Werkstluckreihen (19, 20, 21) in den Werkstickbehal-
tern (8) angeordnet sind, wobei der Werksttickhalter (4) und der
Werkstuickbehdalter (8) zum Positionieren in einer Relativbewegung
bewegbar sind, indem der Werksttickhalter (4) in X-Richtung und
der Werkstuckbehalter (8) in einer zur X-Richtung orthogonalen

Y-Richtung bewegt wird.”

Hinsichtlich des Wortlauts der abhangigen Patentanspriiche sowie weiterer Ein-

zelheiten wird auf den Akteninhalt verwiesen.



1. Die Beschwerde ist frist- und formgerecht erhoben. In der Sache hat sie inso-
fern Erfolg, als sie zur beschrankten Aufrechterhaltung des Patents fuhrt.

2. Die Patentgegenstande nach den nebengeordneten Ansprichen 1 und 2 be-
treffen jeweils Verfahren zum Be- und Entladen von Werkzeugmaschinen mit
mehreren gestapelten Werkstiickbehéltern, einer horizontalen Foérdereinrichtung
und einer Hebeeinrichtung, wobei ein Werkstlckhalter in mindestens einer Achs-
richtung (X) langs des Maschinengestells zwischen einer Werkstickaufnahmepo-
sition, einer Bearbeitungseinheit und einer Werkstiickablageposition hin und her

bewegt wird.

Der Vorrichtungsanspruch 9 betrifft eine Werkzeugmaschine zur Bearbeitung von

Werkstucken.

Nach den Ausfuhrungen in Absatz [0005] der Streitpatentschrift besteht die Auf-
gabe der Erfindung darin, den Transport von Werksticken im Bereich der Werk-
zeugmaschinen zu vereinfachen und den dazu erforderlichen maschinenbaulichen

Aufwand zu verringern.

Die Losung dieser Aufgabe erfolgt zum einen durch die Merkmale des Patentan-

spruchs 1, dessen Merkmale sich folgendermaf3en gliedern lassen:

Verfahren zum Be- und Entladen von Werkzeugmaschinen mit
mehreren gestapelten Werkstiickbehéltern (8), einer horizontalen
Fordereinrichtung (12) und einer Hebeeinrichtung (11), wobei ein
Werkstlckhalter (4) in mindestens einer Achsrichtung (X) langs
eines Maschinengestells (1) zwischen einer Werkstickaufnahme-
position (18), einer Bearbeitungseinheit (30) und einer Werksttck-



ablageposition (35) hin- und herbewegt wird mit folgenden Verfah-

rensschritten:

a)

b)

c)
d)

e)

f)

g)

h)

)

Manuelle Vorlage eines Werkstiickes (7) auf die Transport-
vorrichtung (43);

Transportieren des Werksttickes (7) durch die Transportvor-
richtung (43) in die Werkstlickaufnahmeposition;

Greifen des Werkstlickes (7) durch den Werkstluckhalter (4);
Bewegen des Werkstiickhalters (4) in den Wirkbereich min-
destens einer Bearbeitungseinheit (30);

Bearbeiten des Werksticks (7);

Positionieren des Werkstuckhalters (4) und des Werk-
stickbehalters (8) relativ zueinander in einer Werkstlck-
ablageposition (35);

Ablegen des Werkstlcks (7) in den Werkstickbehalter (8);

- Oberbegriff -

die Werkstluckbehalters (8) werden mit der Hebeeinrich-
tung (11) in einer Achsrichtung (Z), orthogonal zu den Achs-
richtungen (X) und (Y), in den Wirkbereich der horizontalen
Fordereinrichtung (12) bewegt;

die Werksticke (7) sind in mehreren Werksttckreihen (19,
20, 21) in den Werkstiickbehéltern (8) angeordnet;

zum Positionieren erfolgt die Relativbewegung zwischen
Werkstuckhalter (4) und Werkstlickbehalter (8) indem der
Werksttickhalter (4) in X-Richtung und der Werkstiickbehal-
ter (8) in einer zur X-Richtung orthogonalen Y-Richtung be-

wegt wird.

- Kennzeichen -
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Zum anderen erfolgt die Losung der Aufgabe durch die Merkmale des nebenge-
ordneten Patentanspruchs 2, dessen Merkmale sich folgendermalRen gliedern las-

sen: (Anderung gegeniiber Patentanspruch 1 des Streitpatents fett gedruckt):

.verfahren zum Be- und Entladen von Werkzeugmaschinen mit
mehreren gestapelten Werkstiickbehaltern (8), einer horizontalen
Fordereinrichtung (12) und einer Hebeeinrichtung (11), wobei ein

Werkstluckhalter (4) in mindestens einer Achsrichtung (X) langs

eines Maschinengestells (1) zwischen einer Werkstickaufnahme-

position (18), einer Bearbeitungseinheit (30) und einer Werksttck-
ablageposition (35) hin- und herbewegt wird mit folgenden Verfah-
rensschritten:

a) Positionieren eines Werkstlckhalters (4) und eines
Werkstlickbehalters (8) relativ zueinander in einer Werk-
stickaufnahmeposition (18);

b) Greifen des Werkstlckes (7) durch den Werkstuckhalter (4);

c) Bewegen des Werkstluckhalters (4) in den Wirkbereich min-
destens einer Bearbeitungseinheit (30);

d) Bearbeiten des Werkstiicks (7);

e) Positionieren des Werkstuckhalters (4) und des Werkstuck-
behalters (8) relativ zueinander in einer Werkstlck-
ablageposition (35):

f)  Ablegen des Werkstlcks (7) in den Werksttickbehélter (8);

- Kennzeichen -

g) die Werkstuckbehdlters (8) werden mit der Hebeeinrich-
tung (11) in einer Achsrichtung (Z), orthogonal zu den Achs-
richtungen (X) und (Y), in den Wirkbereich der horizontalen
Fordereinrichtung (12) bewegt;
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h) die Werksticke (7) sind in mehreren Werkstlckreihen (19,
20, 21) in den Werkstiickbehaltern (8) angeordnet;

i) zum Positionieren erfolgt die Relativbewegung zwischen
Werkstuckhalter (4) und Werkstickbehalter (8) indem der
Werkstlickhalter (4) in X-Richtung und der Werkstiickbehal-
ter (8) in einer zur X-Richtung orthogonalen Y-Richtung be-

wegt wird.

Weiterhin erfolgt die Loésung der Aufgabe durch die Merkmale des nebengeord-
neten Patentanspruchs 10, dessen Merkmale sich folgendermalRen gliedern las-

sen:

1  Werkzeugmaschine
2 zur Bearbeitung von Werkstticken (7),

2.1 gemald einem Verfahren nach einem der Anspriche 2
bis 8;

3 mit mindestens einem Werkstickhalter (4) zum Greifen,

Spannen und Ablegen von Werkstticken (7);

4 mit mindestens einer Bearbeitungseinheit (30);

die Werkstucke (7) werden in Werkstickbehaltern (8) gela-

gert und/oder transportiert;

6  der Werkstlckhalter (4) ist in mindestens einer Achsrich-

tung (X) langs des Maschinengestells (1)

6.1 zwischen einer Werkstickaufnahmeposition (18), min-
destens einer Bearbeitungseinheit (30) und einer Werk-
stiickablageposition (35) verfahrbar;

7 der Werksttickbehélter (8) ist im Wirkbereich des Werkstulick-

halters (4) angeordnet;

- Oberbegriff -
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8 eine Hebeeinrichtung (11) ist zum Bewegen des Werk-
stiickbehalters (8) in einer Achsrichtung (Z), orthogonal zu
den Achsrichtungen (X) und (Y), vorgesehen;

9 die Werkstucke (7) sind in mehreren Werksttuckreihen (19,
20, 21) in den Werkstiickbehaltern (8) angeordnet;

10 der Werkstluckhalter (4) und der Werkstickbehalter (8) sind
zum Positionieren in einer Relativbewegung bewegbar, in-
dem der Werkstuckhalter (4) in X-Richtung und der Werk-
stiickbehalter (8) in einer zur X-Richtung orthogonalen

Y-Richtung bewegt wird.

- Kennzeichen -

3. Die Gegenstande der geltenden Patentanspriche 1 bis 16 sind in den ur-
sprunglichen Unterlagen als zur Erfindung gehorig offenbart und auch sonst zu-
lassig.

Die Merkmale des geltenden Patentanspruchs 1 sind in den urspringlichen An-
spruchen 1, 3 und 4 sowie auf Seite 7, Zeilen 3 ff. der ursprtinglichen Unterlagen
offenbart. Die Erganzung gemall dem Merkmal i ist in den Absatzen [0023] und
[0024] der Streitpatentschrift sowie an entsprechender Stelle der Ursprungsunter-

lagen offenbart.

Die Merkmale des geltenden Patentanspruchs 2 sind in den urspriinglichen Pa-
tentansprichen 2, 3 und 4 sowie in den Absatzen [0023] und [0024] der Streitpa-
tentschrift bzw. an entsprechender Stelle der Ursprungsunterlagen offenbart.

Die Merkmale des geltenden Patentanspruchs 9 sind in den urspriinglichen Pa-

tentansprichen 11, 13 und 15 offenbart.
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Die geltenden Patentanspriiche 3 bis 8 und 10 bis 16 enthalten die verbleibenden

Merkmale der urspringlichen Anspriiche 3 bis 10 und 12, 14, 16 bis 20.

4. Das zweifellos gewerblich anwendbare Verfahren nach dem Patentan-

spruch 1 ist patentfahig.

4.1. Die Neuheit des Verfahrens nach dem Patentanspruch 1 ist gegeben und
wurde auch von der Beschwerdefihrerin nicht in Zweifel gezogen, so dass sich

weitere Ausfuhrungen hierzu eribrigen.

4.2. Das Verfahren nach dem Patentanspruch 1 beruht auf einer erfinderischen
Tatigkeit.

Den Ausgangspunkt bildet eine typische Pick-Up-Werkzeugmaschine, wie sie bei-
spielsweise aus der von der Beschwerdefuihrerin genannten Druckschrift D8 be-
kannt geworden ist.

Diese bekannte Pick-Up-Werkzeugmaschine weist eine Stabkinematik auf, an de-
ren Ende eine Werkzeugspindel angeordnet ist, die Werkstiicke direkt aufnehmen
und bearbeiten kann (Seite 53). Somit bildet diese sogenannte Pick-Up-Spindel
einen Werkstiickhalter, der gemaf den technischen Daten auf Seite 54 der D8 in
mindestens einer Achsrichtung (X) langs des Maschinengestells zwischen einer
Werkstuckaufnahmeposition, einer Bearbeitungseinheit und einer Werkstickab-
lageposition hin und her bewegt wird. Weiterhin wird auf Seite 53 und 54 das Be-
und Entladen von Werkstliicken beschrieben, so dass diese Druckschrift auch ein
Verfahren zum Be- und Entladen von Werkstiickmaschinen offenbart.

Nach Seite 53, rechte Spalte, letzter Satz konnen die Werkstlicke in einer Ausfih-
rungsform mittels eines Laufwagens durch die Maschine transportiert werden, so

dass die bekannte Werkzeugmaschine eine Transportvorrichtung aufweist.
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Ebenso konnen Werkstlickpaletten direkt im Arbeitsraum abgesetzt werden, wobei
die Paletten manuell oder automatisch gewechselt werden kdnnen (Seite 54,
Mitte). Die Verwendung eines Laufwagens oder einer automatisch wechselbaren
Palette mit mehreren Werksticken vermittelt dem Fachmann, einem Diplominge-
nieur der Fachrichtung Maschinenbau und einigen Jahren Erfahrung in der Kon-
struktion von Werkzeugmaschinen, dass die Werkstliicke manuell oder automa-
tisch auf den Laufwagen oder die Palette aufgelegt werden mussen (Merkmal a),
bevor sie durch die Transportvorrichtung in die Werkstickaufnahmeposition trans-
portiert werden (Merkmal b).

Gemal ihrer Bezeichnung ,Pick-Up-Spindel* (Seite 53, rechte Spalte), kann der
bekannte Werkstuckhalter ein Werksttick greifen, in den Wirkbereich der Bearbei-
tungseinheit transportieren, wo das Werkstick, gehalten durch den Werkstick-
halter, bearbeitet wird (Merkmale ¢ bis €). Nach dem Bearbeiten wird das Werk-
stick zunéachst durch den Werkstickhalter relativ zu dem Werkstiickbehélter in
einer Werkstuckablageposition positioniert, bevor es in den Werkstickbehélter
abgelegt wird (Merkmale f und Q).

Eine Hebeeinrichtung nach Merkmal h des Patentanspruchs 1 des Streitpatents,
die die Werkstuckbehalter orthogonal in den Wirkbereich der horizontalen Forder-
einrichtung transportiert, offenbart die D8 jedoch nicht, weil dort die Werksttickbe-
halter nur horizontal transportiert werden.

Zwar mag die bekannte Werkzeugmaschine gemalf3 der Darstellung in dem unte-
ren Bild auf Seite 53 auch Werkstiickbehalter (Paletten) aufweisen, bei denen ge-
mar Merkmal i die Werkstiicke in mehreren Werkstiickreihen angeordnet sind.
Das Merkmal j weist die bekannte Werkzeugmaschine jedoch nicht auf. Vielmehr
vermittelt die Beschreibung, in der mehrfach von einer frei verfahrbaren Spindel
die Rede ist (Beschreibung zum Bild unten auf S. 53), dass der Werksttickhalter in
X-, Y- und Z-Richtung verfahrbar ist und die Werkstiicke aus einem feststehenden
Werkstluckbehalter (Paletten) an wechselnden Positionen aufnimmt.

Zumindest gibt die D8 keinerlei Hinweise darauf, dass zum Positionieren in der
Werkstuckablageposition die Relativbewegung zwischen Werkstiickhalter und

Werkstlckbehalter in Y-Richtung durch den Werksttickbehélter erfolgt.
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Die D4 zeigt ein Fertigungsdurchlaufsystem, das zum Be- und Entladen von
Werkzeugmaschinen verwendet wird. Auf der einen Seite werden Werkstickbe-
halter (Paletten 8) gestapelt zugeftihrt. Mit einem Palettenlift 6 werden die einzel-
nen Werkstuckbehélter (Paletten 8) in der vertikalen Z-Achse angehoben und ei-
nem horizontalen Palettentransportgerat (4) zugefihrt. Das horizontale Paletten-
transportgeréat (4) bringt die Paletten (8) in eine Werkstiickaufnahmeposition bzw.
Werkstuckablageposition, in welcher sie sich im Zugriffsbereich eines Werkstick-
greifers (16) befinden (Seite 5 unten). Nach der Bearbeitung werden die Palet-
ten (8) Uber einen weiteren Rollengang zu einem weitern Palettenlift (7) abgeflhrt.
Anders als beim Streitpatent werden die Werksticke in der Werkstiickaufnahme-
position bzw. der Werkstiickablageposition durch einen eigenen Werkstickgreifer
aufgenommen bzw. abgelegt. Dieser Werkstlckgreifer ist Bestandteil des Ferti-
gungsdurchlaufsystems und somit kein Werkstiickhalter im Sinne des Streitpa-
tents, der das Werkstlick auch bei der Bearbeitung spannt und somit Bestandteil
der jeweiligen Werkzeugmaschine ist, in der auch die Bearbeitung stattfindet. Dar-
Uber hinaus gibt die D4 auch keine Hinweise auf das Merkmal j des Patentan-
spruchs 1 des Streitpatents. Vielmehr erfolgt auch hier entsprechend der Darstel-
lung in Figur 2 i. V. mit der Beschreibung auf Seite 7, Mitte, die Positionierung

uber den Werkstiickgreifer, der sowohl in X- als auch in Y-Richtung verfahrbar ist.

Zwar mag der Fachmann, ausgehend von der bekannten Werkzeugmaschine
nach der D8 madglicherweise im Bestreben, den Raumbedarf fir bereitstehende
Werkstuckbehélter zu reduzieren, durch die D4 angeregt werden, einen Palettenlift
als Hebeeinrichtung fur die Werkstlickbehélter einzusetzen, um die Werkstiickbe-
halter in Z-Richtung, orthogonal zu den Achsrichtungen X und Y in den Wirkbe-
reich der (vorhandenen) horizontalen Fordereinrichtung zu bewegen.

Doch selbst dann gelangt er nicht zu dem Verfahren nach dem geltenden Pa-
tentanspruch 1 des Streitpatents. Denn weder die D8 noch die D4 vermittelt dem
Fachmann eine technische Ldsung entsprechend Merkmalj des Patentan-
spruchs 1 des Streitpatents, wonach zum Positionieren die Relativbewegung zwi-

schen Werkstuckhalter und Werksttickbehélter erfolgt, indem der Werksttckhalter
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in X-Richtung und der Werkstlckbehélter in einer zur X-Richtung orthogonalen
Y-Richtung bewegt wird. Vielmehr nutzt der Fachmann im Hinblick auf das
standige Bestreben, Kosten zu reduzieren, die ohnehin vorhandene X- und
Y-Achsen des Werkstiickhalters, um den Werksttickhalter sowohl in X- als auch in
Y-Richtung relativ zum Werkstlckbehéalter zu positionieren. Damit gelangt der
Fachmann auch bei Beriicksichtigung seines Fachwissens und Fachkdnnens nicht
in naheliegender Weise zu dem Verfahren des Patentanspruchs 1, bei dem zum
Positionieren die Relativbewegung zwischen Werkstickhalter und Werksttck-
behalter erfolgt, indem der Werkstlckhalter in X-Richtung und der Werkstlick-

behalter in einer zur X-Richtung orthogonalen X-Richtung bewegt wird.

Von den verbleibenden Druckschriften haben nur die D6 und die D7 Werkzeug-
maschinen zum Inhalt, die ahnlich der D8 nach dem Pick-Up-Prinzip arbeiten und
daher einen Werkstiickhalter i. S. des Streitpatents aufweisen. Beiden Entgegen-
haltungen ist jedoch weder das Merkmal h noch das Merkmalj des Patentan-
spruchs 1 des Streitpatents zu entnehmen. Somit gehen weder die D6 noch die
D7 Uber das hinaus, was bereits aus der D8 bekannt geworden ist. Aus diesem
Grund kann weder die D6 noch die D7 in Kombination mit der D4 den Fachmann

zum Verfahren des Patentanspruchs 1 des Streitpatents fuhren.

Die Druckschrift 1 und die D5 haben Handhabungssysteme fiir Werksttickbehalter
bzw. Paletten zum Inhalt, bei denen die Werkstickbehalter mit einer Hebeeinrich-
tung in einer Achsrichtung (Z), orthogonal zu den Achsrichtungen (X, Y), in den
Wirkbereich der horizontalen Fordereinrichtung bewegt werden. Jedoch offenbart
keine dieser Entgegenhaltungen das Merkmal j des Patentanspruchs 1 des Streit-
patents. Somit gehen weder die D1 noch die D5 Uber das hinaus, was bereits aus
der D4 bekannt geworden ist. Aus diesem Grund kann weder die D1 noch die D5
in Kombination mit der D8 den Fachmann zum Verfahren des Patentanspruchs 1

des Streitpatents fihren.
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Die im Prufungsverfahren in Betracht gezogenen Druckschriften D2 und D3, die
auch von der Einsprechenden und Beschwerdeflhrerin nicht aufgegriffen worden
sind, liegen weiter ab vom Streitpatentgegenstand des geltenden Patentan-
spruchs 1 und stehen diesem nicht patenthindernd entgegen, wie der Senat Uber-
pruft hat.

Der geltende Patentanspruch 1 hat daher Bestand.

5. Der Gegenstand des nebengeordneten Patentanspruchs 2, der aufgrund sei-
ner Zweckbestimmung ohne Zweifel gewerblich anwendbar ist, ist neu, da keine
Entgegenhaltung seine Merkmale in ihrer Gesamtheit zeigt. Er beruht auch auf
einer erfinderischen Téatigkeit.

Wie bereits bei der Beurteilung der erfinderischen Tatigkeit des Verfahrens nach
dem Patentanspruch 1 ausgefuhrt ist, sind aus dem Stand der Technik keine Ver-
fahren zum Be- und Entladen von Werkzeugmaschinen mit den im Anspruch 1
angegebenen Merkmalen beschrieben oder nahe gelegt. Da das Verfahren zum
Be- und Entladen von Werkzeugmaschinen nach dem Patentanspruch 2 mit den
Merkmalen b bis i auch die Merkmale ¢ bis j des Patentanspruchs 1 aufweist, die
im Wesentlichen das Verfahren nach Patentanspruch 1 tragen, ist das Vorliegen
der erfinderischen Tatigkeit Gbereinstimmend zu beurteilen. Auf die entsprechen-
den Ausfihrungen wird verwiesen.

Der geltende Patentanspruch 2 hat daher Bestand.

6. Die geltenden Unteranspriiche 3 bis 8 betreffen zweckmafige Ausgestaltun-
gen des streitpatentgemal3en Verfahrens nach dem Patentanspruch 1 bzw. 2, die
Uber Selbstverstandlichkeiten hinausreichen.

Sie haben daher ebenfalls Bestand.

7. Der Gegenstand des nebengeordneten Patentanspruchs 9, der aufgrund sei-
ner Zweckbestimmung ohne Zweifel gewerblich anwendbar ist, ist neu, da keine
Entgegenhaltung seine Merkmale in ihrer Gesamtheit zeigt. Er beruht auch auf

einer erfinderischen Tatigkeit.
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Da der Patentanspruch 9 ausdriucklich und auch aufgrund der Verwendungsan-
gabe ,gemalR einem Verfahren nach einem der Anspriche 2 bis 8 auch diejeni-
gen Merkmale als Vorrichtungsmerkmale umfasst, die die Patentfahigkeit des
Verfahrens nach Patentanspruch 2 tragen, ist das Vorliegen der Neuheit sowie der
erfinderischen Tatigkeit Ubereinstimmend zu beurteilen. Auf die entsprechenden

Ausfuhrungen zum Patentanspruch 2 wird Bezug genommen.

8. Die geltenden Unteranspriche 10 bis 16 betreffen zweckmallige Ausge-
staltungen des streitpatentgeméafl3en Gegenstands nach dem Patentanspruch 9,
die Uber Selbstverstandlichkeiten hinausreichen.

Sie haben daher ebenfalls Bestand.

Bei dieser Sachlage ist das Patent in beschranktem Umfang aufrecht zu erhalten.

Dr. Zehendner Dr. Huber Katker Rippel
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