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betreffend das européische Patent 1 321 839
(DE 602 17 280)

hat der 1. Senat (Nichtigkeitssenat) des Bundespatentgerichts auf Grund der
mundlichen Verhandlung vom 7. November 2012 durch die Prasidentin Schmidt
sowie die Richter Voit, Dipl.-Ing. Grof3, Dr.-Ing. Scholz und Dipl.-Ing. Muller

fur Recht erkannt:

l. Das europaische Patent EP 1 321 839 wird mit Wirkung fir das
Hoheitsgebiet der Bundesrepublik Deutschland flr nichtig erklart.

Il. Die Kosten des Verfahrens tragt die Beklagte.

Il. Das Urteil ist im Kostenpunkt gegen Sicherheitsleitung in Hohe

von 120% des zu vollstreckenden Betrages vorlaufig vollstreckbar.

Tatbestand

Die Beklagte ist eingetragene Inhaberin des auch mit Wirkung fur das Hoheitsge-
biet der Bundesrepublik Deutschland erteilten europaischen Patents 1 321 839
(Streitpatent), das am 10. Dezember 2002 unter Inanspruchnahme der Prioritat
einer US-amerikanischen Patentanmeldung US 337 151 vom 10. Dezember 2001
angemeldet worden ist. Das Streitpatent ist in der Verfahrenssprache Englisch
veroffentlicht und wird beim Deutschen Patent- und Markenamt unter der
Nr. 602 17 208 geflhrt. Es betrifft ein System zum Schneiden von Formen, die in
einer fortlaufenden Abfolge eines plattenférmigen Materials enthalten sind und
umfasst in der erteilten Fassung 25 Anspriche, die alle angegriffen sind. Die ne-
bengeordneten Anspriche 1 und 20 lauten in der Verfahrenssprache Englisch wie
folgt:



1. A method of cutting out one at least one shape (S)
preset in sheet material (10), the at least one preset
shape (S) having a pattern (P) with predetermined
geometry and having at least one fiducial (F,F2...),
each of the at least one fiducial (F,F2...) correspond-
ing to predetermined coordinates in the pattern (P),
characterised by:

locating the global coordinates of located one or
more fiducials (F, F2...) corresponding to a lo-
cated shape (S) of the at least one shape (S)
with avision system(12) while the sheet material
(10) moves relative to the vision system (12) and
relative to a cutting system (11);

cutting the pattern (P) for the located shape (5),
the pattern (P) being superimposed relative to
the located one or more fiducials (F,F2...), while
concurrently locating the global coordinates of

subsequent one or more fiducials {F, F2...) for
at least a subsequent shape (5) in the moving
sheet material (10); and

substantially continuously repeating the concur-
rent processes of cutting the located shape (S)
while locating the global coordinates of subse-
quent one or more fiducials (F,F2 ...) for the at
least one subsequent shape (S).

20. Apparatus for cutting out a shape preset (S) in sheet
material (10), characterised by:

a cut on-the-fly cutting system (11) for cutting a
pattern (P) in the sheet material (10), the cutting
system (11) being known in global coordinates;
a vision system (12) for locating global coordi-
nates of at least one fiducial (F,F2..) in the sheet
material (10) which correspond with predeter-
mined coordinates in the pattern (P);

structure (16,11,12) for effecting relative move-
ment substantially continuously between the
sheet material (10) and the vision and cutting
systems (12,11);



means (22,16) for establishing measures of said
relative movement in global coordinates; and

a controller (22) for superimposing the pattern
(P) with the located at least first fiducial (F,F2...),
so that the cutting system (11) cuts the pattern
(P) for the preset shape (S) substantially con-
currently while the vision system (.12). locates
global coordinates of subsequent at least one
fiducial (F,F2...) in the sheet material (10).

In der deutschen Ubersetzung haben diese Anspriiche folgenden Wortlaut:

1. Verfahren zum Ausschneiden von mindestens einer
Form (S), die in einem bahnférmigen Material {10)

vordefiniert ist, wobei die mindestens eine vordefi-
nierte Form (S) ein Muster (P) mit vorgegebener
Geometrie aufweist, und mindestens eine Bezugs-
markierung (F, F2...) aufweist, wobei die eine oder
jede der mehreren Bezugsmarkierungen (F, F2...)
mit vorgegebenen Koordinaten in dem Muster (P)
korrespondieren, gekennzeichnet durch:

Lokalisieren der globalen Koordinaten von einer
oder mehreren lokalisierten Bezugsmarkierun-
gen (F, F2...), die mit einer lokalisierten Form
(S) der mindestens einen Form (S) korrespon-
dieren, mit einem optischen System (12), wah-
rend sich das bahnférmige Material (10) relativ
zu dem optischen System (12) und relativ zu
einem Schneidesystem (11) bewegt;
Schneiden des Musters {P) fir die lokalisierte
Form (S), wobei das Muster (P) relativ zu der
oder den lokalisierten einen oder mehreren Be-
zugsmarkierungen (F, F2...) Oberlagert wird,
wahrend gleichzeitig die globalen Koordinaten
derfolgenden einen oder mehreren Bezugsmar-
kierungen (F, F2...) fir mindestens eine folgen-
de Form (S) in dem sich bewegenden bahnfor-
migen Material (10) lokalisiert wird; und



im Wesentlichen fortlaufendes Wiederholen der
gleichzeitigen Vorgange des Schneidens der |o-
kalisierten Form (8), wahrend die globalen Ko-
ordinaten von einer oder mehreren folgenden
Bezugsmarkierungen (F, F2...) flr die minde-
stens eine folgende Form (S) lokalisiert werden.

20. Vorrichtung zum Ausschneiden einer vordefinierten
Form (S) in einem bahnférmigen Material (10), ge-
kennzeichnet durch:

ein Schneidesystem (11) zum Schneiden in der
vorbeibewegung, um ein Muster (p) indas bahn-
formige Material (10) zu schneiden, wobei das
Schneidesystem (11) in globalen Koordinaten
bekannt ist;

ein optisches System (12) zum Lokalisieren glo-
baler Koordinaten von mindestens einer Be-
zugsmarkierung (F, F2...) in dem bahnférmigen
Material (10), die mit vordefinierten Koordinaten
in dem Muster (P) korrespondieren;

Aufbau (16, 11, 12) zum Veranlassen einer re-
lativen Bewegung, die im Wesentlichen fortlau-
fend ist, zwischen dem bahnférmigen Material
(10) und dem optischen System und dem
Schneidesystem (12, 11);

Mittel (22, 16) zum Ermitteln von Messwerten
der genannten relativen Bewegung in globalen
Koordinaten; und

eine Steuerung (22) zum Uberlagern des Mu-
sters (P) mit der lokalisierten mindestens einen
Bezugsmarkierung (F, F2...), so dass das
Schneidesystem (11) das Muster (P) flr die vor-
definierte Form (S) im Wesentlichen gleichzeitig
schneidet, wahrend das optische System (12)
globale Koordinaten von einer folgenden min-
destens einen Bezugsmarkierung (F, F2...) in
dem bahnférmigen Material lokalisiert.

Wegen der weiter angegriffenen und unmittelbar oder mittelbar auf die Anspri-
che 1 bzw. 20 rtuckbezogenen Anspriche 2 bis 19 und 21 bis 25 wird auf die
Streitpatentschrift EP 1 321 839 B1 Bezug genommen.



Die Klagerin behauptet, der Gegenstand des Streitpatents sei weder neu noch er-

finderisch. Zu Begriindung tragt sie vor, im Stand der Technik habe es zum Priori-

tatszeitpunkt bereits Systeme mit den Merkmalen des Streitpatentgegenstandes

gegeben. Hierzu bietet sie Zeugenbeweis an und beruft sich im Ubrigen auf fol-

gende Druckschriften und Dokumente:

K3
K3.1
K4
K5
K6
K7
K8

K8.1
K9

K9.1

K9.2

K10a

K10b

K11

WO 99/51386 Al

Ubersetzung der WO 99/51386 A1 in Deutsch

EP 0494 433 A2

DE 35 19 806 Al

WO 97/08376 Al

DE 693 10519 T2

Angebot 44-02-00 vom 15.02.2000 der Schuler Held Lasertechnik an
TRW Thompson Ramo Wooldridge mit Bestellung Kamera-Mess-
system fur Airbag-Stoffpositionierung an My Optical Systems GmbH
Eidesstattliche Versicherung Herr Philipp Ritter

Schreiben vom 26.04.2001 der Schuler Held Lasertechnik GmbH &
Co. KG an Berger Seiba Techntex GmbH & Co. KG, das Angebot Nr.
126-02-01M betreffend

Angebot 126-02-01 M2 vom 08.08.2001 der Schuler Held Lasertech-
nik an Berger Seiba Technotek (BST)

Telefax vom 02.07.2001 der Schuler Held Lasertechnik an BST
Bestellung vom 11.10.2001 eines Kamera-Messsystems durch die
Firma Schuler Held Lasertechnik an die Firma My Optical Systems
gemal Angebot vom 25.7.2001

Vorveroffentlichung einer entsprechenden Remote-Schneidanlage im
Jahre 2000 in Sinsheim auf der Messe Control, Sensor 2001 in
Nurnberg sowie der Messe Laser in Minchen 2001 durch die Firma
My Optical Systems GmbH, Industriestr. 9, 63796 Kahl
Produktbeschreibung und Bedienungsanleitung ,M-Finder" Stand
September 2001



K12 Eidesstattliche Versicherung des Herrn Marius Jurca, damaliger Ge-
schaftsfuhrer der Firma My Optical Systems GmbH
K13 Kopie Auftragsbestatigung der Firma My Optical Systems zur Messe

Sensor 2001 in Sinsheim Uber eine Kiicheneinheit.

Die Klagerin beantragt,

das europaische Patent 1 321 839 mit Wirkung fir das Hoheitsge-

biet der Bundesrepublik Deutschland fir nichtig zu erklaren.

Die Beklagte beantragt,

die Klage abzuweisen, hilfsweise mit der Mal3gabe, dass die Pa-
tentanspriiche 1 und 2 beziehungsweise 20 und 21 der erteilten
Fassung kombiniert werden und sich die in der Nummerierung und
in den Rickbezligen angepassten Anspriche 2 bis 18 unmittelbar
oder mittelbar auf den neuen Anspruch 1 und die in der Numme-
rierung angepassten Anspriche 20 bis 23 unmittelbar oder mittel-

bar auf den neuen Anspruch 19 riickbeziehen (Hilfsantrag 1),

weiter hilfsweise mit der Maf3gabe, dass die Patentanspriche 1, 2
und 15 sowie 20 und 21 der erteilten Fassung kombiniert werden
und sich die in der Nummerierung und in den Rluckbeziigen ange-
passten Anspriiche 2 bis 17 unmittelbar oder mittelbar auf den
neuen Anspruch 1 und die in der Nummerierung angepassten An-
spruche 18 bis 22 unmittelbar oder mittelbar auf den neuen An-

spruch 18 riickbeziehen (Hilfsantrag Il).

Wegen der weiteren Einzelheiten wird auf die Anlagen zum Schriftsatz der Beklag-
ten vom 22. Februar 2012, eingegangen am 7. August 2012, Bezug genommen.

In der mundlichen Verhandlung beantragte die Beklagte die Streichung des in den
Ansprichen 19 des Hilfsantrags | bzw. 18 des Hilfsantrags Il eingefiigten Merk-



mals der absoluten Bewegung und verzichtete auf die Stellung weiterer Hilfsantréa-
ge, insbesondere der im Schriftsatz vom 22. Februar 2012 angekindigten und

nicht ausformulierten Hilfsantrage (S. 7 des Schriftsatzes vom 22. Februar).

Entscheidungsgrinde

Die zulassige Klage ist begrindet und fuhrt zur Nichtigerklarung des Streitpatents
mit Wirkung fur das Hoheitsgebiet der Bundesrepublik Deutschland, denn das
Streitpatent ist weder in der erteilten Fassung noch in einer der hilfsweise vertei-
digten Fassungen patentfahig (Art. Il § 6 IntPatUG, Art. 138 Abs. 1 Buchst. a),
Art. 54, 56 EPU.

1. Der Gegenstand des Streitpatents betrifft eine Vorrichtung zum Schneiden von
Formen, welche in einer fortlaufenden Abfolge eines plattenférmigen Materials

enthalten sind.

In bestimmten Féllen sei es gemald Streitpatentschrift erwiinscht, eine Form zu lo-
kalisieren und auszuschneiden, die bereits auf dem Material gedruckt oder in an-
derer Weise, z. B. in gewebter Form darauf vorhanden ist. Das Ausschneiden von
Formen oder Mustern, deren Koordinaten im Material unveranderlich festliegen,
sei mit einer Reihe von Herausforderungen verknupft, darunter, den Schneidean-
satzpunkt zu lokalisieren, und entlang den vorgegebenen Schneidelinien der Form
oder innerhalb eines bestimmten Toleranzbereichs zu schneiden. Diese Heraus-
forderungen werden in Situationen vergréf3ert, in denen sich das Material fortlau-
fend bewege, wobei das Material sich vom Beginn bis zum Ende des Schneidens

verzerren kénne.



Im Stand der Technik sei es bekannt, ein optisches System zu benutzen, das dazu
verwendet werden kdnne, einen Ansatzpunkt zu lokalisieren, wobei jedoch bisher
die Kamera eines solchen optischen Systems von der Schneidvorrichtung getra-
gen werde, und deshalb nur seriell anwendbar sei, um innerhalb eines sorgfaltig
begrenzten Bereichs nach dem Ansatzpunkt zu suchen und dann zurlickzusetzen,
um den Schneideprozess zu beginnen. Ein anderes Verfahren zum Ausschneiden
der Form bestehe darin, Grenzen oder Schneidelinien der Form mit Kennzeich-
nungsmarkierungen vorzumarkieren, und dann die Markierung mit einer Schneide-
vorrichtung zu verfolgen. Das Ausschneiden vordefinierter Formen aus einem sich
bewegenden bahnférmigen Material sei jedoch noch nicht in zufriedenstellender

Weise realisiert.

2. Demzufolge ist mit Patentanspruch 1 in der erteilten und gemalf der Beklagten
verteidigten Fassung (Hauptantrag) Folgendes beansprucht (Merkmalsgliederung

hinzugeflgt): ein

1.,  Verfahren zum Ausschneiden von mindestens einer Form (S),

1., diein einem bahnférmigen Material (10) vordefiniert ist,

1.1.;, wobei die mindestens eine vordefinierte Form (S) ein Muster (P) mit vor-
gegebener Geometrie aufweist, und

1.1., mindestens eine Bezugsmarkierung (F, F2 ...) aufweist,

1.2. wobei die eine oder jede der mehreren Bezugsmarkierungen (F, F2 ...)
mit vorgegebenen Koordinaten in dem Muster (P) korrespondieren,

gekennzeichnet durch

1.3.; Lokalisieren der globalen Koordinaten von einer oder mehreren lokali-
sierten Bezugsmarkierungen (F, F2...), die mit einer lokalisierten
Form (S) der mindestens einen Form (S) korrespondieren, mit einem op-
tischen System (12),

1.3., wahrend sich das bahnférmige Material (10) relativ zu dem optischen

System (12) und relativ zu einem Schneidesystem (11) bewegt;
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1.4., Schneiden des Musters (P) fur die lokalisierte Form (S), wobei das Mus-
ter (P) relativ zu der oder den lokalisierten einen oder mehreren Bezugs-
markierungen (F, F2 ...) Uberlagert wird,

1.4., wahrend gleichzeitig die globalen Koordinaten der folgenden einen oder
mehreren Bezugsmarkierungen (F, F2 ...) fur mindestens eine folgende
Form (S) in dem sich bewegenden bahnférmigen Material (10) lokalisiert
wird; und

1.5.; im Wesentlichen fortlaufendes Wiederholen der gleichzeitigen Vorgange
des Schneidens der lokalisierten Form (S),

1.5., wahrend die globalen Koordinaten von einer oder mehreren folgenden
Bezugsmarkierungen (F, F2,..) fir die mindestens eine folgende

Form (S) lokalisiert werden.

AulRRerdem ist mit Patentanspruch 20 in der erteilten und gemafd der Beklagten
verteidigten Fassung (Hauptantrag) Folgendes beansprucht (Merkmalsgliederung

hinzugeflgt): eine

20.  Vorrichtung zum Schneiden einer vordefinierten Form (S) in einem bahn-
férmigen Material (10),

gekennzeichnet durch:

20.1 ein Schneidesystem (11) zum Ausschneiden in der Vorbeibewegung, um
ein Muster (P) in das bahnformige Material (10) zu schneiden, wobei das
Schneidesystem (11) in globalen Koordinaten bekannt ist;

20.2 ein optisches System (12) zum Lokalisieren globaler Koordinaten von
mindestens einer Bezugsmarkierung (F, F2 ... ) in dem bahnférmigen
Material (10), die mit vordefinierten Koordinaten in dem Muster (P) kor-
respondieren;

20.3 Aufbau (16, 11, 12) zum Veranlassen einer relativen Bewegung, die im
Wesentlichen fortlaufend ist, zwischen dem bahnférmigen Material (10)
und dem optischen System und dem Schneidesystem (11, 12);

20.4 Mittel (22, 16) zum Ermitteln von Messwerten der genannten relativen
Bewegung in globalen Koordinaten; und
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20.5; eine Steuerung (22) zum Uberlagern des Musters (P) mit der lokalisierten
mindestens einen Bezugsmarkierung (F, F2,...),

20.5, so dass das Schneidesystem (11) das Muster (P) fur die vordefinierte
Form (S) im Wesentlichen gleichzeitig schneidet,

20.5; wahrend das optische System (12) globale Koordinaten von einer folgen-
den mindestens einen Bezugsmarkierung (F, F2 ...) in dem bahnférmigen
Material (10) lokalisiert.

Der Patentanspruch 1 gemalR Hilfsantrag | lautet wie folgt (Merkmalsgliederung
hinzugefugt):

1.,  Verfahren zum Ausschneiden von mindestens einer Form (S),

1., diein einem bahnférmigen Material (10) vordefiniert ist,

1.1.;, wobei die mindestens eine vordefinierte Form (S) ein Muster (P) mit vor-
gegebener Geometrie und

1.1., mindestens eine Bezugsmarkierung (F, F2 ...) aufweist,

1.2. wobei die eine oder jede der mehreren Bezugsmarkierungen mit vorge-
gebenen Koordinaten in dem Muster (P) korrespondieren,

dadurch gekennzeichnet,

2.0, dass das bahnférmige Material (10) im Wesentlichen fortlaufend

2.1 an einem optischen System (12) und

2.2 dann an einem Schneidesystem (11)

2.0, vorbei bewegt wird,

1.3’1 dass die globalen Koordinaten von einer oder mehreren lokalisierten Be-
zugsmarkierungen (F, F2....), die mit einer lokalisierten Form (S) der min-
destens einen Form (S) korrespondieren, mit dem optischen System (12)
lokalisiert werden,

1.3., wahrend sich das bahnférmige Material (10) relativ zu dem optischen
System (12) und relativ zu einem Schneidesystem (11) bewegt;

1.4’; dass das Muster (P) fur die lokalisierte Form (S) geschnitten wird, wobei
das Muster (P) relativ zu der oder den lokalisierten einen oder mehreren
Bezugsmarkierungen (F, F2...) tberlagert wird,



-12 -

1.4’., wahrend gleichzeitig die globalen Koordinaten der folgenden einen oder
mehreren Bezugsmarkierungen (F, F2...) fir mindestens eine folgende
Form (S) in dem sich bewegenden bahnférmigen Material (10) lokalisiert
werden; und

1.5.; im Wesentlichen fortlaufendes Wiederholen der gleichzeitigen Vorgange
des Schneidens der lokalisierten Form (S),

1.5., wahrend die globalen Koordinaten von einer oder mehreren folgenden
Bezugsmarkierungen (F, F2,..) fir die mindestens eine folgende

Form (S) lokalisiert werden.

Der Patentanspruch 19 gemafR Hilfsantrag | lautet wie folgt, wobei in Merkmal 21
das Wort ,absolut” antragsgemafy gestrichen ist (Merkmalsgliederung hinzuge-
fugt):

20.  Vorrichtung zum Schneiden einer vordefinierten Form (S) in einem bahn-
férmigen Material (10),

gekennzeichnet durch:

20.1 ein Schneidesystem (11) zum Schneiden in der Vorbeibewegung, um ein
Muster (P) in das bahnférmige Material (10) zu schneiden, wobei das
Schneidesystem (11) in globalen Koordinaten bekannt ist;

20.2 ein optisches System (12) zum Lokalisieren globaler Koordinaten von
mindestens einer Bezugsmarkierung (F, F2,... ) in dem bahnférmigen
Material (10), die mit vordefinierten Koordinaten in dem Muster (P) kor-
respondieren;

20.3 Aufbau (16, 11, 12) zum Veranlassen einer relativen Bewegung, die im
Wesentlichen fortlaufend ist, zwischen dem bahnférmigen Material (10)
und dem optischen System und dem Schneidesystem (11, 12);

20.4 Mittel (22, 16) zum Ermitteln von Messwerten der genannten relativen

Bewegung in globalen Koordinaten; und
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20.5; eine Steuerung (22) zum Uberlagern des Musters (P) mit der lokalisierten
mindestens einen Bezugsmarkierung (F, F2,...),

20.5, so dass das Schneidesystem (11) das Muster (P) fur die vordefinierte
Form (S) im Wesentlichen gleichzeitig schneidet,

20.5; wahrend das optische System (12) globale Koordinaten von einer folgen-
den mindestens einen Bezugsmarkierung (F, F2,...) in dem bahnférmigen
Material (10) lokalisiert,

21  wobei der Aufbau zum Veranlassen einer relativen Bewegung (16, 11,
12) aulBerdem eine Fordervorrichtung zum Bewegen des bahnférmigen
Materials im Wesentlichen fortlaufend von dem optischen System zu

dem Schneidesystem aufweist.

Der Patentanspruch 1 gemafR Hilfsantrag Il lautet wie folgt (Merkmalsgliederung
hinzugefugt):

1.,  Verfahren zum Ausschneiden von mindestens einer Form (S),

1., diein einem bahnférmigen Material (10) vordefiniert ist,

15  wobei die vordefinierte Form in das bahnférmige Material gewebt ist,

1.1.;, wobei die mindestens eine vordefinierte Form (S) ein Muster (P) mit vor-
gegebener Geometrie und

1.1., mindestens eine Bezugsmarkierung (F, F2 ...) aufweist,

1.2. wobei die eine oder jede der mehreren Bezugsmarkierungen mit vorge-
gebenen Koordinaten in dem Muster (P) korrespondieren,

dadurch gekennzeichnet,

2.0; dass das bahnférmige Material (10) im Wesentlichen fortlaufend

2.1 an einem optischen System (12) und

2.2 dann an einem Schneidesystem (11)

2.0, vorbei bewegt wird,

1.3’1 dass die globalen Koordinaten von einer oder mehreren lokalisierten Be-
zugsmarkierungen (F, F2 ...), die mit einer lokalisierten Form (S) der min-
destens einen Form (S) korrespondieren, mit dem optischen System (12)

lokalisiert werden,
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1.3., wahrend sich das bahnférmige Material (10) relativ zu dem optischen
System (12) und relativ zu einem Schneidesystem (11) bewegt;

1.4’; dass das Muster (P) fur die lokalisierte Form (S) geschnitten wird, wobei
das Muster (P) relativ zu der oder den lokalisierten einen oder mehreren
Bezugsmarkierungen (F, F2 ...) Gberlagert wird,

1.4’., wahrend gleichzeitig die globalen Koordinaten der folgenden einen oder
mehreren Bezugsmarkierungen (F, F2 ...) fir mindestens eine folgende
Form (S) in dem sich bewegenden bahnférmigen Material (10) lokalisiert
werden; und

1.5.; im Wesentlichen fortlaufendes Wiederholen der gleichzeitigen Vorgange
des Schneidens der lokalisierten Form (S),

1.5., wahrend die globalen Koordinaten von einer oder mehreren folgenden
Bezugsmarkierungen (F, F2 ...) fur die mindestens eine folgende
Form (S) lokalisiert werden.

Der Patentanspruch 18 gemaf Hilfsantrag Il lautet wie folgt, wobei in Merkmal 21
das Wort ,absolut” antragsgemaf® gestrichen ist (Merkmalsgliederung hinzuge-
fugt):

20. Vorrichtung zum Ausschneiden einer vordefinierten Form (S) in einem
bahnférmigen Material (10),

15  wobei die vordefinierte Form in das bahnférmige Material gewebt ist,

gekennzeichnet durch:

20.1 ein Schneidesystem (11) zum Schneiden in der Vorbeibewegung, um ein
Muster (P) in das bahnformige Material (10) zu schneiden, wobei das
Schneidesystem (11) in globalen Koordinaten bekannt ist;

20.2 ein optisches System (12) zum Lokalisieren globaler Koordinaten von
mindestens einer Bezugsmarkierung (F, F2 ... ) in dem bahnférmigen
Material (10), die mit vordefinierten Koordinaten in dem Muster (P) kor-

respondieren;



20.3

20.4

20.51

20.5;

20.53

21.

1. Der Wortlaut der Patentanspriiche bedarf der Erlauterung, wobei der Senat als
Fachmann einen Diplom-Ingenieur der Fachrichtung Automatisierungstechnik mit

Universitats- oder Hochschulausbildung zugrunde legt, der Steuerungen fir La-
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Aufbau (16, 11, 12) zum Veranlassen einer relativen Bewegung, die im
Wesentlichen fortlaufend ist, zwischen dem bahnférmigen Material (10)
und dem optischen System und dem Schneidesystem (11, 12);

Mittel (22, 16) zum Ermitteln von Messwerten der genannten relativen
Bewegung in globalen Koordinaten; und

eine Steuerung (22) zum Uberlagern des Musters (P) mit der lokalisierten
mindestens einen Bezugsmarkierung (F, F2,...),

so dass das Schneidesystem (11) das Muster (P) fur die vordefinierte
Form (S) im Wesentlichen gleichzeitig schneidet,

wéahrend das optische System (12) globale Koordinaten von einer folgen-
den mindestens einen Bezugsmarkierung (F, F2 ...) in dem bahnférmi-
gen Material (10) lokalisiert,

wobei der Aufbau zum Veranlassen einer relativen Bewegung (16, 11,
12) auBerdem eine Fordervorrichtung zum Bewegen des bahnférmigen
Materials im Wesentlichen fortlaufend von dem optischen System zu

dem Schneidesystem aufweist.

serschneidanlagen sowie die dazugehorige Software entwickelt:

Gemald Streitpatent soll eine vordefinierte Form S aus einem beliebigen Aus-
gangsmaterial, das nédherungsweise endlos vorliegt, an einer bestimmten Stelle
ausgeschnitten werden. Ein Grund diese Form nicht an einer beliebigen Stelle

auszuschneiden, sondern an einer ganz bestimmten, ist zumindest in den unab-

hangigen Patentansprtichen nicht angegeben.
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Beispiele dafir sind in Absatz [0037] der T2-Schrift genannt. Demnach kann die
Form aufgedruckt oder eingewebt sein. Insbesondere wenn das Bahnmaterial kei-
nen kleinteiligen Rapport hat oder sogar unterschiedliche Flachen ausgeschnitten
werden sollen (vgl. mit einem Malbuch fur Kleinkinder), muss die Schneidvorrich-
tung - bevorzugt wohl ein Laserstrahl - durch eine Steuerungsvorrichtung auf der
richtigen Schnittlinie gefiihrt werden.

Die Schnittlinie der Form S, ist als Muster P bezeichnet. Zur Steuerung des
Schneidesystems wird nicht die gesamte Schnittlinie optisch abgetastet, sondern
nur einzelne Punkte, die im Streitpatent Bezugsmarkierungen genannt werden.
Diese Markierungen missen unbedingt auf dem Bahnmaterial kdrperlich vorhan-

den sein.

Das Muster P, also die Schnittlinie, auf der das Schneidesystem gefuihrt wird, ist in
deren Steuervorrichtung gespeichert. Demnach wird durch die Bezugsmarkierun-
gen, der Steuerung mitgeteilt, wo sie die Schnittlinie auf das Bahnmaterial zu plat-
zieren hat, damit im Ergebnis die vordefinierte Form S genau an der richtigen Stel-

le ausgeschnitten wird.

Die Lage der einzelnen erkannten Bezugsmarkierungen muss in das Koordinaten-
system der Maschine umgerechnet werden (=globales Koordinatensystem), damit
diese wiederum anhand der Koordinaten der Bezugsmarkierungen und dem Mus-
ter P, die Bewegungsbahn der Schneidvorrichtung berechnen werden kann. Die-

sen Berechnungsschritt nennt das Streitpatent Uberlagern.

2.1 Der Gegenstand des erteilten Patentanspruchs 1 (Hauptantrag) ergibt sich bei
Beriicksichtigung des Vorstehenden in nahe liegender Weise aus dem Stand der
Technik und ist daher nicht patentfahig (Art 56 EPU, Art 52 Abs. 1 EPU).
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Das Verfahren nach Patentanspruch 1 gemald Hauptantrag ist durch das aus der
WO 99/51386 Al (K3) — vgl. Figuren 5A-E — bekannte Verfahren nahe gelegt. Da-

raus ist, in den Worten des Streitpatents ausgedriickt, folgendes bekannt (Die Zi-

tatstellen sind der deutschen Ubersetzung K3.1 entnommen): Ein

1,4

1.,

1.1,

1.1,
1.2.

Verfahren zum Ausschneiden von mindestens einer Form 121, 131,
137,

die in einem bahnférmigen Material 22 vordefiniert ist (Seite 32,
1. Satz),

wobei die mindestens eine vordefinierte Form 121, 131, 137 ein Muster
mit vorgegebener Geometrie aufweist (Seite 24, 2. Satz) und
mindestens eine Bezugsmarkierung 28, 28’, 28” aufweist,

wobei die eine oder jede der mehreren Bezugsmarkierungen mit vorge-
gebenen Koordinaten in dem Muster korrespondieren (Seite 32,
2. Satz).

Weiter ist aus dieser Druckschrift bekannt:

1.3

1.3.

1.4.4

Lokalisieren der globalen Koordinaten (Seite 20, letzter Satz; Seite 32,
2. Absatz, 1. Satz) von einer oder mehreren lokalisierten Bezugsmar-
kierungen 28 (Seite 32, 3. Satz), die mit einer lokalisierten Form 121,
131, 137 der mindestens einen Form 121, 131, 137 korrespondieren,
mit einem oeptischen System (Erfassungssensor 44),

wéahrend sich das bahnférmige Material 22 relativ zu dem optischen
System 44 und relativ zu einem Schneidesystem 40, 42 bewegt (Sei-
te 32, 1. Absatz, letzter Satz);

Schneiden des Musters fur die lokalisierte Form 121, 131, 137, wobei
das Muster relativ zu der oder den lokalisierten einen oder mehreren
Bezugsmarkierungen 28 uberlagert wird (Seite 23, 2. Absatz, Satze 2
bis 4; Seite 24, Absatz 1; Seite 32, 2. Absatz),
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1.4 .eiw Wahrend—gleichzeitig anschlielend werden die globalen Koordinaten
der folgenden einen oder mehreren Bezugsmarkierungen 28 fir min-
destens eine folgende Form 121, 131, 137 in dem sich bewegenden
bahnférmigen Material 22 lokalisiert (Seite 33, 2. Absatz, 1. Satz); und

1.5.1 im Wesentlichen fortlaufendes Wiederholen der gleichzeitigen Vorgéan-
ge des Schneidens der lokalisierten Form (Seite 15, Zeilen 1 bis 2; Sei-
te 33, 2. Absatz),

1.5., wahrend die globalen Koordinaten von einer oder mehreren folgenden
Bezugsmarkierungen 28 fir die mindestens eine folgende Form 121,
131, 137 lokalisiert werden (Seite 33, 2. Absatz, letzter Satz).

In der zum Merkmal 1.4., aus der K3.1 zierten Textstelle (Seite 33, 1. Absatz,
1. Satz) ist zwar angegeben, dass die nachfolgende Bezugsmarkierung 28" detek-
tiert wird, wenn der Scanner 42 das Schneiden der vorausgehenden Form been-
det hat. Ein Vergleich dieser Aussage mit den Figuren 5A und 5B ergibt jedoch,
dass die Ausgangssignale 28, 28", 28" des Erfassungssensors — Kennlinie
Fig. 5B (2) - jeweils bereits beginnen, bevor die vorangehenden Schneidvorgange
fur die Formen 121, 131, 137 abgeschlossen sind — Kennlinien Fig. 5B (3) ... (5).
Auch die zeichnerische Darstellung in Figur 5A, wonach der Erfassungssensor 44,
in Bewegungsrichtung der Bahn 22 betrachtet, deutlich vor dem Schneidwerkzeug
(Scanner 22) angeordnet ist, deutet darauf hin, dass die Bezugsmarkierungen 28
bereits lokalisiert werden, bevor der Schneidvorgang fur die vorausgehenden

Form beendet ist.

Somit muss der Fachmann bei der Nacharbeitung des Verfahrens gemaR der
WO 99/51386 Al zumindest in Betracht ziehen, die globalen Koordinaten der fol-
genden Bezugsmarkierungen 28 fur die jeweils folgende Form 121, 131, 137 in
dem sich bewegenden bahnférmigen Material 22 schon zu lokalisieren wahrend

die vorhergehende Form noch geschnitten wird.

Gleichermal3en sind in der WO 99/51386 Al zu dem Erfassungssensor 44 zwar

keine Einzelheiten genannt, optische Sensoren sind jedoch im Zusammenhang
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mit der Erkennung von Mustern und Zeichen derart gang und gébe, dass der
Fachmann selbstverstandlich auch einen solchen in Betracht zieht.

Somit muss der Fachmann nicht erfinderisch tatig werden, um in Kenntnis des
Verfahrens gemald WO 99/51386 Al (K3) zum Gegenstand des Patentanspruchs
gemal Hauptantrag zu gelangen. Somit ist der erteilte Patentanspruch 1 nicht be-

standsfahig.

Der auf eine Vorrichtung gerichtete Patentanspruch 20 gemafl} Hauptantrag ist
gegenuber dem Patentanspruch 1 lediglich in einer anderen Kategorie formuliert,
ohne diesem inhaltlich etwas hinzuzufiigen, das Uber das aus der WO 99/51386

Al (K3) Bekannte hinausginge.

Somit beruht der Gegenstand des erteilten Patentanspruchs 20 ebenfalls nicht auf

einer erfinderischen Tatigkeit.

2.2 Der Gegenstand des Patentanspruchs 1 gemafR Hilfsantrag | ergibt sich in na-
heliegender Weise aus dem Stand der Technik und ist daher nicht patentfahig
(Art. 56 EPU, Art. 52 Abs. 1 EPU).

Uber den erteilten Patentanspruch 1 hinaus ist im Hilfsantrag | neben sprachlichen

Anpassungen, die Merkmalsgruppe genannt, wonach

das bahnférmige Material (10) im Wesentlichen fortlaufend an ei-
nem optischen System (12) und dann an einem Schneidesys-

tem (11) vorbei bewegt wird.
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Auch dies ist bereits durch die WO 99/51386 Al (K3) vorweggenommen (vgl.
Fig. 5A in Verbindung mit K3.1, Seite 15, 2. Absatz und Seite 17, 2. Absatz), wo-

nach

das bahnférmige Material 22 im Wesentlichen fortlaufend an ei-
nem optischen System 44 und dann an einem Schneidesys-

tem 40, 42 vorbei bewegt wird.

Somit beruht der Gegenstand des Patentanspruchs 1 gemaf Hilfsantrag | nicht
auf einer erfinderischen Téatigkeit.

Der auf eine Vorrichtung gerichtete Patentanspruch 19 gemaf Hilfsantrag | ist ge-
genuber dem Patentanspruch 1 lediglich in einer anderen Kategorie formuliert,
ohne diesem inhaltlich etwas hinzuzufiigen, das Uber das aus der WO 99/51386

Al (K3) Bekannte hinausginge.

Somit beruht der Gegenstand des Patentanspruchs 19 gemanR Hilfsantrag | eben-
falls nicht auf einer erfinderischen Téatigkeit.

2.3 Der Gegenstand des Patentanspruchs 1 gemafd Hilfsantrag Il ergibt sich in
naheliegender Weise aus dem Stand der Technik und ist daher nicht patentfahig
(Art. 56 EPU, Art. 52 Abs. 1 EPU).

Uber den Patentanspruch 1 gemaR Hilfsantrag | hinaus ist im Hilfsantrag 1l ledig-

lich zusatzlich angegeben, dass

15 die vordefinierte Form in das bahnférmige Material gewebt ist.

Der Fachmann verbindet mit der Verwendung des Verfahrens nach Patentan-
spruch 1 gemald Hilfsantrag | bei einem gewebten bahnférmigen Material keine
Besonderheiten, die eine bestimmte konkrete Ausgestaltung des Verfahrens zur

Folge hatten. Das zusatzlich genannten Merkmal geht somit Gber den bloRen Ver-
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wendungszweck nicht hinaus und muss daher bei der Untersuchung des Verfah-
rens auf seine Patentfahigkeit unberiicksichtigt bleiben. Das Gleiche trifft fur den

nebengeordneten auf die Vorrichtung gerichteten Patentanspruch 18 zu.

Daher geht der Hilfsantrag Il inhaltlich nicht Gber den des Hilfsantrags | hinaus. Es

gilt somit das zum Hilfsantrag | Gesagte.

2.4 Bezlglich der weiteren auf die erteilten Patentanspriiche 1 oder 20 direkt oder
indirekt riickbezogenen Patentanspriche hat die Beklagte nicht geltend gemacht,
dass diese eigenstandig eine erfinderische Tatigkeit umfasst wirden. Auch der
Senat sieht hierfir keine Anhaltspunkte. Diese Patentanspriiche teilen daher das

Schicksal der nicht patentfahigen Patentanspriiche 1 sowie 20.

3. Die Vorbehalte der Beklagten bezlglich der Relevanz der WO 99/51386 Al
(K3) gehen fehl, insbesondere zur Bedeutung der dort als ,registration marks 28*

bezeichneten Bezugsmarkierungen.

So mag es zwar zutreffen, dass die Bezugsmarkierungen gemald der
WO 99/51386 Al (K3) auch der Geschwindigkeitsmessung und der Synchronisie-
rung von Ablaufen dienen. Darlber hinaus ist in dieser Druckschrift offenbart, dass
die Bezugsmarken zur Kalibrierung fur jeden einzelnen Schneidvorgang dienen
(K3.1, Seite 32, 1. Absatz, Mitte), dass anhand der Bezugsmarkierung die Daten
des aktuell zu schneidenden Musters aus der Steuerung abgerufen werden (K3.1,
Seite 32, 2. Absatz. Satz 1) sowie das Verzerrungen im Material mithilfe der Be-
zugsmarkierung ausgeglichen werden, damit beliebig viele, auch unterschiedliche
Formen jeweils an der gewuinschten Stelle der sich bewegenden Bahn geschnitten
werden kénnen (K3.1, Seite 23. 2. Absatz).

Ebenso mag es zutreffen, dass mit dem Verfahren gemald WO 99/51386 Al (K3)
auch Formen an beliebiger Stelle der sich bewegenden Bahn ausgeschnitten wer-

den kdnnen. Konkret ist jedoch der Fall genannt, bei dem am Anfang der Verarbei-
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tung eine Rollendruckmaschine steht (K3.1, Seite 16, 2. Absatz). Durch das Be-

drucken werden im Sinne des Streitpatents bestimmte Formen vordefiniert.

Es ist im Ubrigen unerheblich, dass es einen umfangreichen Stand der Technik
gibt, der das Vorliegen von Neuheit und erfinderischer Téatigkeit nicht in Frage
stellt, den die Beklagte anhand der Perforation einer Toilettenpapierrolle verdeut-
licht hat. Zu berlcksichtigen ist vielmehr regelmaf3ig der nachstkommende Stand
der Technik, anhand dessen der Fachmann Anlass hatte, zum Gegenstand des

Streitpatents zu gelangen.

Daran bleibt jedenfalls aufgrund des Offenbarungsumfangs der WO 99/51386 Al

(K3) kein Zweifel, so dass das Streitpatent keinen Bestand haben kann.

4. Da das Streitpatent keinen Bestand hat, brauchte nicht geklart werden, ob die
von der Klagerin behauptete Vorbenutzung in der Offentlichkeit tatséachlich stattge-
funden hat und ob deren Gegenstand dem Fortbestand des Patents entgegen ge-

standen hétte.

Vielmehr konnte anhand der vorliegenden Patentliteratur und aufgrund eigener

Sachkenntnis des Senats abschlielend entschieden werden.

Die Kostenentscheidung beruht auf § 84 Abs. 2 PatG i. V. m. § 91 Abs. 1 ZPO, die
Entscheidung Uber die vorlaufige Vollstreckbarkeit auf § 99 Abs. 1 PatG i. V. m.
8 709 ZPO.

Schmidt Voit GrofR} Dr. Scholz Muller
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