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BESCHLUSS

In der Beschwerdesache

betreffend die Patentanmeldung 10 2004 062 790.8-43

hat der 15. Senat (Technischer Beschwerdesenat) des Bundespatentgerichts auf
die mindliche Verhandlung am 18. November 2013 unter Mitwirkung des Vorsit-
zenden Richters Dr. Feuerlein sowie der Richter Dr. Egerer, Dr. Kortbein und

Dr. Lange

BPatG 154
05.11



beschlossen:

1. Auf die Beschwerde wird der Beschluss der Prufungsstelle fur
Klasse C 09 D des Deutschen Patent- und Markenamts vom
22. Januar 2008 aufgehoben.

2. Die Sache wird zur Entscheidung Uber die in der mindlichen
Verhandlung am 18. November 2013 neu eingereichten Hilfs-
antrage 1 bis 6 an das Deutsche Patent- und Markenamt zu-

rickverwiesen.

3. Im Ubrigen wird die Beschwerde zuriickgewiesen.

Grinde

Die am 27. Dezember 2004 beim Deutschen Patent- und Markenamt eingereichte

Patentanmeldung mit der Bezeichnung

»2Aufschdumbares Beschichtungsmaterial, metallische Flachdich-
tung sowie Verfahren zur Beschichtung einer metallischen Flach-

dichtung®,

die am 13. Juli 2006 in Form der DE 10 2004 062 790 Al veroffentlicht wurde, ist
mit Beschluss der Prifungsstelle fir Klasse C09 D in der Anh6érung vom

22. Januar 2008 zuriickgewiesen worden.



Die urspringlichen insgesamt neunzehn Anspruche lauten:

1. Aufschaumbares Beschichtungsmaterial fiir metallische Flachdichtungen enthaltend 30 bis 99 Gew.-%
eines Fluorpolymers und 1 bis 30 Gew.-% expandierbarer Mikrospharen mit einer thermoplasischen Schale.

2. Aufschaumbares Beschichtungsmaterial nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Mikros-
pharen mit einem gasfdrmigen Medium, insbesondere einem gasférmigen Kohlenwasserstoff, gefullt sind.

3. Aufschaumbares Beschichtungsmaterial nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Mikrospharen im nicht-expandierten Zustand eine Partikelgréfie im Bereich von 5 bis 50 pm
aufweisen.

4. Aufschaumbares Beschichtungsmaterial nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Expansionstemperatur der Mikrospharen im Bereich von 80 bis 190 *C, insbesondere von
100 bis 170 °C liegt.

5. Aufschaumbares Beschichtungsmaterial nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Fluorpolymer ausgewahilt ist aus der Gruppe bestehend aus Co- und Terpolymeren sowie
Perfluorpolymeren.

6. Aufschaumbares Beschichtungsmaterial nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Beschichtungsmaterial weitere Zusatzstoffe, insbesondere Flllstoffe enthalt.

7. Aufschaumbares Beschichtungsmaterial nach dem varhergehenden Anspruch, dadurch gekennzeich-
net, dass das Beschichtungsmaterial Rul, mineralische Fillstoffe, insbesondere Wollastonit, Kaolin oder
Cluarzmehl sowie zur Reibungsminderung Zuschlagstoffe, insbesondere Polytetrafluorethylen, Molybdansul-
fid, Barnitrid oder Graphit enthalt.

8. Metallische Flachdichtung fir Brennkraftmaschinen mit mindestens einer metallischen Lage, auf der zu-
mindest bereichsweise eine Beschichtung zur Abdichtung aufgebracht ist, dadurch gekennzeichnet, dass die
Beschichtung aus dem aufschaumbaren Beschichtungsmaterial nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis
7 besteht.

9. Metallische Flachdichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Beschichtung eine
Schichtdicke im Bereich von 60 ym bis 1 mm, insbesondera von 80 bis 400 pm aufweist.

10. Metallische Flachdichtung nach einem der Anspriiche 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Be-
schichtung auf beiden Seiten der metallischen Lage bereichsweise aufgebracht ist.

11. Metallische Flachdichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Be-
schichtung im Bereich von T-férmigen Dichtungsstellen aufgebracht ist.

12. Metallische Flachdichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Beschichtung im Be-
reich der Kontaktstelle zwischen Zylinderkopf, Motorblock und Ketten- bzw. Raderkasten aufgebracht ist.

13. Metallische Flachdichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass die
Flachdichtung eine den Flachdichtungsrand umlaufende und zu diesem beabstandete Beschichtung aus ei-
nem Fluorpolymer aufweist, die im Bereich T-férmiger Dichtungsstellen zusatzlich expandierbare Mikrospha-
ren aufweist.



14. Verfahren zur Beschichtung einer metallischen Flachdichtung mit einem Beschichtungsmaterial aus ei-
nem aufgeschaumten Fluorpolymer, bei dem das Beschichtungsmaterial nach einem der Anspruche 1 bis 7
mittels Siebdruck oder einer Dosiereinrichtung auf mindestens eine metallische Lage der Flachdichtung auf-
gebracht wird und anschlielend das Beschichtungsmaterial thermisch behandelt wird, um durch Expansion
der expandierbaren Mikrosphéren ein Aufschdumen des Fluorpolymers zu erreichen.

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass die thermische Behandlung bei Tempe-
raturen van B0 bis 190 °*C, insbesondere von 100 bis 170 *C durchgeflhrt wird.

16. Verfahren nach einem der Anspriche 14 oder 15, dadurch gekennzeichnet, dass die thermische Be-
handlung durch Ausheizen und/oder Vulkanisieren arfolgt,

17. Verwendung des Beschichtungsmaterials nach ginem der Anspriliche 1 bis 7, zur Abdichtung von me-
tallischen Flachdichtungen.

18. Verwendung nach Anspruch 17, zur Abdichtung im Bereich von Stufen, insbesondere im Bereich T-for-
miger Dichtungsstellen, von Lunker-behafteten Oberflachen von Flachdichtungen, groben Oberflachen von
Flachdichtungen, Bearbeitungsabsatzen, Dichtspalten sowie Durchflihrungen, insbesondere fur die Durchfiih-
rung von Leitungen zu Sensoren.

19. Verwendung nach Anspruch 18 zur Abdichtung im Bereich der Kontaktstelle zwischen Zylinderkopf,
Motorblock und Ketten- bzw. Raderkasten.

Dem Zuruckweisungsbeschluss lagen die in der Anhérung am 22. Januar 2008
Uberreichten Anspriche 1 bis 14 zugrunde, Anspruch 1 dieser Anspruchsfassung

hat folgenden Wortlaut:

,1.  Metallische Flachdichtung fur Brennkraftmaschinen mit min-
destens einer metallischen Lage, auf der bereichsweise eine
Beschichtung zur Abdichtung aufgebracht ist, wobei die Be-
schichtung aus einem aufschaumbaren Beschichtungsmate-
rial enthaltend 30 bis 99 Gew.-% vernetzbarer Fluorkaut-
schuk als Matrixbildner und 1 bis 30 Gew.-% expandierbarer
Mikrospharen mit einer thermoplastischen Schale gebildet

“

ist.
Wegen der Anspriche 2 bis 14 wird auf die Patentakte verwiesen.
Als Zurickweisungsgrund fuhrt die Prufungsstelle mangelnde erfinderische Tétig-

keit gegenuber der US 2003/0166760 Al (7) aus. Die Frage einer moglicherweise

unzulassigen Erweiterung lasst sie dahinstehen.



Im Zuge des Prifungsverfahrens bzw. der Recherche wurden folgende Druck-

schriften ermittelt:

(1) US 5 429 869

(2) WO 97/22661 Al

(3) DE69413255T2

(4) ROmpp Online Version 2.13, ,Fluor-Kautschuke®, Kenn-
Nr. RD-06-01406 Méarz 2002

(5) DINEN 3049 ,0-Ring aus Fluorcaron-Elastomer (FKM) mit
niedrigem Druckverformungsrest, Harte 80 IRHD*, Juli 1998

(6) ROmpp Online, Version 2.13, ,Fluor-Elastomere®, Kenn-
Nr. RD-06-01367 Marz 2002

(7) US 2003/0166760 Al

(8) DE 3802090 Al.

Gegen die Zurickweisung hat die Anmelderin mit Schriftsatz vom
18. Februar 2008 Beschwerde eingelegt und die vollstandige Aufhebung des Zu-
rickweisungsbeschlusses beantragt. In dem Schriftsatz vom 6. Februar 2009 hat
sie ihre Beschwerde begrindet und beantragt die Patenterteilung mit den dem an-
gefochtenen Beschluss zugrunde liegenden Ansprichen 1 bis 14, hilfsweise
mundliche Verhandlung. Sie fuhrt im Wesentlichen aus, dass keine unzuléssige
Anderung vorliege und dass der beanspruchte Gegenstand gegeniiber dem ermit-
telten Stand der Technik nicht nur neu, sondern auch erfinderisch sei. Hierzu

reicht sie die Druckschrift



Ernst, Worterbuch der industriellen Technik, Bd. Il, 5. Auflage,
Oscar Brandstetter Verlag, Wiesbaden 1985, S. 1086,

ein.

Zur Vorbereitung der fur den 18. November 2013 anberaumten mundlichen Ver-
handlung hat die Anmelderin mit Schriftsatz vom 7. November 2013 elf Satze Pa-
tentanspriche als Hilfsantrage 1 bis 11 eingereicht. Wegen des Wortlauts der An-

spruchsfassungen dieser Hilfsantréage wird auf die Gerichtsakte verwiesen.

In der mundlichen Verhandlung Uberreicht sie anstelle dieser Hilfsantrdge neue

Hilfsantrage 1 bis 6 mit folgendem Wortlaut:



Hilfsantrag 1:

2%

3 X

Metallische Flachdichtung fiir Brennkraftmaschinen mit mindestens
einer metallischen Lage, auf der bereichswelse eine Beschichtung zur

Abdichtung aufgebracht ist,
wobei die Beschichtung als Wulst aufgebracht ist und aus einem

aufschiumbaren Beschichtungsmaterial enthaitend 30 bis 99 Gew.-%
pesnaterer=q Fiuorkautschum“r und 1 bis 30 Gew.-%
expandierbarer Mikrosphiiren mit einer thermoplastischen Schale ge-
bildet ist, ~srasmal

wobei der Wulst den Mruchdutuné&méuf& und zu die-

sem beabstandet pageerdmed ist, und

wobei die Beschichtung derart als Wulst aufgebracht ist, dass der
Wulst eine gewiinschte Hihe nach dem Aufschiumen des Beschich-
tungsmaterials zwischen 0,05 mm und 0,5 mm aufweist.

Flachdichtung nach Ap€pruch 1,

eichnet, dass die Beschichtung eine Schichtdicke im

dadurch geke
0 um bis 1 mm, insbesondere von 80 bis 400 pm auf-

Bereich
weist.

S~

Flachdichtung nach pimerrdhér Anspriiche 1 pdesy,

dadurch gekennzeichnet, dass die Beschichtung auf beiden Seiten der
metallischen Lage bereichsweise aufgebracht ist,

Flachdichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7,

dadurch gekennzeichnet, dass die Beschichtung im Bereich von T-
formigen Dichtungsstellen aufgebracht ist,



¢ £

3
Flachdichtung nach Anspruch &

dadurch gekennzeichnet, dass die Beschichtung im Bereich der Kon-
taktstelle zwischen Zylinderkopf, Motorblock und Ketten- bzw. Rider-

kasten aufgebracht ist.
b 2

Flachdichtung nach einem der Anspriiche 1 bis ¥/

dadurch gekennzeichnet, dass die Flachdichtung eine den Flachdich-
tungsrand umlaufende und zu diesem beabstandete Beschichtung aus
einem Fluorpolymer aufweist, die im Bereich T-férmiger Dichtungsstel-

len zusitzlich expandierbare Mikrosphiren aufweist.

s
Flachdichtung nach einem der Anspriiche 1 bis g/

dadurch gekennzeichnet, dass die Mikrosphiren mit einem gasférmi-
gen Medium, insbesondere einem gasférmigen Kohlenwasserstoff, ge-

fullt sind.
Flachdichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Mikrosphéren im nicht-expandierten
Zustand eine Partikelgréfe im Bereich von 5 bis 50 um aufweisen.

Flachdichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Expansionstemperatur der Mikro-
spharen im Bereich von 80 bis 190 *C, insbesondere von 100 bis 170 “C

liegt.
Flachdichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass das Beschichtungsmaterial weitere 2u-
satzstoffe, insbesondere Fiillstoffe enthilt.

Flachdichtung nach dem vorhergehenden Anspruch,



dadurch gekennzeichnet, dass das Beschichtungsmaterial Ru8, minera-
lische FUllstoffe, insbesondere Wollastonit, Kaolin oder Quarzmehi so-
wie zur Reibungsminderung Zuschlagstoffe, insbesondere
Polytetrafluorethylen, Molybdansulfid, Bornitrid oder Graphit enthalt.

Verfahren zur Beschichtung einer metallischen Flachdichtung mit einer

Beschichtung, wobei die Beschichtung aus einem aufschaumbaren Be-

schichtungsmalt'eﬂal enthaltend 30 bis 99 Gew.-% kermetebarey Fluor-
Is™m

-t
kautschu trixbildner und 1 bis 30 Gew.-% expandierbarer Mik-

rosphiren mit einer thermoplastischen Schale gebildet ist, wobei das
Beschichtungsmaterial mittels Siebdruck oder einer Dosiereinrichtung
auf mln%?’tf‘nj éine metallische Lage der F d::llchtung bereichsweise
als Wuls Rand-de¢ Flachdichtungumlduferd und zu diesem
beabstandet‘ﬁufgebfacht wir9 wobel die Beschichtung derart als
Wulst aufgebracht ist, dass der Wulst eine gewinschte Héhe nach dem
Aufschiumen des Beschichtungsmaterials zwischen 0,05 mm und 0,5
mm aufweist, und anschlieRend das Beschichtungsmaterial thermisch
behandelt wird, um durch Expansion der expandierbaren Mikrospha-
ren ein Aufschdumen des Beschichtungsmaterials zu erreichen.

AA
Verfahren nach Anspruch 12

dadurch gekennzeichnet, dass die thermische Behandlung bei Tempe-
raturen von 80 bis 190 “C, insbesondere von 100 bis 170 "C durchge-

fiihrt wird.

AX AT
Verfahren nach einem der Anspriiche yl oder )6’,

dadurch gekennzeichnet, dass die thermische Behandlung durch Aus-
heizen und/oder Vulkanisieren erfolgt.
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Hilfsantrag 2:

1. WVerfahren zur Beschichtung einer metallische Flachdichtung filbr
Brennkraftmaschinen mit einer Beschichtung, wobel die Beschich-
tung aus einem aufschiumbaren Beschichtungsmat ial "ﬂ‘:',l'

tend 30 bis 99 Gew.-% Wesnatabaser Fluorkautsch uI:"a g Iviatrin-
bildner und 1 bis 30 Gew.-3% expandlerbarer Mikrospharen mit ei-

ner thermoplastischen Schale gebildet Ist,
wobel das Beschichtungsmaterial mittels Siebdruck auf mindes-

tens eine metallische Lage der Flachdichtung bereichsweise auf-
gebracht wird und anschliefend das Beschichtungsmatertal ther-
misch behandelt wird, um durch Expansion der expandierbaren
Mikraspharen ein Aufschiumen des Beschichtungsmaterials zu er-

reichen.

2. verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass die thermische Behandlung bei
Temperaturen von 80 bis 130 °C, insbesondere von 100 bis 170 °C

durchgefiihrt wird.
3. verfahren nach einem der Anspriiche 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, dass die thermische Behandlung durch
Aughelzen und/ader Vulkanisieren erfolgt.
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Hilfsantrag 3:

1. Metallische Flachdichtung fiir Brennkraftmaschinen zur Abdichtung im
Bereich T-férmiger Dichtungsstellen, wobei die Flachdichtung mindes-
tens eine metallische Lage aufweist, auf der bereichswelse Im Berelch
einer T-férmigen Dichtungsstelle eine Beschichtung zur Abdichtung

aufgebracht ist,

wobei die Beschichtung aus einem aufschiumbaren Beschichtungsma-
terial enthaltend 30 bis 99 Gew.-% parnetebared Fluorkautschu éls

Matrixbildner und 1 bis 30 Gew.-% expandlerbarer Mikrosphiren mit
einer thermoplastischen Schale gebildet ist.

2 Flachdichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzgichnet, dass die Beschichtung eine Schichtdicke im
Bereich von &0 bis 1 mm, insbesondere von &0 bis 400 pm auf-

weist,

& #  Flachdichtung nach eisem-def Ansprifche 1 beerd,

dadurch gekennzeichnet, dass die Beschichtung auf beiden Seiten der
metallischen Lage bereichsweise aufgebracht ist.

L 4 Flachdichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Beschichtung im Bereich der Kon-
taktstelle rwischen Zylinderkopf, Matorblock und Ketten- baw. Rider-

kasten aufgebracht ist.
3

r. Flachdichtung nach einem der Anspriiche 1 bis j:"



0N

N + %

¥R

S

12 -

dadurch gekennzeichnet, dass die Flachdichtung eine den Flachdich-
tungsrand urmnlaufende und zu diesem beabstandete Beschichtung aus
ginem Fluorpolymer aufiweist, die im Bereich T-férmiger Dichtungsstel-
len pusdtzlich expandierbare Mikrospharen aufweist.

%
Flachdichtung nach einem der Anspriche 1 hiSﬁf

dadurch gekennzeichnet, dass die Mikrosphiren mit einem gasférmi-
gen Medium, insbesondere einem gasfarmigen Kohlenwasserstoff, ge-

fallt sind.
Flachdichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Mikrosphiren im.nicht-expandierten
Zustand eine Partikelgréfe im Bereich von 5 bis 50 pm aufweisen.

Flachdichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Expansionstemperatur der Mikro-
sphéren im Bereich von 80 bis 190 °C, insbesondere von 100 bis 170°C

liegt.

Flachdichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass das Beschichtungsmaterial weitere fu-
satzstoffe, inshesondere Fillstoffe enthalt,

Flachdichtung nach dem vorhergehenden Anspruch,

dadurch gekennzeichnet, dass das Beschichtungsmaterial Rul, minera-
lische Filllstoffe, insbesondere Wollastonit, Kaolin oder Quarzmehl so-
wie zur Reibungsminderung Zuschlagstoffe, insbesondere
Polytetrafluorethylen, Molybdinsulfid, Bornitrid oder Graphit enthdlt.

verfahren zur Beschichtung einer metallischen Flachdichtung zur Ab-
dichtung im Berelch T-farmiger Dichtungsstellen, wobei die Flachdich-
tung mit einer Beschichtung, wobei die Beschichtung aus einem



3
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aufschdumbaren Beschichtun terial enthaltend 30 bis 99 Gew.-%
pornetabares Fluorkautschulals Matrixbildner und 1 bis 30 Gew.-%
expandierbarer Mikrosphidren mit einer thermoplastischen Schale ge-
bildet ist, wobei das Beschichtungsmaterial mittels Siebdruck oder ei-
ner Dosiereinrichtung auf mindestens eine metallische Lage der Flach-
dichtung berelchsweise im Bereich T-férmiger Dichtungsstellen aufge-
bracht wird und anschlieBend das Beschichtungsmaterial thermisch
behandelt wird, um durch Expansion der expandierbaren Mikrosphi-
ren ein Aufschaumen des Beschichtungsmaterials zu erreichen.

AC
Verfahren nach Anspruch )‘f,

dadurch gekennzeichnet, dass die thermische Behandlung bei Tempe-
raturen von 80 bis 190 °C, insbesondere von 100 bis 170 "C durchge-

fahrt wird.

#0 A4
Verfahren nach einem der Anspriiche }2 oder }2Z,

dadurch gekennzeichnet, dass die thermische Behandlung durch Aus-
heizen und/oder Vulkanisieren erfolgt.
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Hilfsantrag 4:

1. Metallische Flachdichtung fiir Brennkraftmaschinen zur Abdichtung im
Bereich T-férmiger Dichtungsstellen, webei die Flachdichtung mindes-
tens eine metallische Lage aufwelst, auf der bereichsweise im Bereich
einer T-férmigen Dichtungsstelle eine Beschichtung zur Abdichtung
aufgebracht ist,
wobei die Beschichtung aus einem aufschdumbaren Beschichtungsma-
terial enthaltend 30 bis 99 Gew.-% pasnetaberet Fluorkautsdml&glss‘;’nﬂ Ll
Matrixbildner und 1 bis 30 Gew.-% expandierbarer Mikrospharen mit
einer thermoplastischen Schale gebildet ist, und
wobel die Beschichtung derart aufgebracht ist, dass sie eine gewinsch-
te Hohe nach dem Aufschaumen des Beschichtungsmaterials zwischen

0,05 mm und 0,5 mm aufweist.

2. Flachdichtung nach Angpruch 1,

et, dass die Beschichtung eine Schichtdicke im
1 mm, insbesondere von 80 bis 400 um auf-

dadurch gekennzei
Bereich von 60 um
weist.

&  Flachdichtung nach simemrded Anspriicha 1 ederd,

dadurch gekennzeichnet, dass die Beschichtung auf beiden Seiten der
metallischen Lage bereichsweise aufgebracht ist.

2
#  Flachdichtung nach Anspruch Z,

dadurch gekennzeichnet, dass die Beschichtung im Bereich der Kon-
taktstelle zwischen Zylinderkopf, Motorblock und Ketten- bzw. Rader-

kasten aufgebracht ist.
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3
Flachdichtung nach einem der Anspriiche 1 bis &

dadurch gekennzeichnet, dass die Flachdichtung eine den Flachdich-
tungsrand umlaufende und zu diesem beabstandete Beschichtung aus

einem Fluorpolymer aufweist, die im Bereich T-formiger Dichtungsstel-

len zusdtzlich expandierbare Mikrosphiren aufwaeist.

*
Flachdichtung nach einem der Anspriiche 1 his‘,!f:

dadurch gekennzelchnet, dass dle Mikrosphiren mit einem gasfarmi-
gen Medium, insbesondere einem gasfirmigen Kohlenwasserstoff, ge-

fullt simd.

Flachdichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Mikrosphiren im nicht-expandierten
7ustand eine Partikelgréfe im Bereich von 5 bis 50 pm aufweisen.

flachdichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Expansionsteémperatur der Mikro-
sphiren im Bereich von B0 bis 130 °¢, insbesondere von 100 bis 170 °C

liegt.

Flachdichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass das Beschichtungsm aterial weitere Zu-
satzstoffe, insbesondere Fillstoffe enthalt.

Flachdichtung nach dem vorhergehenden Anspruch,

dadurch gekennzeichnet, dass das Beschichtungsmaterial Rull, minera-
lische Fiillstoffe, Inshesondere Wellastenit, Kaclin oder Quarzmehl so0-
wie zur Reibungsminderung Zuschlagstoffe, insbesondere
Polytetrafluorethylen, Maolybdansulfid, Bornitrid oder Graphit enthalt.
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Verfahren zur Beschichtung einer metallischen Flachdichtung zur Ab-
dichtung im Bereich T-férmiger Dichtungsstellen, mit einer Beschich-
tung, wobei die Beschichtung aus einem aufschumbaren Beschich-
tungsmsteﬂalﬂmaltend 30 bis 99 Gew.-% yespetebased Fluorkaut-
schuk¥als Matrixbildner und 1 bis 30 Gew.-% expandierbarer Mikro-
spharen mit einer thermoplastischen Schale gebildet ist, wobel das Be-
schichtungsmaterial mittels Siebdruck oder einer Dosiereinrichtung auf
mindestens sine metallische Lage der Flachdichtung bereichsweise im
Bereich einer T-firmigen Dichtungsstelle aufgebracht wird und

wobei die Beschichtung derart aufgebracht wird, dass sie eine ge-
wiinschte Hahe pach dem Aufschdumen des Beschichtungsmaterials
rwischen 0,05 mm und 0,5 mm aufweist, und anschlieBend das Be-
schichtungsmaterial thermisch behandelt wird, um durch Expansion
der expandierbaren Mikrosphiren ein Aufschiumen des Beschich-

tungsmaterials zu erreichen.

AD
Verfahren nach Anspruch }A'

dadurch gekennzeichnet, dass die thermische Behandlung bei Tempe-
raturen van 80 bis 190 °C, insbesendere van 100 bis 170 *C durchge-

fiihrt wird.

Ar AA
Verfahren nach einem der Anspriiche Jn{uder}?.

dadurch gekennzeichnet, dass die thermische Behandlung durch Aus-
heizen und/oder Vulkanisieren erfolgt.
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Hilfsantrag 5:

™

Verwendung einer metallischen Flachdichtung mit mindestens einer
metallischen Lage, auf der bereichsweise im Bereich T-formiger Ab-
dichtungsstellen eine Beschichtung zur Abdichtung aufgebracht ist,
wobel die Beschichtung aus einem aufschdumbaren Beschichtungsma-
terial enthaltend 30 bis 99 Gew.-% kernetabored Fluorkautsdmlva
Matrixbildner und 1 bis 30 Gew.-% expandierbarer Mikrosphdren mit
einer thermoplastischen Schale gebildet Ist,

zur Abdichtung Im Bereich T-férmiger Dichtungsstellen von Brenn-

kraftmaschinen.

Verwendung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzgichnet, dass die Beschichtung eine Schichtdicke im
Bereich von 60 ym bis 1 mm, insbesondere von 80 bis 400 um auf-

welst.

Verwendung nach gémem-def Anspriichir ] edesy,

dadurch gekennzeichnet, dass die Beschichtung auf beiden Seiten der
metallischen Lage bereichsweise aufgebracht ist.

> 3
Verwendung nach einem der Anspriiche 1 bist

dadurch gekennzeichnet, dass die Beschichtung im Bereich von T-

formigen Dichtungsstellen aufgebracht ist.
s
Verwendung nach Anspruch ',’

dadurch gekennzeichnet, dass die Beschichtung im Bereich der Kon-



N

?'"l\_h

WO

-18 -

taktstelle ewischen Zylinderkopf, Motorblock und Ketten- baw, Rader-

kasten aufgebracht ist.
i

Verwendung nach einem der Anspriiche 1 bis

dadurch gekennzeichnet, dass die Flachdichtung eine den Flachdich-
tungsrand umlaufende und zu diesem beabstandete Beschichtung aus

ginem Fluorpolymer aufweist, die im Bereich T-foarmiger Dichtungsstel-

len zusdtzlich expandierbare Mikrosphdren aufweist.
-9

Verwendung nach einem der Anspriiche 1 bis ,E—':

dadurch gekennzeichnet, dass die Mikrosphiren mit einem gasformi-
gen Medium, insbesondere einem gasfirmigen Kohlenwasserstoff, ge-

fiilit shnd.

Verwendung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Mikrospharen im nicht-expandierten
Zustand eine Partikelgrifle im Berelch von 5 bis 50 pm aufweisen.

Verwendung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Expansionstemperatur der Mikro-
sphiren im Bereich von 20 bis 1590 “C, insbesondere von 100 bis 170 °C

liegt.

Verwendung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass das Beschichtungsmaterial weitere Zu-
satzstoffe, insbesondere Fiillstoffe enthalt.

Verwendung nach dem vorhergehenden Anspruch,

dadurch gekennzeichnet, dass das Beschichtungsmaterial Rull, minera-
lische Fillstoffe, insbesondere Wollastonit, Kaolin eder Quarzmehl so-
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wie zur Reibungsminderung Zuschlagstoffe, insbesondere
Polytetrafluarethylen, Molybdansulfid, Bornitrid oder Graphit enthait.

Hilfsantrag 6:

W 4

Verwendung einer metallischen Flachdichtung mit mindestens einer
metallischen Lage, auf der bereichsweise im Bereich T-férmiger Dich-
tungsstellen eine Beschichtung zur Abdichtung aufgebracht ist,

wobei die Beschichtung aus einem aufschiumbaren Beschid\tun%na-

: peiymev
terial enthaltend 30 bis 99 Gew.-% Jecnetiborel Fluorkaut&chu&ls
Matrixbildner und 1 bis 30 Gew.-% expandierbarer Mikrospharen mit

einer thermoplastischen Schale gebildet ist,

zur Abdichtung im Berelch T-férmiger Dichtungsstellen von Brenn-
kraftmaschinen mit einer gewlunschten Hohe des Beschichtungsmate-
rials nach dem Aufschiumen des Beschichtungsmaterials zwischen

0,05 mm und 0,5 mm.

Verwendung nacjf Anspruch 1,

dadurch gekenfizeichnet, dass die Beschichtung eine Schichtdicke Im
Bereich von 6@ um bis 1 mm, insbesondere von 80 bis 400 um auf-

weist.

 —

Verwendung nach sépemrded Anspriiché 1 pdeny,

dadurch gekennzeichnet, dass die Beschichtung auf beilden Seiten der
metallischen Lage bereichsweise aufgebracht ist.

R
Verwendung nach einem der Anspriiche 1 bis,af

dadurch gekennzeichnet, dass die Beschichtung im Berei¢h von T-
formigen Dichtungsstellen aufgebracht ist.
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3
Verwendung nach Anspruch A]

dadurch gekennzeichnet, dass die Beschichtung im Bereich der Kon-
taktstelle zwischen Zylinderkopf, Motorblock und Ketten- baw. Rider-

kasten aufgebracht ist.

4
Verwendung nach einem der Anspriiche 1 bisﬂ

dadurch gekennzeichnet, dass die Flachdichtung eine den Flachdich-
tungsrand umlaufende und zu diesem beabstandete Beschichtung aus
einem Fluorpolymer aufwelst, die im Bereich T-formiger Dichtungsstel-

len zusatzlich expandierbare Mikrosphiren aufwelst.
(¥
Verwendung nach einem der Ansprlche 1 bis ﬂ,

dadurch gekennzeichnet, dass die Mikrosphdren mit einem gasférmi-
gen Medium, insbesondere einem gasférmigen Kohlenwasserstoff, ge-

fullt sind.

Verwendung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Mikrosphiren im nicht-expandierten
Zustand eine Partikelgréie im Bereich von 5 bis 50 um aufweisen,

Verwendung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Expansionstemperatur der Mikro-
spharen im Bereich von 80 bis 190 *C, insbesondere von 100 bis 170 °C

liegt.

Verwendung nach einem der vorhergehenden Anspruche,

dadurch gekennzeichnet, dass das Beschichtungsmaterial weitere Zu-
satzstoffe, insbesondere Fillstoffe enthalt.

Verwendung nach dem vorhergehenden Anspruch,
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dadurch gekennzeichnet, dass das Beschichtungsmaterial Rul}, minera-
lische Fillstoffe, inshbesondere Wollastonit, Kaolin cder Quarzmeh! so-
wie zur Reibungsminderung Zuschlagstoffe, insbesgndere

Polytetrafluorethylen, Molybdansulfid, Bornitrid oder Graghit enthalt.

Der Vertreter der Anmelderin hat in der mindlichen Verhandlung des Weiteren
ausgefuhrt, die Druckschrift (7) offenbare die Herstellung von expandierbaren bzw.
expandierten Polymermassen und deren Verwendung als Dichtungsmassen und
Dichtbéander, wobei speziell in Absatz [0011] beispielhaft konkretisiert lediglich die
Zugabe von Additiven in Wurfelform der Kantenlange von 0,04 (1,01 mm) bis 0,1
(2,54 mm) inch als in-situ Dampfer bzw. Spacer beschrieben sei und wegen der
daraus resultierenden Mindestdicke der Polymermischung von mindestens 1 mm
daher eine solche Ausfihrungsform fir eine Metalllagenflachdichtung, wie sie an-
meldungsgemal beansprucht werde, nicht in Frage komme. Die Lehre der Druck-
schrift (7) gebe deshalb keine Anhaltspunkte fur die Anwendung der darin be-
schriebenen Polymermassen als Dichtungsmassen fir Metalllagenflachdichtun-
gen. Soweit darin die Aufbringung auf metallische Oberflachen erwéhnt ist, bezie-
he sich dies ausschlief3lich auf die Abdichtung von Réhren und von Dehnungsfu-
gen, Schweil3ndhte oder Spalten sowie zum Rostschutz benachbarter Metallober-
flachen und gebe deshalb keinen Anlass bzw. keine Anregung zur Beschichtung

einer mehrlagigen Stahldichtung mit véllig anderen Anforderungen.
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Er stellt den Antrag,

den Beschluss der Prifungsstelle fur Klasse C 09 D des Deut-
schen Patent- und Markenamts vom 22. Januar 2008 aufzuheben

und

das Patent mit den Anspriichen 1 bis 14 gemald Hauptantrag, ein-
gereicht in der Anhérung am 22. Januar 2008, Beschreibung Sei-

ten 1 bis 8 geméal Anmeldung vom 27. Dezember 2004,

hilfsweise das Patent mit den Ansprichen 1 bis 13 gemal Hilfsan-
trag 1, eingereicht in der mindlichen Verhandlung am
18. November 2013, Beschreibung Seiten 1 bis 8 gemall Anmel-
dung vom 27. Dezember 2004,

hilfsweise das Patent mit den Ansprtichen 1 bis 3 gemalR Hilfsan-
trag 2, eingereicht in der mundlichen Verhandlung am
18. November 2013, Beschreibung Seiten 1 bis 8 gemald Anmel-
dung vom 27. Dezember 2004,

hilfsweise das Patent mit den Ansprichen 1 bis 12 gemal} Hilfsan-
trag 3, eingereicht in der mindlichen Verhandlung am
18. November 2013, Beschreibung Seiten 1 bis 8 gemall Anmel-
dung vom 27. Dezember 2004,

hilfsweise das Patent mit den Ansprichen 1 bis 12 gemal Hilfsan-
trag 4, eingereicht in der mindlichen Verhandlung am
18. November 2013, Beschreibung Seiten 1 bis 8 gemall Anmel-
dung vom 27. Dezember 2004,
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hilfsweise das Patent mit den Ansprichen 1 bis 10 gemal Hilfsan-
trag 5, eingereicht in der mundlichen Verhandlung am
18. November 2013, Beschreibung Seiten 1 bis 8 gemald Anmel-
dung vom 27. Dezember 2004,

hilfsweise das Patent mit den Ansprichen 1 bis 10 gemal} Hilfsan-
trag 6, eingereicht in der mindlichen Verhandlung am
18. November 2013, Beschreibung Seiten 1 bis 8 gemall Anmel-
dung vom 27. Dezember 2004,

zu erteilen.

Wegen weiterer Einzelheiten wird auf den Inhalt der Akten verwiesen.

Die Beschwerde der Anmelderin ist frist- und formgerecht eingelegt worden und
zulassig (PatG § 73). Sie fuhrt zur Aufhebung des angefochtenen Beschlusses
und zur Zuriickverweisung der Sache an das Deutsche Patent- und Markenamt

zur Entscheidung Uber die Hilfsantrdge 1 bis 6. Beziglich des Hauptantrags hat

die Beschwerde keinen Erfolg.

1. Patentanspruch 1 betrifft in der nach Hauptantrag geltenden Fassung eine

1) Metallische Flachdichtung
1.1) fir Brennkraftmaschinen

1.2) mit mindestens einer metallischen Lage

2) auf der metallischen Lage ist bereichsweise eine Beschich-
tung bzw. ein Beschichtungsmaterial zur Abdichtung aufge-
bracht
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3) das Beschichtungsmaterial ist aufschdumbar und enthalt

3.1) 30 bis 99 Gew.-% vernetzbaren Fluorkautschuk (als Matrix-
bildner)

3.2) 1 bis 30 Gew.-% expandierbare Mikrokugeln mit thermo-
plastischer Schale.

Das Beschichtungsmaterial ist wegen des Passus ,enthalt“ nicht auf Fluorkaut-
schuk als sogenanntes Matrix- bzw. Basispolymer nebst expandierbaren Mikroku-
geln beschrankt, sondern umfasst ausgehend von den Bereichsangaben in den
Merkmalen 3.1 und 3.2 bis zu 69 Gew.-% weitere Polymere und/oder Zusatz- und
Hilfsstoffe.

2. Die Entscheidung der Prifungsstelle fir Klasse C 09 D des Deutschen Patent-
und Markenamts Uber die Zurickweisung der Patentanmeldung auf Basis des sei-

nerzeit und auch nunmehr geltenden Hauptantrags ist nicht zu beanstanden.

a) Der Begriff ,vernetzbarer Fluorkautschuk®, Gber dessen Offenbarung in dem an-
gefochtenen Beschluss keine Entscheidung getroffen wurde, ergibt sich nach An-
sicht des Senats nicht zwanglos und ohne Weiteres aus den urspriinglichen Unter-

lagen.

Ursprunglich ist in den Ansprichen der Begriff ,Fluorpolymer®, insbesondere ,aus-
gewahlt aus der Gruppe bestehend aus Co- und Terpolymeren sowie Perfluorpoly-
meren® offenbart (vgl. DE 10 2004 062 790 A1 Anspr. 5 i. V. m. S. 3 [0014]). Das
urspringlich beanspruchte Beschichtungsverfahren sieht lediglich eine thermische
Behandlung, insbesondere durch Ausheizen und/oder Vulkanisieren des gesam-
ten Beschichtungsmaterials nach dem Auftragen auf die metallische Lage der
Flachdichtung vor, wobei im Ubrigen auch in diesem Zusammenhang nur der Be-
griff ,Fluorpolymer” verwendet wird (vgl. DE 10 2004 062 790 A1 Anspr. 14 bis 16
i. V.m. S. 3 bis 4 [0020], [0021]).
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Soweit ein aufschaumbares Beschichtungsmaterial in seiner tatsachlichen Zusam-
mensetzung offenbart wird, enthalt es ein beliebiges FKM Copolymer und damit
ein fluorelastomeres Copolymer aus einer Gruppe von Fluorpolymeren, die in der
Regel das fur FKM Copolymere typische Vinylidendifluorid als Monomerbaustein
aufweisen, und die —wie im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel — durch Zugabe
von beispielsweise bisphenolischen organischen Phosphonium-Salzen auf tbliche
Weise vernetzt werden konnen (vgl. DE 10 2004 062 790 A1 [0023] bis [0025]).

Dagegen ist eine Offenbarung flr beliebige vernetzbare Fluorkautschuke in allge-
meiner Form aus diesem Ausfuhrungsbeispiel in Verbindung mit der allgemeinen
urspringlichen Beschreibung nicht herauszulesen. Denn die vorzugsweise be-
nannte Gruppe der Co- und Terpolymere sowie der Perfluorpolymere als Fluorpo-
lymere umfasst — offensichtlich und ohne Weiteres erkennbar — nicht nur auf tbli-
che Weise vernetzbare Fluorkautschuke vom Typ FKM Copolymer, sondern dar-
Uber hinaus auch Perfluorpolymere vom Typ des PTFE, die weder durch bloRes

Erhitzen noch durch bliches Vulkanisieren vernetzbar sind.

Patentanspruch 1 nach Hauptantrag ist daher bereits mangels Offenbarung in den
urspringlichen Unterlagen nicht gewahrbar.

Im Ubrigen enthalten die Anmeldeunterlagen, abgesehen von den eine uniiber-
schaubar gro3e Anzahl stofflicher Ausgestaltungen umfassenden Gruppen der
FKM Copolymere wie Terpolymere und Perfluorpolymere, keinerlei Offenbarung
zur stofflichen Zusammensetzung geeigneter Polymermassen einschliel3lich der

einzusetzenden expandierbaren Mikrosphéaren.

Uber die Offenbarung des Teilmerkmals ,vernetzbarer Fluorkautschuk® aus dem
Merkmal 3.1 in den urspringlichen Unterlagen hinaus wére insofern durchaus zu
untersuchen, ob auch die Offenbarung der beanspruchten Lehre im Sinne der
Ausfihrbarkeit im Umfang des geltenden Patentanspruchs 1 gegeben ist.
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b) Dessen ungeachtet mangelt es dem Gegenstand des Patentanspruchs 1 ge-
maf Hauptantrag jedenfalls an der Patentfahigkeit gegeniiber dem derzeit ermit-
telten Stand der Technik, wie er sich aus der US 2003/0166760 Al (7), gegebe-
nenfalls in Zusammenschau mit DE 38 02 090 Al (8), ergibt.

Aus der allgemeinen Beschreibung der D7 gehen aufschdumbare Beschichtungs-
materialien hervor, die unter anderem zur Abdichtung von metallischen Oberfla-
chen geeignet sind. Diese Beschichtungsmaterialien enthalten 5 bis 40 Gew.-%
wenigstens zweier Polymere aus Verbindungsgruppen, die unter anderem Fluor-
und Perfluorpolymere und Fluor- und Perfluorelastomere umfassen, darunter Fluo-
relastomere vom Typ Viton®, Perfluorelastomere vom Typ Kalrez®, thermoplasti-
sche Fluorelastomere vom Typ Dai-el®, Fluorpolymere vom Typ Technoflon® und
das breite Angebot an Fluorpolymeren, Fluorelastomeren, PTFE, etc. vom Typ Dy-
neon® (vgl. (7) Anspr. 2i. V. m. S. 1 re. Sp. [0005] bis [0008], insbes. [0005] Z. 4
bis 8, [0006] Z. 1 bis 9, [0008] die letzten drei Zeilen, sowie Anspr. 16). Expandiert
wird das Beschichtungsmaterial unter anderem durch gasgeftllte Mikrokugeln mit
einer thermoplastischen Schale, beispielsweise vom Typ Expancel® (vgl. (7) S. 3
[0019] dort Z.5), so dass neben den Merkmalen 2, 3 und 3.1 auch das Merk-

mal 3.2 erfillt ist.

Schlief3lich umfasst der Gegenstand des offen gefassten Patentanspruchs 1 nach
Hauptantrag, ebenso wie das Dichtungsmaterial aus (7), neben vernetztbarem
Fluorkautschuk bzw. Fluorpolymeren und den expandierbaren Mikrokugeln bis zu
69 % andere auch nicht fluorierte Elastomere bzw. Polymere nebst Fill- bzw.
Hilfsstoffen (vgl. hierzu D7 S. 1 re. Sp. [0008]i. V. m. S. 3 re. Sp. [0019], [0020]).

Mittels des unbestimmten Teilmerkmals ,bereichsweise® in Merkmal 2 ist nach An-
sicht des Senats eine Unterscheidung von den Ausgestaltungen in (7), wonach
das abdichtende Beschichtungsmaterial zwischen zwei Metalllagen angebracht
sein bzw. eine Schicht zwischen den beiden Metalllagen bilden kann (vgl. (7)
[0004], [0006] Z. 5 bis 8, [0007], [0020] le. Satz, [0023], [0028]), nicht mdglich.
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Ob im Hinblick auf die Ausbildung einer zumindest bereichsweisen Zwischen-
schicht zwischen zwei Metalllagen der Begriff ,Metallische Flachdichtung® und der
des Weiteren in (7) ausgefuhrten Anwendbarkeit zur Abdichtung im Automobilbe-
reich (vgl. (7) [0023]) auch Brennkraftmaschinen und damit die Merkmale 1, 1.1
und 1.2 bereits unmittelbar aus (7) enthnehmbar sind, kann ebenso dahinstehen
wie die Frage, ob das Merkmal 1.1 fur die metallische Flachdichtung Gberhaupt ei-
ne Zweckbindung entfaltet und damit bereits die Neuheit gegentber (7) zu vernei-
nen ist. Jedenfalls bedarf es keines erfinderischen Zutuns, um ausgehend von den
vorgenannten Informationen der Druckschrift (7) zu einer metallischen Flachdich-
tung mit sdmtlichen Merkmalen des Patentanspruchs 1 nach Hauptantrag zu ge-

langen.

Der Mangel an erfinderischer Tatigkeit manifestiert sich insbesondere unter Be-
ricksichtigung der Lehre der Druckschrift DE 38 02 090 Al (8), aus der metalli-
sche Flachdichtungen fur Brennkraftmaschinen mit elastomeren Beschichtungen

unter anderem aus Fluorkautschuk sowie die baulichen Anforderungen fur Zylin-
derkopfdichtungen hervorgehen (vgl. (8) Anspr.1 bis 5 i.V.m. Sp. 3 Z. 49 bis
Sp. 4 Z. 6).

Der Zuruckweisungsbeschluss auf Grund mangelnder_erfinderischer Tatigkeit ist

deshalb im Ergebnis nicht zu beanstanden. Der Einsatz einer Beschichtungsmas-
se, die die Merkmale 3, 3.1 und 3.2 erflllt, in metallischen Flachdichtungen fir
Brennkraftmaschinen hat ausgehend von der Lehre von (7), gegebenenfalls in Zu-
sammenschau mit (8), jedenfalls nahegelegen.

3. Was die Frage der Patentfahigkeit des Gegenstands gemald Anspruch 1 nach
Hilfsantrag 1 anbelangt, kann der Senat diese nicht abschliel3end beurteilen.

a) Die Anmelderin hat den Ausfiihrungen des Senats in der mindlichen Verhand-
lung zur Offenbarung des Begriffs ,vernetztbarer Fluorkautschuk® Rechnung getra-

gen und den Anmeldungsgegenstand in den Hilfsantrégen 1 bis 6 diesbezlglich
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auf ,Fluorkautschuk-Copolymere* beschrankt. Diese Anderung ergibt sich aus den
ursprunglichen Unterlagen und ist zulassig (vgl. DE 10 2004 062 790 A1 Anspr. 5
I. V. m. [0014] sowie Ausfuhrungsbeispiel [0024]). Die Abkurzung ,FKM* steht Ub-
licherweise fur Fluorkautschuk und der Begriff ,FKM Copolymer” im Ausfuhrungs-
beispiel — mangels weiterer Angaben — deshalb fur nichts anderes als fir ein belie-
biges geeignetes Fluorkautschuk-Copolymer, so dass die Einschrankung auf
Fluorkautschuk-Copolymere unter Berucksichtigung des Ubergeordneten Begriffs
Fluorcopolymere in dem urspringlichen Anspruch 5 bzw. in der urspringlichen

Beschreibung nicht zu beanstanden ist.

Die Anmelderin hat aulerdem die Bedenken des Senats betreffend den Wider-
spruch zwischen einer Dicke der Beschichtung vor dem Aufschdumen von
0,06 mm bis 1 mm, vorzugsweise 0,08 mm bis 0,4 mm, und einer Wulsthéhe nach
dem Aufschaumen des Beschichtungsmaterials zwischen 0,05 mm und 0,5 mm
durch Streichung des aus dem urspringlichen Anspruch 9 hervorgegangenen An-
spruchs 2 ausgeraumt (vgl. DE 10 2004 062 790 A1 Anspr.9 i. V. m. S. 3 [0011]
Z.5 bis 7 und [0017].

b) Der Gegenstand des Patentanspruchs 1 nach Hilfsantrag 1 unterscheidet sich

von dem Gegenstand des Patentanspruchs 1 nach Hauptantrag dariber hinaus

durch die Hinzunahme der weiteren Merkmale

2.1) die Beschichtung ist als Wulst aufgebracht

2.1.1) derart, dass der Wulst eine gewiinschte Héhe nach dem
Aufschaumen des Beschichtungsmaterials zwischen
0,05 mm und 0,5 mm aufweist,

2.2)  der Wulst umlauft den Flachdichtungsrand und ist zu die-

sem beabstandet.



-29-

Eine metallische Flachdichtung fir Brennkraftmaschinen mit den gegenuiber Pa-
tentanspruch 1 nach Hauptantrag zusatzlichen Merkmalen 2.1, 2.1.1 und 2.2 ist
zwar weder aus der Druckschrift (7) noch aus den ubrigen im Verfahren befindli-

chen Druckschriften, auch nicht aus deren Zusammenschau zu entnehmen.

Eine Entscheidung Uber die Hilfsantrage ist jedoch derzeit nicht mdglich, da nach
Kenntnis des Senats weiterer, dem Gegenstand nach Hilfsantrag 1 insbesondere
bezuglich des Aufbaus der metallischen Flachdichtung fur Zylinderkdpfe von
Brennkraftmaschinen nachstkommender vorverotffentlichter Stand der Technik
existiert. Dieser noch zu ermittelnde Stand der Technik ist der Prufung Uber die
Patentfahigkeit des Gegenstands der Hilfsantrage zugrunde zu legen (vgl. z. B.
DE 42 25 379 C2 oder DE 200 18 433 U1).

4. Der angefochtene Beschluss war deshalb aufzuheben und die Anmeldung zur
Recherche und zur Prifung auf Patentfahigkeit des Gegenstands der Hilfsantré-

ge 1 bis 6 an das Deutsche Patent- und Markenamt zurlickzuverweisen.

Gegen diesen Beschluss steht den am Beschwerdeverfahren Beteiligten das
Rechtsmittel der Rechtsbeschwerde zu. Da der Senat die Rechtsbeschwerde nicht

zugelassen hat, ist sie nur statthaft, wenn geriigt wird, dass

1. das beschliel3ende Gericht nicht vorschriftsmafig besetzt war,

2. bei dem Beschluss ein Richter mitgewirkt hat, der von der Ausuibung des
Richteramtes kraft Gesetzes ausgeschlossen oder wegen Besorgnis der
Befangenheit mit Erfolg abgelehnt war,

3. einem Beteiligten das rechtliche Gehor versagt war,

4. ein Beteiligter im Verfahren nicht nach Vorschrift des Gesetzes vertreten
war, sofern er nicht der Fiuhrung des Verfahrens ausdriicklich oder still-

schweigend zugestimmt hat,
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5. der Beschluss aufgrund einer mundlichen Verhandlung ergangen ist, bei
der die Vorschriften Uber die Offentlichkeit des Verfahrens verletzt worden
sind, oder

6. der Beschluss nicht mit Grinden versehen ist.
Die Rechtsbeschwerde ist innerhalb eines Monats nach Zustellung des Beschlus-
ses beim Bundesgerichtshof, HerrenstraRe 45 a, 76133 Karlsruhe, durch einen

beim Bundesgerichtshof zugelassenen Rechtsanwalt als Bevollméachtigten schrift-

lich einzulegen.

Feuerlein Egerer Kortbein Lange
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