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BESCHLUSS

In der Beschwerdesache

betreffend die Patentanmeldung 10 2004 064 233.8
Teilanmeldung zur Stammanmeldung 10 2004 031 830.1

hat der 10. Senat (Technischer Beschwerdesenat) des Bundespatentgerichts in
der Sitzung vom 26. Méarz 2015 unter Mitwirkung des Vorsitzenden Richters
Dr.-Ing. Lischke sowie der Richter Dipl.-Ing. Hildebrandt, Eisenrauch und
Dipl.-Ing. Richter

BPatG 152
08.05



beschlossen:

Fur die durch Teilung im Beschwerdeverfahren der Stamman-
meldung 10 2004 031 830.1  entstandene  Teilanmeldung
10 2004 064 233.8 wird ein Patent mit folgenden Unterlagen

erteilt:

- Patentanspriche 1 bis 10, eingegangen am
15. Mai 2014,

- Beschreibungsseiten 1 bis 6, eingegangen am
15. Mai 2014,

- Figuren 1 bis 4, eingegangen am 15. Mai 2015.

Grinde

Die vorliegende Patentanmeldung 10 2004 064 233.8 ist durch die wahrend des
Beschwerdeverfahrens mit Schriftsatz vom 21. Februar 2011, eingegangen am
23. Februar 2011, erklarte Teilung der Patentanmeldung 10 2004 031 830.1 ent-
standen und damit im Beschwerdeverfahren anhéngig geworden (vgl. BGH BIPMZ
1998, 199, 201 ,Textdatenwiedergabe®; BIPMZ 1998, 515, 516 ,Informationstra-

ger®).

Auf die Beschwerde der Anmelderin in der Stammanmeldung 10 2004 031 830.1
ist der Beschluss der Priufungsstelle F16C des Deutschen Patent- und Marken-
amts (DPMA) vom 29. Oktober 2007 aufgehoben worden und mit Beschluss
[AZ. 6 W (pat) 15/08] vom 1. Marz 2011 ein Patent durch den Senat erteilt worden.



Im Verfahren vor dem DPMA und im Beschwerdeverfahren vor dem Bundespa-

tentgericht sind zum Stand der Technik die Druckschriften
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D4:
D5:
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bertcksichtigt worden.

Mit Schriftsatz vom 13. Mai 2014, eingegangen am 15. Mai 2014, hat die Be-

schwerdefiihrerin und Patentanmelderin neue Unterlagen vorgelegt und beantragt,

ein Patent mit folgenden Unterlagen zu erteilen:

- Patentanspriuche 1 bis 10, eingegangen am 15. Mai 2014,
- Beschreibungsseiten 1 bis 6, eingegangen am 15. Mai 2014,

- Figuren 1 bis 4, eingegangen am 15. Mai 2015.

Die geltenden Anspriiche 1 bis 10 haben folgenden Wortlaut:

»L. Verfahren zur Herstellung einer Lageranordnung mit wenigs-

tens einem Lager (7) und einer Halterung (1), wobei

- das Lager als ein Walzlager ausgebildet ist und einen
AulRenring (9) aufweist,

- der AuRRenring (9) einen ersten Axialbereich (x1) mit ei-
nem ersten AufRendurchmesser (d;) und einen zwei-

ten Axialbereich (x2) mit einem zweiten Aul3endurch-



messer (d,), der grol3er als der erste Auf3endurch-
messer (d,) ist, aufweist,

- im ersten axialen Teilbereich (x;) eine radiale Ausneh-
mung (11) in Form einer umlaufenden und an den
zweiten Teilbereich (x;) angrenzenden Radialnut
ausgebildet ist,

- der Ubergang zwischen dem ersten Axialbereich (x;)
und dem zweiten Axialbereich (x;) des Auf3enrings (9)
als eine axiale Anschlagflache (12) ausgebildet ist,

- in der Halterung (1) wenigstens eine Lochung (6) und
wenigstens eine an die Lochung (6) angrenzende
Vertiefung (4) ausgebildet werden,

- das Lager (7) in die Lochung (6) eingesetzt wird und
so in der Lochung (6) positioniert wird, dass der Au-
Benring (9) des Lagers (7) mit seiner axialen An-
schlagflache (12) an die Halterung (1) anschlagt, und

- dann durch Umformen der Halterung (1) im Bereich
der Vertiefung (4) Material (13) der Halterung (1) in die
radiale Ausnehmung (11) des AuRenrings (9) ver-
drangt wird und eine radiale Uberlappung zwischen
der Halterung (1) und dem AufRRenring (9) des Lagers
(7) ausgebildet wird, durch die der Auf3enring (9)

drehbar an der Halterung (1) fixiert wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass in
der Halterung (1) zun&chst eine vorlaufige Lochung (2) ausgebil-
det wird und anschliel3end die Vertiefung (4) so in die Halterung
(1) eingeformt wird, dass Material (5) der Halterung (1) in die vor-

laufige Lochung (2) verdrangt wird.



3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Lochung (6) zur Aufnahme des Lagers (7) ausgebildet wird, indem
zumindest das in die vorlaufige Lochung (2) verdrangte Material

(5) entfernt wird.

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass die vorlaufige Lochung (2) und/oder die Lo-
chung (6) zur Aufnahme des Lagers (7) durch Stanzen hergestellt

werden.

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Vertiefung (4) in der Halterung (1) durch

eine Prageoperation ausgebildet wird.

6. Verfahren nach einem der Anspriche 2 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Vertiefung (4) lediglich in einem Teilbereich des

Umfangs der vorlaufigen Lochung (2) ausgebildet wird.

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass das Lager (7) durch wenigstens eine Radi-
alflache (14), die der Vertiefung (4) der Halterung (1) in Umfangs-
richtung benachbart ist, in der Lochung (6) zentriert wird.

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Umformung der Halterung (1) zur Aus-
bildung der radialen Uberlappung mit dem AufRenring (9) des La-
gers (7) mittels wenigstens eines in Axialrichtung des Aul3enrings

(9) beweglichen Werkzeugs durchgefuhrt wird.



9. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die axiale Erstreckung der Halterung (1)

maximal der axialen Erstreckung des AulR3enrings (9) entspricht.

10. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die axiale Erstreckung der Halterung (1) mit
dem ersten axialen Teilbereich (x;) des Aul3enrings (9) Uberein-

stimmt.”

Wegen der restlichen Erteilungsunterlagen sowie der weiteren Einzelheiten wird

auf den Akteninhalt verwiesen.

Fur die im Beschwerdeverfahren wirksam gewordene Teilanmeldung wird auf

Grundlage der am 15. Mai 2014 eingereichten Unterlagen ein Patent erteilt.

1. Die geltenden Unterlagen sind zulassig.

Der geltende Anspruch 1 wurde durch die Aufnahme der urspriinglich eingereich-
ten Anspriche 7, 10, 11 und 12 in den urspriinglichen Anspruch 1 gebildet, wobei
die Lageranordnung nunmehr auf Walzlager beschrénkt worden ist. Des Weiteren
wurden noch Merkmale aus der urspringlichen Beschreibungsseite 5, 2. Absatz,
letztes Drittel, hinzugenommen, so dass alle beanspruchten Merkmale urspring-

lich offenbart sind.

Die Anspriche 2 bis 10 entsprechen inhaltlich den urspriinglichen Ansprichen 2
bis 6, 8, 9 und 13.



Die Anderungen in den Beschreibungsseiten betreffen Anpassungen an die gel-
tende Anspruchsfassung sowie die Wirdigung der D1 und weisen ebenfalls keine

unzulassige Erweiterung auf.

2. Der Gegenstand des geltenden Anspruchs 1 ist patentfahig (88 1 bis 5
PatG).

Der Grundgedanke der Erfindung wird darin gesehen, dass durch die Verfahrens-
schritte in Verbindung mit der speziellen Ausgestaltung von Lochung und Waélzla-
ger-Aul3enring eine formschliussige Lageranordnung geschaffen wird, bei der die
Verstemmungen den AuBenring nicht oder nur geringfiigig berthren. Dadurch
kann der AulRenring ohne nennenswerten Kraftaufwand relativ zur Halterung ver-
dreht werden und es werden auch keine groReren (radialen) Kréafte bzw. Verfor-
mungen auf den Aul3enring des Walzlagers ausgeiibt, die sich z. B. nachteilig auf
die Lagerluft auswirken konnten (vgl. geltende Beschreibungsseite 5, 2. Absatz,
2. Halfte, bzw. Abs. [0019] der OS).

FUr eine derartige Ausgestaltung erhélt der Fachmann, hier ein Fachhochschul-
Ingenieur der Fachrichtung Maschinenbau mit Erfahrung in der Konstruktion von

Lageranordnungen, aus dem Stand der Technik keine Anregung.

So erfolgt bei der D1 die formschlissige Festlegung zwar ebenfalls Uber eine radi-
ale Uberlappung zwischen Halterung und AuRenring, jedoch erfolgt das Einbrin-
gen des Aul3enrings dadurch, dass der Aul3enring unter Ausnutzung der Elastiziat
von bereits vorhandenen Vorspriingen in einen entsprechend hinterschnitten aus-
gebildeten Bereich der Ausnehmung eingeclipst wird (vgl. Beschreibungsseite 3,
3. Absatz, i. V. m. Figur 2). Ein (nachtragliches) Umformen bzw. Verstemmen ist
somit bei der D1 fir die Festlegung des Aul3enrings nicht erforderlich; vielmehr
wirde ein solcher Schritt von dem in der D1 offenbarten Losungsgedanken weg-

fuhren.



Bei dem Verfahren nach der D2 erfolgt die Herstellung des Formschlusses ent-
sprechend Figur 3 dadurch, dass uber einen Prel3stempel Material 12 in einen
Rucksprung/Schulter 13 des Auf3enrings 4 verdrangt wird, wodurch dieser axial
(und auch radial) festgelegt ist (siehe Abs. [0017], letzter Satz); eine drehbare Fi-

xierung des Auf3enrings wird hierdurch jedoch nicht ermdglicht bzw. offenbart.

Entsprechendes gilt auch fur die D3, bei der aufgabengemald das Verstemmen
des Aul3enrings so durchzufuhren ist, dass der Auf3enring durch das umgeformte
Material gleichmé&Rig radial belastet bzw. eingespannt wird (vgl. Figuren 4 und 5
I. V. m. Text auf Seite 4, 2. Abs.); hierdurch wird der Fachmann ebenfalls nicht zu

einer drehbaren, axialen Fixierung hingefuhrt.

Schlief3lich wird auch bei dem Verstemm-Verfahren nach der D4, bei dem zur Er-
zielung einer hohen axialen Belastbarkeit Uber einen Pre3stempel Material in eine
Nut des AuRRenrings 1 hineingedrangt wird, eine entsprechend hohe radiale Vor-
spannung erzeugt, die keine Verdrehung zuldsst (siehe z. B. Figuren 1 und 2, so-
wie Text auf Seite 5, 2. Abs.). Die weiteren Schriften liegen noch weiter entfernt
und koénnen ebenfalls keine Hinweise in Richtung der erfindungsgemal3en Ausge-

staltung liefern.

Damit ist das zweifellos gewerblich einsetzbare Verfahren nach Anspruch 1 neu
und beruht auch auf einer erfinderischen Téatigkeit.

Der Anspruch 1 ist daher gewahrbar.



3. Mit dem gewahrbaren Anspruch 1 sind auch die auf vorteilhafte Ausgestaltun-
gen ausgerichteten Unteranspriiche 2 bis 10 gewahrbar.

Dr. Lischke Hildebrandt Eisenrauch Richter

pro



